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Bu arastirmada, Aydmin Ili Karacasu Ilgesi’nde mese palamudu ile geleneksel
yontemlerle tabaklanarak lretilen vaketa ve sahtiyan derilerin, mamul deri esya
imalat1 sirasinda uygulanan germe, ¢gekme gibi bazi fiziksel etkilere, ayrica kullanim
esnasinda mamul deri esyanin karsilasabilecegi bazi fizikomekanik faktorlere ne
olgiide dayanim gosterdiginin tespit edilmesi amaclanmistir. Bu amagla, Ilgede
vaketa ve sahtiyan deri iiretimi yapan li¢ fabrikadan, onar adet vaketa ve sahtiyan
deri O6rnegi elde edilmistir. Deri 6rnekleri kondiisyonlanmis ve fizikomekanik testler
uygulanmistir. Bu testler kapsaminda, vaketa ve sahtiyan derilerin; kalinlik, renk,
bliziilme sicakligi 6l¢iimleri yapilmis, kopma dayanimi ve uzama, yirtilma ve dikis
yirtilma dayanimi testleri, sirga dayanimi ve gerilebilirlik, biikiilebilirlik ve cilt
catlama dayanimi testleri, derinin siirtiinme asinmasinin belirlenmesine yonelik

testler ve son olarak da su damlasi testleri uygulanmstir.

Vaketa ve sahtiyan derilerde kalinlik degerleri sirasiyla ortalama 1,46 mm ve 1,19
mm olarak Sl¢iilmiistiir. Renk Ol¢iimii neticesinde ise her iki deri tiirliniin de sari,
sari-kahverengi tonlarinda renklere sahip oldugu belirlenmistir. Vaketa ve sahtiyan
derilerde biiziilme sicakligi degerlerinin yiiksek olmadigr bulunmustur. Vaketa deri
tiirli i¢cin, kopma dayanimi ve kopma uzamasi degerleri, saraciyelik deri imalati i¢in
uygun bulunurken; sahtiyan derilerde bu Ol¢iimiin diisiik degerler aldigi tespit

edilmigtir. Her iki deri tiirii i¢in de, yirtilma ve dikis yirtilma dayanimi degerlerinin
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saraciyelik deri imalati i¢in uygunluk gosterdigi tespit edilmistir. Sir¢a dayanimi ve
gerilebilirlik testi Ol¢limlerinde, vaketa ve sahtiyan deri tipinin yeterli dayaniklilik
degerlerine sahip oldugu tespit edilmistir. Derinin biikiilebilirligi ve cilt catlama
dayanimi Olgiimlerinde ise vaketa derilerden firetilen sandaletlerde kisa siireli
kullanimda problem ortaya ¢ikmayacagi, uzun siireli kullanimda ise deri sir¢casinda
catlama ve delinme ihtimalinin yiiksek oldugu sonucu ortaya ¢ikmistir. Sahtiyan
derilerden {iretilen sandaletlerin cilt yapilarinin biikiilme hareketine ¢ok duyarli
oldugu ve kullanim esnasinda sir¢ada yirtilma, catlama ve delinme ortaya ¢ikma
riskinin yliksek oldugu tespit edilmistir. Stirtinme dayanimi 6l¢iimlerinde ise vaketa
derilerde yas, ter ve kuru silirtiinme sonucu renk degisiminin kabul edilebilir
degerlerde oldugu, sahtiyan derilerde ise; renk degisiminin yiiksek oldugu ve kabul
edilebilir degerlerin altinda degerler aldigi tespit edilmistir. Vaketa ve sahtiyan
derilerde su damlasi testine iliskin sonuglar incelendiginde ise; vaketa ve sahtiyan
deri sir¢alarinin suya kars1 direngsiz oldugu, suyu kolay emdigi ve kuruma

sonrasinda renk degisimi ve kabarma meydana geldigi tespit edilmistir.

2009, 149 Sayfa

Anahtar Sozciikler: Biyolojik materyal, mese palamudu, vaketa, sahtiyan,

fizikomekanik testler

ABSTRACT



M. Sc. Thesis
AN INVESTIGATION OF PHYSICOMECHANIC FEATURES OF SOME
ANIMAL MATERIAL

Siikrii OMUR

Adnan Menderes University
Graduate School of Natural and Applied Sciences
Department of Agricultural Machinery

Supervisor: Assoc. Prof. Dr. Tuna DOGAN

In this research some strenght properties; such as tensile and tear strenght, have been
investigated for vachette and sahtiyan leather types, which have been traditionaly
tanned with valone extract, in Karacasu, Aydin. And also the physicomechanical
properties of leather goods in usage, have been investigated. For these aims vachette
and sahtiyan leathers have been taken from three leather fabrics in the town. The
leather samples used in physicomechanic tests have been cut by the help of leather
sample obtaining methods and ten samples of vachette and sahtiyan leather have
been gained. After that these samples have been conditioned for tests. Within these
physicomechanic tests; the measurement of leather thickness, colour and
hydrothermal stability have been done and the tensile, tear and stitch tear strength,
distension of grain, flexibility, rub fastness and blob absorbing measurement tests

have been applied.

Thickness rates measured 1,46 mm and 1,19 mm in vachette and sahtiyan leathers. It
has been pointed out that both leather types have yellow and yellowish-brown
colours in the result of colour measurement. It has been observed that hydrothermal
stability is not high enough for the thermal applications for vachette and sahtiyan
leathers. While tensile strength and elongation are suitable vachette leathers, this
measurement has low rates in sahtiyan leathers in the point of saddlery leather. Both
leather types are suitable in the point of tear and stitch tear strength rates for saddlery
leather production. It has been observed that vachette and sahtiyan leather types have

enough durability rates in distension of grain tests. There will be no problem in
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sandals, using in a short time, produced from vachette leathers but if used in a long
time we can observe cracking and puncture in leather grain. Sahtiyan leather grains
are so sensitive for flexing in the usage of them and the risks of puncturing and
tearing are high. In the measurement of rub fastness there is an acceptable rate of
colour changing as a conclusion of wet, sweat and dry frictions in vachette leathers,
but the colour changing, after the result of wet, sweat and dry friction tests, is high
and unacceptaple in sahtiyan leathers. After searching the test of blob in vachette and
sahtiyan leathers, grains of vachette and sahtiyan leathers are low resistance to blob
and absorbing the water easily. After drying, it has been observed that colour

changing and blistering occured.

2009, 149 pages

Key words: Biological material, valonea, vachette, sahtiyan, physiquemechanical
tests

ONSOZ



VII

Karacasu’da geleneksel yontemlerle {iretilen vaketa ve sahtiyan deri tiplerinin
fizikomekanik Ozelliklerinin belirlenmesi amaciyla, iiniversite-sanayi isbirligine
dayali olarak gerceklestirilen bu arastirma, iireticiye mamul deri O6zelliklerinin
aktarilabilmesi ve kalite degerlendirmesi agisindan 6nemlidir. Bu aragtirmanin diger
bir 6zelligi de, vaketa ve sahtiyan deri gibi, Tiirk el sanatlar1 sinifinda yer alan
derilerin karakteristiklerinin tespit edilebilmesi ve bilimsel literatiirde yer almasini

saglamaktir.

Yiiksek lisans Ogrenimim siiresince benden yardimlarini esirgemeyen danisman
hocam Saym Do¢.Dr. Tuna DOGAN olmak iizere tiim boliim hocalarima,
istatistiksel analizler konusunda yardimc1 olan Adnan Menderes Universitesi Ziraat
Fakiiltesi Zootekni Boliimii 6gretim iiyesi Dog.Dr. ibrahim CEMAL hocama

desteklerinden dolay1 tesekkiir etmeyi bir borg bilirim.

Testler icin gerekli vaketa ve sahtiyan derilerin temin edilmesi konusunda destek
olan Karacasu derici esnaflarindan Mesut TEZCAN’a, Sami TEZCAN’a, Adil
KANBAK’a ve tim Karacasu derici esnafina, fizikomekanik testlerin
gerceklestirilmesi konusunda bana her tiirlii destegi veren Sepiciler Caybasi Deri
Sanayii ve Ticaret A.S.’ye ve kalite kontrol miidiresi Nihal ADIGUZEL e tesekkiir

ederim.

Maddi ve manevi desteklerini hi¢cbir zaman esirgemeyen ve bugiinlere ulagsmami

saglayan sevgili anneme ve babama ayrica degerli esime tesekkiir ediyorum.

Siikrii OMUR

ICINDEKILER

KABUL VE ONAY SAYFASI....o e I



VIII

INTIHAL (ASIRMA) BEYAN SAYFASL. ..o 11
O ZET oo 111
ABSTRACT ..., v
ONSOZ ..o VI
SEKILLER DIZINT. ...t IX
LLGIRIS e 1
2. KAYNAK OZETLERI......oooviiiiiiieeeceeeeee e 24
3.MATERYAL VE YONTEM........c.coiuiiiieiieieeeeeee et 36

B3 AMATERYAL. ..o, 36

OZGECMIS ..ot 132



SEKILLER DiZIiNi

CIZELGELER DiZINi

IX






1. GIRIS

Hi¢ sliphe yoktur ki, ilk insanlar yasamak i¢in evvela besin maddelerine ve ayni
zamanda viicutlarin1 dig tesirlerden, soguk ve sicaklardan koruyabilmek i¢in etini
yedikleri veya avladiklar1 hayvanlarin post ve derilerine ihtiyag duymuslardir (Oncii,
1968). Cevrelerindeki hayvanlar1 beslenmek amaciyla avlayan, daha sonralar ise
dogal sartlara karsi bu hayvanlarin postlarinin kendilerini koruma amaci olarak
kullanilabilecegini gérmiis olan ilk insanlar, hayatlarina en fazla giren ve en ¢ok 1lgi
duydugu materyallerin resimlerini magara duvarlarina ¢izerek bu materyallerin
hayatlarindaki 6nemini ortaya koymaya ¢aligmiglardir. O donemlerde barinak olarak
kullanilan magaralara cizilen resimler, hayvan derisinin insanoglunun ilk viicut
ortiisii oldugunu ortaya koymaktadir. Ilkel silahla birlikte, derinin en &nemli
korunma egyast oldugu bu magara resimlerinden anlagilmaktadir (Basaran, 1999)
(Sekil 1.1) (Sekil 1.2).

Sekil 1.1 Avecr ilk insanlarin kiirk postu kullanimina dair magara resmi (Dagtas, 2007a)



Sekil 1.2 Avciligi tasvir eden bir magara resmi (Dagtag, 2007a)

Bundan yirmi bes bin yil Oncelerine ait bazi magara resimlerinde avcilarin deri
ortiindiikleri saptanmistir. Ozellikle Misir’da Firavun mezarlarinda bulunan gesitli
renkli duvar resimlerinde ve insan figilirlerinde bunlarin kullandiklar1 ayakkab,
kemer, at kosumlari, ev esyalari, av malzemeleriyle deriden yapilmis esya

kullandiklar agik¢a anlagilmaktadir (Sekil 1.3).

Sekil 1.3 Deri kaplanmus lahit (Ozdemir ve Kayabasi, 2007)

Magara resimleri disinda insanlarin ilk kullandiklar1 sandalete, besbin yil Once
yasamis ve Giiney Misir’la Kuzey Misir’in birlestigi bir yerde, diinyanin ilk
imparatorlugunu kurmus iinli Misir Firavunu Narmer icin ¢izilmis bir plaket
tizerinde rastlanmistir. Bu kabartma sanat eseri, Kahire Miizesi’nde yer almaktadir.
Ayn1 miizede bir¢cok kosele kokenli deri sandaletleri gormek de miimkiindiir.

Tarihte Ozellikle savascilarin ve hiikiimdarlarin ayaklarinda deri ayakkabi, bot ve
cizmeler bulunmaktadir. Avlanma ya da savag arabalarindaki at kosum takimlar1 da

deriden yapilmistir (Hiilagii, 2002).



Prehistorik donemden itibaren kullanilan post, kiirk ve kabaca islenmis deriler ile
insanin giyim ve giinlik hayattaki cesitli esyalar1 yapilabildigine gore, deri
kullantminin, insanlik tarihi kadar eski oldugu sdylenebilir. Paleolitik ve mezolitik
devirde kabaca islenen deri Neolitik devirde yerlesik hayat gecilince hayvanlarin
evcillestirilmesi sonucunda, bilingli olarak islenmeye baslanmistir. Kalkolitik ve
Tung devirlerinde kemik yerine madeni aletler ile islenen deri, dinin sosyal hayata

egemen olmasi sonucunda ritiiel torenlerde kullanilmistir (Yildiz, 1993) (Sekil 1.4).

Sekil 1.4 Hitit donemi deri giysili 12 yer tanrisi; Yazilikaya, Corum (Dagtas, 2007a)

Yapilan arastirmalara gére, 1.0. VIL-IX. Yiizyil boyunca Mezopotamya Bolgesi’nde
ileri boyutta bir dericilik sanatinin olustugu anlasilmaktadir. Deri ayakkabi ve
deriden egyalar o derecede kiymetliydi ki, hiikiimdarlar arasinda dostluk niganesi

olarak armagan edilmekteydi (Hiilagii, 2002).

Antik donemde derinin 6zellikle giyim kusamda kullanildiginin en somut 6rnekleri
heykellerde sandalet olarak karsimiza c¢ikmaktadir (Sekil 1.5). Basta
Afrodisias’takiler olmak flizere antik donem heykelleri incelendiginde sandalet

modelleri hakkinda genis bilgi edinilmektedir (Dagtas, 2007a).



Sekil 1.5 Deri sandalet (Yelmen, 2005)

Roma tarihgilerinden Pilinius’a gore dericiligi ilk kesfeden Beatyali Tiehus’tur.
Diger bir soylentiye gore ise dericiligin piri Cin Prensi Sin-Tong’dur.

Dini kitaplarda derinin tarihiyle ilgili bilgilere rastlamir. incil ve Kuran-1 Kerim’de
Adem ve Havva’min cennetten ¢ikarken sirtlarinda postakiler oldugu yazilidir. Ayrica
Musa Peygamberin yasadigi donemlerde de deri yapildigindan, eski medeniyet

donemi eserlerinde s6z edilmektedir (Hiilagii, 2002).

Insanlar tarih boyunca rahat ve konforlu yasamanm yollarmi aramuslardir. lk
insandan bu yana deri, ¢esitli kullanim sekilleri ile insanogluna hizmet vermistir.
Hayvanciligin bir yan {iriinii olan deri baglangicta atik bir iirlin gibi goriinse de islenti
sonrasinda ¢ok kiymetli bir iiriine dontisebilmektedir (Bayramoglu Eke, 2004). Ham
deri, et iiretiminin yan tirlinleri arasinda, deger bakimindan et {iretim maliyetini
diistiren birinci derecede onemi olan yan {riindiir. Deri sektorii tiretim i¢in gerekli

ham maddesini hayvancilik sektoriinden tedarik etmektedir (Anonim, 2007).

Tarimsal tiretim etkinlikleri bitkisel ve hayvansal {iretim olmak {izere iki ana gruba
ayrilmaktadir. Deri sanayinin temeli, asil girdisi olan ham deri yonii ile hayvansal
iiretim dalina dogrudan baglidir. Bu anlamda, * Tarim Uriinleri Sanayi” ya da “Agro

Endiistri” kapsaminda nitelenebilir (Afsar ve Zengin, 2004).

Deri tiretiminde kullanilan ham maddelerin en 6nemli ve ana grubu memeli hayvan
ham derileridir (Toptag, 1993). Deri sektoriiniin temel maddesini olugturan ham deri

kesilen ya da bagka sekilde oldiiriilen hayvanin yiiziilmesiyle elde edilen organik bir



materyaldir. Bu hammadde teknik yontemlerle uygun sekilde islendigi takdirde
bir¢cok alanda kullanilmaya elverisli degerli madde niteligini kazanir (Harmancioglu

ve Dikmelik, 1993).

Deri iglemeciligi ve islenmis derinin giinlik yasamin bir¢ok alaninda kullanilmasi,
gocebelikten yerlesik diizenine gegen insanlarin kendi esyasini {iretmek amaciyla
baslamustir. Insanoglu buna bagli olarak deriyi daha uzun bir siire faydalh sekilde
kullanabilme ydntemlerini aramis ve ilk sepileme yontemlerine ulasmustir (Ozdemir

ve Kayabasi, 2007).

Yeryiliziinde insanlar ilk olarak dogadan tas, toprak ve agaci kullanmaya ve
bunlardan yararlanmaya baslamiglardir. Kullanmaya basladiklar1  dordiincii
malzemeyse deri olmustur ve gilinlimiize kadar da devam etmektedir.
Atalarimiz  karmlarint doyurmak i¢in avladiklar1 hayvanlarin derilerini, dogal
sartlardan  korumak amaciyla viicutlarmi  ortmek i¢in  kullanmiglardir.
Hayvan sirtindan ¢ikartilan deri zamanla c¢iiriimeye, bozulmaya yiiz tutmustur

(Hiilagti, 2002).

Yaklasik 500.000 yil 6nce buzul c¢aginda yasayan insanlar, viicutlarmi dis
etkenlerden korumak i¢in hayvan derilerini kullanan ilk insanlardir. Derilerin, les
tabakas1 kazinarak ilkel paltolar ve ayakkabilar olarak kullanilmaya baslanmustir.
Paleolitik ¢ag insanlarinin deriyi kullanmaya baglamalartyla yasadiklar1 en 6nemli
problem, kisa bir siire sonra derinin ¢lirliyiip bozulmasidir. Kisith bilgi ve deneyimi
olan insanoglu bu sorunu gidermek amaciyla deriyi giineste gerip kurutmus, sertligini
yok etmek icin yaglamis, kiilii suyla karistirip deriyi bu sekilde muamele etmis daha

sonra baz1 bitkisel tanenlerin tabaklama 6zelligini kesfetmistir (Ulug, 2006).

Bozulabilir 6zellikte biyolojik bir materyal olan derinin ¢esitli dogal ve kimyasal
maddelerle reaksiyona sokularak mikrobiyal etkilere dayanikli, kolay bozulmaz, kuru
ya da yas 1s1 dayanimi artirilmis bir materyale doniistiiriilmesi islemine tabaklama ad1

verilmektedir (Ozgiinay, 2005).



Biiyiikbas ve kiigiikbag hayvan ham derileri tabaklama islemiyle mamul deri haline
dontstiiriilebilmektedir. Bu amacla kullanilan bir¢ok tabaklama yOntemi
bulunmaktadir. Bu yontemlerin hepsi de hayvan ham derilerinde asagida belirtilen

degisikliklere yol agmaktadir.

. Tabaklanmis deriler, kuruma ve 1slanma ile bozunmazlik oOzelliklerini
kaybetmezler.
. Tabaklanmis deriler, kurutma sonucunda sert ve kirilgan hale doniismezler,

aksine biikiilebilir durumdadirlar. Tabaklama yontemi; derinin yumusakligi, sertligi,

sikilig1 ve dayaniklilig1 tizerinde etkili bir faktordiir.

Tabaklama isleminde kullanilmis olan maddeler; duman, bazi bitki kok ve kabuklari,

yapraklar, baz1 hayvan ve balik yaglari ve baz1 mineral tuzlaridir (Sharphouse, 1995).

Insanlarin yasam iginde karsilastig1 doga olaylari, dogum, hastaliklar, &lim gibi
sorunlara karst careler arayarak bitkilerden bir takim ilaglar hazirlamalar1 ve
bunlardan alinan olumlu sonuglar1 deri lizerinde denemeye baslamalar1 biiyiik bir
thtimalle ilk sepileme yoOntemini ortaya ¢ikarmistir. Diger bir ihtimal de mese
palamudu gibi tanen maddesi igeren bitkilerin, rastlanti sonucu i¢inde derilerin
bulundugu su birikintilerine diismesi sonucu tabaklama olaymin kesfedildigi

sOylenebilir (Yildiz, 1993).

Mezopotamya’da derilerin tabaklanmasinda cesitli bitki 6zlerinden yararlanildig
sOylenebilir. Kullanilan bitkiler arasinda mese, uzun siire doguda ve batida
yaralanilan maddeler arasinda yer almistir. Genel olarak mesenin meyvesi (semen
querci) olan palamut, palamut kadehi (valonea), palamut tirnagi (trillo)

Mezopotamya’da kullanilan tabaklama maddeleridir (Y1ildiz, 1993).

Eski caglarda deri iiretim merkezi olarak bilinen Anadolu’da, M.O. 2000—1200
yillar1 arasinda en parlak donemini yasayan Hititlerde, aliiminyum ile tabaklama
sanatinin ¢ok gelistigi ve bu yontemle iiretilen iirlinlerin ihtiya¢ mallar1 arasinda yer

aldig1 tarihi kaynaklarda bildirilmektedir. Bu topraklarin aliiminyum bilesikleri ve



bitkisel sepi maddeleri bakimindan zengin olmas1 tabaklamada bunlarin bol miktarda

kullanilmasina yol agmistir (Anonim, 2008a).

Bir tarim {ilkesi olan Anadolu topraklarinda tarim ve onun ayrilmaz bir pargasi olan
hayvancilik ¢ok gelismistir. Hayvancili§a dayali sanayi sektorleri i¢inde en eskisi ve
yaygini dericiliktir. Derinin islenmesinde kullanilan mazi, sumak, ¢cam, mese agaci
ve meyveleri palamutun iilke topraklarinda bolca yetismesi dericiligin Anadolu'nun

hemen her yerinde yapilmasina imkan vermistir (Anonim, 2008b).

Bitkisel tabaklama maddeleri bitki kok, kabuk, yaprak, meyve ve tohumlarinin suda
ekstrakte edilmesiyle elde edilen ve yapilarinda yiiksek oranda polifenolik
molekiiller, birtakim asidik gruplar ve ikincil valens gruplar1 iceren bilesiklerdir.
Bitkisel tabaklama, deri proteininden suyun uzaklastirilmas: (dehitratasyon) ve bu
ayrilan su molekiillerinin yerine bitkisel tabaklama molekiillerinin yerlestigi bir islem

olarak ifade edilebilir (Sharphouse, 1995).

Tabaklayic1 madde oranlarinin bitkiler arasinda farklilik gostermekte ve tabaklayici
maddeler bitkinin ¢esitli kisimlarinda degisik oranlarda yer almaktadir. Bununla
birlikte mevsime ve bitkinin yasina gore de tanen miktarinda degisiklik

olabilmektedir (Toptas, 1993).

Bitkisel tabaklama islemi, bitkisel tanenlerin kendine 0zgii karakteristigine ve
kullanilan metoda uygun bir sekilde, sadece deri liflerinin stabilizasyonunu
saglamakla kalmaz, ayni zamanda deri liflerine belirgin bir dolgunluk ve tutum

kazandirmaktadir (Thorstensen, 1993).

Bitkisel tabaklama maddeleri bitkisel orijinli polifenolik iirtinlerdir. Demir ¢ozeltileri
ile mavi renk meydana getirirler, metaller, alkoloidler ve jelatinler ile g¢okelek
olustururlar. Ayrica su ile kolayca ekstrakte olabilmektedirler (Dikmelik ve Yakali,
1994).

Bitkisel tanenler, deri sanayinde tabakalayici madde olarak kullanimlarinin yaninda

boya ve miirekkep iiretiminde, metal sanayinde, farmakoloji alaninda, atik su



artiminda, kozmetik ve petrol sanayinde de genis kullanim alani bulmaktadir

(Kaner, 2004).

Tanenler; bitkisel orijinli materyaller ya da daha genis olarak, suda ¢ozlinen ve
molekiiler agirliklar1 500 ile 30004000 arasinda degisen; alkoloidleri, jelatini ve
diger proteinleri ¢oktiirerek fenollere uygun tipik reaksiyonlar veren bitkisel kokenli

polifenolik maddeler olarak tanimlanmaktadir (Ozgiinay ve ark., 2004).

Dogada bitkisel tabaklayict maddelerin veya tanenlerin yaygin olarak bulunmasina
karsin teknik ve ekonomik anlamda 40 dolayinda bitkiden yararlanilmaktadir (Sart,
2000). Tanenler bitkiler dleminde oldukca genis bir dagilim gostermekle birlikte,
sumak, kebrako, kestane, myrobalan, mangrove, mimoza, mese bitkileri en 1iyi
bilinen tanence zengin bitkilerdir (Ozgiinay, 2005). Diinya ¢apinda kullanilan tanen
iceren tabaklayict maddeler mimoza ve kebrakodur. Ulkemiz agisinda da sumak ve

mese palamudu taneni valeks oldukca 6nemlidir (Toptas, 1993).

Tanenler bitkilerin kok, govde, kabuk, odun, yaprak, meyve ve tohum gibi farkh
kisimlarinda yogunlasmis olarak yer alirlar. Tanen igerikleri; mangrove, mimoza,
cam bitkilerinin kabuk kisminda, kebrako, kestane bitkilerinin odun kisminda,
sumak, gambir bitkilerinin yaprak kisimlarinda, myrobalan, mese, tara bitkilerinin

meyve ve tohum kisimlarinda yogunluk kazanmistir

Meseler cogunlukla aga¢ goriiniisiinde az olarak da boylu cali seklinde kisin
yapragin1 doken odunsu bitkilerden olup Tiirkiye florasinda Onemli yer tutarlar
(Ozgiinay, 2005). Anadolu palamut mesesi (Quercus ithaburensis ssp.macrolepis),
Fagaceae (kaymngiller) familyasindan dogal olarak Anadolu'da yetisen mese alt
tiriidiir (Anonim, 2008c). Mese palamudu, Tiirkiye'de yetisen mese agacinin sap
kismu1 kapali ve oval, diger kismi1 agik olan ve icinde pelit denilen kestane tiiriinden

yemisi olan sert ve tirnakli bir meyvedir (Sekil 1.6).


http://tr.wikipedia.org/wiki/Me%C5%9Fe
http://tr.wikipedia.org/wiki/Alt_t%C3%BCr
http://tr.wikipedia.org/wiki/Alt_t%C3%BCr
http://tr.wikipedia.org/wiki/Me%C5%9Fe
http://tr.wikipedia.org/wiki/Anadolu

Sekil 1.6 Mese palamudu

Palamut veren meselerin meyveleri baslica {i¢ kisimdan ibarettir. Hakiki meyve,
ticarette pelit ad1 verilir ve yaklasik %6 tanen igerir. Kadeh kismu, ticarette kaba adi
verilir ve yaklasik %27 tanen icerir. Tirnak kismi, yaklasik %37 tanen igerir (Oncii,

1949).

Ulkemizde 6zellikle Bat1 Anadolu’da dogal olarak yetisen palamut mesesi Quercus
Macrolepis alt tiirleri agaci meyvelerinin kadeh ve tirnaklarinda bulunan tanen,
iilkemiz deri sanayi i¢in teknik ve ekonomik agidan biiyiik 6nem tagimaktadir. Mese
palamudu tanen bakimindan zengindir ve sirasi sepicilikte ve boya sanayiinde
kullanilir. Tanen miktar1 pelitte %6—10, kadehte %27,5, tirnakta %3450 arasindadir
(Ozgiinay, 2000). Bu mese tiiriiniin meyvesinin kadeh kismindan elde edilen

tabaklama maddesine ticarette Valonea veya Valeks ad1 verilmektedir (Sar1, 2000).

Thorstensen (1993), mese palamudu ekstarkti valeksin bilinyesinde %69 oraninda
tabaklayici madde (tanen) bulundugunu belirtmistir. Dikmelik ve Yakali (1994),

palamut mesesi ekstrakti valeksin %65-75 oraninda tanen igerdigini ifade etmislerdir.

Yiiksek asitlik 6zellige sahip olan valeks tamamen yurt i¢inde tiretilmektedir ve ithal
tabaklama maddelerine gore fiyati ucuzdur. Bunun yani sira valeks kendi 6z
kaynaklarimizdan elde edildigi i¢in temini kolaydir buna bagl olarak isletme
maliyetini digiirmekte ve isletmeye ekonomik anlamda karlilik saglamaktadir

(Kaner, 2004).
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Tarihsel gelisimine bakildiginda bitkisel tabaklamanin Anadolu’dan Girit’e, oradan
da Yunanlhlara ulastigr soylenmektedir. Bunun yani sira eski Yunan eserlerinde
Iyonyalilar’in yiiksek nitelikli saglam deriler yaptiklarindan bahsedilmektedir. Daha
sonra Romalilarda deri giysi ve sandaletler toplum hayatinda ¢ok 6nemli bir yere

sahip olmustur (Anonim, 2008a).

Roma ve Bizanslilardan sonra Anadolu’ya hakim olan Sel¢uklu ve Osmanli Tiirkleri
de dericilik sanatmna 6nemli katkilarda bulunmustur. Hayvancilikla ugrasan Orta
Asya Tiirkleri bunu Anadolu’ya yerlestiklerinde de siirdiirmiislerdir. Hayvanlardan
elde edilen deriler, ¢esitli merkezlerde organize bir bicimde ¢alisan tabakhanelerde
en 1yl sekilde degerlendirilmistir. Boylece {ilke icinde ayakkabi, saraciye vb.
ihtiyaglar karsilanirken diger taraftan da siirekli seferde olan ordunun kosum, eger,

cizme, ayakkabi gibi gereksinimleri hi¢ aksamadan saglanmstir.

Islenmis derinin Tiirk tarih ve sosyal hayatindaki yeri ise oldukca eskilere
uzanmaktadir. Hemen hemen biitiin Tirk toplumlarinda debagat (tabaklama) isi
gelismis bir sanayi dali olmustur. Dericiligin Tiirk toplumlarinda gelismesinde
Tiirklerin sahip oldugu gdcebe hayatinin; hayvancilikla ugrasmis bulunmalarinin ve
Islam’1n kitaba atfettii dnem dolayisiyla cilt¢iligin dnem kazanmasimin biiyiik rolii
oldugu goziikmektedir. Yapilan arastirmalar dericiligin Anadolu’da ilk gelisen

mesleklerden biri oldugunu géstermistir (Anonim, 2008b).

Tiirkler Anadolu’ya goc ederken cesitli sanatlar1 da beraberinde getirmislerdir. Bu
sanatlar i¢cinde dnde gelen dericilik sanati olmustur. Dericilerin piri kabul edilen Ahi
Evran’in, Horosan’dan gelip 6nce Kayseri’de deri imalatin1 baglatmis oldugu var
sayillmaktadir. Kendisinin biiyiik bir deri ustas1 oldugu bilinir. Osmanli Devleti daha
kurulmadan 6nce Anadolu’da kurulan Ahi Zaviyeleri’'nde deri imalat1 yapildigini
iinli gezgin Ibni Batuta’nin seyahatnamesinden o6grenmekteyiz. Anadolu’da
dericiligin kurulmasi, gelismesi, yerlesmesi, kok salmas1 Ahi gelenekleri sayesinde

gerceklesmistir.

Selguklular zamaninda Diyarbakir ve Kastamonu, Anadolu’daki deri sanayisinin

merkezi durumunda olmustur. Beylikler doéneminde O©nemini korudugunu
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gordiigiimiiz dericilik meslegi Osmanli doneminde de canliliini muhafaza etmistir.
XV. ve XVI. asirlarda kasabalara kadar yayilarak diger meslekler arasinda 6nemli bir
yer tutan dericilik dzellikle Istanbul, Edirne, Kayseri, Ankara, Bursa, Manisa, Tokat
ve Konya, Diyarbakir, Urfa gibi sehirlerin ticari hayatinda etkili olmustur. XVI.
asirdan itibaren Tiirk derilerinin Avrupa pazarlarinda itibar gérmesi debbaglik

sanatinin yeniden dnem kazanmasini saglamistir (Hiilagii, 2002).

Anadolu bir zamanlar dericilik sanatinin besigi olmustur. Avrupa memleketlerinde
deri isleri heniiz ilk ¢aglarin1 yasarken, bu sanat Anadolu’da en yiiksek mertebesine
erismis bulunuyordu. Bilhassa renkli sahtiyan {iretimi, uzun zaman Anadolu’nun
belli basl dericilik merkezlerinde bir sir olarak yasamistir. Sahtiyancilik (sahtiyan
deri {iretimi) sanatinin sirlart sonralart muhtelif yollarla Ingilizler tarafindan
ogrenilmis ve Turkish Leather ismi ile yayilmistir (Alpaut, 1953). Sahtiyan adi
verilen deri yapiminin Tiirklere 6zgii bir metot oldugu tiim diinyada kabul edilmistir.
Ingilizce literatiirde sahtiyan derinin hala “Turkish Leather” seklinde yer almasi1 bu
nedenledir. Tiirklerin derinin yapimiyla ilgili bilgilerini basta Fransiz ve Ingilizler
olmak iizere yabancilar tarafindan hileli yollara basvurarak batiya aktarilmaya
calismiglardir (Anonim, 2008a). Bu derilerin {izerine boya ile nakislar ve ¢esitli
siislemeler yapilirdi. 17. yiizyilda sahtiyan imalat1 daha ¢ok Diyarbakir, Tokat, Bolu
ve Kibris’ta toplanmisti. 17. yiizyiln iinlii seyyah1 Evliya Celebi, Istanbul'un on iki
semtinde yedi yiiz debbaghane (tabakhane) oldugunu, buralarda ii¢ bin kisinin
calistigim1 ve diikkanlarimin acik mavi, seftali cigegi, kirmizi, sari, nefti renk

sahtiyanlarla siislendigini belirtmektedir (Hiilagii, 2002).

Derinin ¢ok yaygm bir kullanim alani olmustur. Kullanildigi her sektor igin de
degisik cinsleri {iiretilmistir. Koyun ham derisinden mesin, ke¢i ham derisinden
sahtiyan, ceylan ham derisinden rak, manda ham derisinden kosele, sigir ham
derisinden vaketa iiretimi gergeklestirilerek farkli kullanim alanlarina uygun mamul

deriler iiretilebilmektedir (Anonim, 2008b).

Mazi, palamut, sumak, sap sahtiyan imali i¢in gerekli olan malzemelerin basinda
gelmektedir. Dericiligin temel malzemesini palamut olusturmakla birlikte sahtiyan

imali biiyiik olclide bitkisel bir madde olan maziya dayanmaktadir (Hiilagti, 2002).
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Osmanlilar doneminde altin ¢agini yasamis olan deri sanati, Ozellikle saray
atdlyelerinde, saray icin iiretilen deri drneklerinde iistiin basar1 gdstermistir. Ince
iscilik ve giizel siislemeleri ile dikkati ¢ceken bu ornekler, kitap ciltleri (Sekil 1.7),
hurglar (Sekil 1.8), deri sandiklar (Sekil 1.9), kaseler, giyim esyasi, kalkanlar, eyer ve
at kosum takimlar1 (Sekil 1.10), kesici alet ve tabanca kiliflari, sadaklar (Sekil 1.11),
yenigeri cariklart (Sekil 1.12), haritalar, kap1 perdeleri, Karagéz figiirleri, kemerler,

cantalar (Sekil 1.13), v.b. eserleridir (Ozdemir ve Kayabasi, 2007).
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Sekil 1.7 Kitap cildi (Ozdemir ve Kayabas1, 2007)




Sekil 1.8 Deri hur¢ (Ozdemir ve Kayabasi, 2007)
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Sekil 1.9 Deri sandik (Ozdemir ve Kayabasi, 2007)

Sekil 1.10 Eger ve kosum takimi (Yelmen, 2005)
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Sekil 1.11 Deri sadak (Yelmen, 2005)

Sekil 1.12 Kirmizi sahtiyandan yapilmig yenigeri ¢arigi (Yelmen, 2005)
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Sekil 1.13 Deri ¢anta (Ozdemir ve Kayabasi, 2007)

Orta Asya’da Hun Tiirkleriyle baslamig olan Tiirk dericiliginin 2400 yillik seriiveni
19. Yiizyila kadar bitkisel, sapli, yagl debagat ile devam etmis; el giiciine ve biiyiik
Olciide ustaliga dayanan metotlarla kesintisiz devam etmistir (Yelmen, 2005). Tiirk
deri sanayi ¢ok eski ve koklii bir gecmise sahip olmasina ragmen Cumbhuriyet’in ilk
yillarinda babadan ogula gecen ve lonca karakterini koruyan bir is kolu olarak
varligin1 devam ettirmistir. Ancak kalkinma planlarinda sektorle ilgili belirlenen
cesitli dzendirici tedbirler sayesinde kabuk degistirmeye baslanmustir (Ozdemir ve
Kayabasi, 2007). 1924 yilinda toplanan Izmir iktisat Kongresi’'nde deri sektorii
tekstil gibi 6nem verilmesi gereken bir sanayi kolu olarak belirlenmistir (Anonim,

2009a) (Sekil 1.14),
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Sekil 1.14 Izmir iktisat Kongresi

Tirkiye Cumhuriyeti’nin kurucusu biiylik 6nderimiz Mustafa Kemal Atatiirk; cagdas
bir iilke yaratma yolundaki devrimlerinin yani sira, iktisadi agidan gelismis bir
Tiirkiye’nin varolmasi yolundaki ekonomik adimlar igerisinde de gormekteyiz.
Bunlardan birisi de Atatiirk Orman Ciftligi igerisinde deri fabrikas1 kurdurmasi
olayidir (Dagtas, 2007b). Almanya’da Freiberg Dericilik Okulu’nu bitiren Aziz
Alpaut, 1933 yilinda Ankara’da Ciftlik’te Atatiirk ile karsilagsmustir. Bilyiik Onder’e,
Alpaut’un derici oldugu bilgisi verilmis ve Ata’nin direktifleriyle Alpaut’a
Etimesgut’ta bir binada yer gosterilmistir. Alpaut’un isledigi kiirkliikk ve eldivenlik
derileri goren ve begenen Ata, Ciftlik’te deri fabrikasi kurulmasi icin direktif

vermistir (Sekil 1.15).
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Sekil 1.15 Atatiirk, yakasi ve ici kiirklii paltosu ile (Dagtas, 2007b)

Tirkiye’de 1920 ve 1930’1u yillarda hemen her yorede bir tabaklik isine rastlanirken,
zanaatin zamanla sanayiye doniismesi, teknolojik gelismeler, rekabet kosullari,
dericiligin belli bolgelerde deri organize sanayi bolgelerinde toplanmasina neden
olmustur. Bugiin deri sanayi deri imalat, ayakkabi, konfeksiyon, saraciye ve diger
dallarda yaklasik 142.000 kisiye is imkan1 saglayan biiylik bir sektor konumundadir
(Ozdemir ve Kayabasi, 2007). Saraciyelik deri iiretimi ve saraciyelik deri iiriinleri
deri sektdriiniin dnemli bir dalin1 olusturmaktadir. Saraciye iiretimi tarihin en eski
mesleklerinden biridir. Saraciye, derilerin birlestirilmesi ve kullanilmasi sanatidir.
Eski ¢aglarda saraglardan deri imalatini1 bilmesi de istenirdi. Bu nedenle saraglik ¢ok

itibarl1 bir meslek sayilirdi (Yelmen, 2005).

Saraciye; “Tabi ve suni deriden, ayakkabi ve giysi diginda ¢esitli kullanim ve siis
esyasi lreten bir sanayi dali” olarak tanimlanabilir. Saraciye liretiminin kdkeni binek

hayvanlar1 i¢in kosum takimi {iretimine dayanmaktadir. Bununla birlikte,
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hayvanciligin giindelik yasamdaki yerinin gittikce azalmasiyla saraciye zanaatinin bu
alan1 yok olmaya mahk(iim olmustur. Ayrica, dogrudan deriden iiretilmeyen, fakat
biiyiik dl¢iide deriden faydalanilan esyalar da mevcuttur. Miizik aletleri, mobilyalar,

lambalar, deri kitap ciltleri bunlardan birkagidir.

Saraciye esyasi olarak kabul edilen mallari, asagidaki gruplandirmak miimkiindiir.

» Seyahat cantalari, spor ¢antalar1 ve bavullar; kasali-kasast

» Kasali-kasasiz okul evrak ¢antalar1

* Kadin gantalari, el portfoyleri

» Para ¢antalari; ciizdanlar, portmoneler

* Askili, askisiz erkek el ¢antalar1

* Kasali- kasasiz miizik alet kutulari, miicevher ve kiymetli cihaz kutular

* Bel kemeri, saat kayislari

* Kosum ve eger takimlari, tasmalar

* Avcilik ve spor malzemeleri

* Biiro malzemeleri, sumen takimlar1 dosyaliklar, kalemlikler, bloknotlar,

ajanda

* Hediyelik esya, siis esyalari, anahtarliklar ve diger benzeri esyalar.

Saraciye esyasi addedilen mallar incelendiginde, genelde kiymetli kabul edilen
mallar1 muhafaza etmek veya tasimak i¢in iiretilen esyalarin cogunlugu teskil ettigi

gorlilmektedir. Saraciye esyasinda aranan nitelik tasima ve muhafaza etme olduguna
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gore imal edilen ana maddenin de bu 6zelliklere uygun olmasi gerekir. Bu bakimdan
hafif ve saglam olmasi insanlar tarafindan kullanilmasi nedeniyle goriintiisiiniin de

iyi olmasi sarttir. Bu 6zelliklere en uygun girdi tabii deridir (Anonim, 2007).

Glinlimiizde deri trilinleri {retimi fabrika boyutunun yani sira el sanatlari
cercevesinde kiiciik capl atolyelerde de gergeklestirilmektedir. Anadolu’nun birgok

sehir ve kasabasinda deri imalat1 hala devam ettirilmektedir (Yelmen, 2005).

Anadolu’da deri iiretiminin yapildig1 bolgelerden birisi de Aydin Ilinin Karacasu
Ilgesidir. Karacasu Ilgesi oldukca eski bir yerlesim birimidir. Afrodisias Antik Kenti
ve c¢evresinde bulunan tarihi eserlerden Ilgenin tarihinin 5-6 bin yil 6ncesine kadar
uzandig1 degerlendirilmektedir. Ilgenin dericilikle olan iliskisi cok eskidir. Osmanl
ekonomisinde, dikkati ¢eken bir yapilanma gézlemlenmektedir. Ornegin, yerlesim
biriminde bol susam yetisiyorsa, o zaman oraya tahin isletmecisi yerlestirilmeliydi.
Vilayet salnameleri incelendiginde ilgede bol miktarda palamut iretilmekteydi.
Palamut dericilerin ham maddesidir, dyleyse Karacasu'da bu meslek gelismeli, ham
madde mahallinde degerlendirilmeli, halki bu isten para kazanmalidir. Prof. Dr.
Tuncer Baykara, Osmanli tasra teskilatinda XVIII. ylizy1l gorev ve gorevliler
kitabinin 24. sirasinda Yenisehir-Aydin'da Karacasu'da Debbaglar esnafinin ustabasi
Haci ismail B. Hact Omer Firagindar ve ibrahim B. Osman'm gorevlendirildigini
yazmaktadir. Dericilik mesleginin gelismesi i¢in 1800'lii yillarda devlet bizzat
yardimc1 olmustur. Tabakhane deresinde bu faaliyet 1980'li yillara kadar babadan
ogula gecen yontemle devam etmistir. 1985 yilinda Dandalaz kenarina yerlestirilen

dericiler, modern tesisler kurmaya baslamislardir (Anonim, 2009b).

Iicede 15 aile bu isle ugrasmakta olup, 100'den fazla kisi is¢i olarak calismaktadir.
Dericilerimizin su andaki yerleri bir sanayi bolgesi haline gelmistir. Tesislerin

bulundugu yerde son sistem bir aritma cihazi bulunmaktadir (Anonim, 2009b).
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Aydin’m Karacasu Ilgesi, yaklasik 300 yillik bir dericilik gecmisiyle, geleneksel
islentiye dayali vaketa ve sahtiyan tiirli deri iiretiminin gerceklestirildigi bir
merkezdir. Bu iki iirlin hayvansal materyal olarak giliniimiize kadar bilimsel olarak
irdelenmemis iki biyolojik malzemedir. Vaketa derinin iiretimi; mese palamudunun
tohumunu barindiran kadeh kismindan elde edilen ve valeks olarak da adlandirilan
bitkisel tabaklama maddesi ile ham sigir derisinin  iglenmesi ile
gerceklestirilebilmektedir. Ayni isleme yonteminin ke¢i derisinde uygulanmasi ile

elde edilen liriine sahtiyan deri ad1 verilmektedir.

Tuzlu yas yerli dana derisinden vaketa deri iiretimi ve tuzlu yas keci derisinden

sahtiyan deri Uretimine iliskin iiretim regeteleri Cizelge 1.1°de verilmistir.

Cizelge 1.1 Vaketa ve sahtiyan deri iiretimi

Havuzlarda

(Yas deri agirlig iizerinden)
Islatma Ve % 200 Su 25 °C’de 1 gilin bekletilir. 2. gilin deriler sirt
Yumusatma bolgesinden kuyruga kadar ikiye yarilarak kanat deri haline

getirilir. Ardindan deriler yeni suya birakilir, 24 saat bekletilir.

Pervaneli Teknede

(Yas deri agirlig iizerinden)

% 200 Su 25 °C

% 4 Kireg

Kil Giderme Ve |% 2 Zirnik 4 saat araliksiz cevrilir. Ardindan etleme islemi
Kireglik uygulanir.

Etleme Etleme makinelerinde derilerin bag doku tabakasi uzaklastirilir.
Tartim islemi uygulanir.

Pervaneli Teknede

Ikinci Kireglik (Etlenmis deri agirlig1 tizerinden)

% 200 Su 25 °C

% 5 Kireg 5-7 giin bekletilir. 15 dak/24 saat cevrilir.

Kire¢ Giderme Dolapta dolap devri 6 (1/min)
(Etlenmis deri agirlig1 tizerinden)
% 200 Su °C Yikama yapilir ve siiziilir.
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% 200 Su
% 1 Amonyum Siilfat 1 saat pH kontrolii yapilir. pH= 8

+ 80 Su 50 °C Dolap igi sicaklik 38 °C
% 0,8 Sama Enzimi 45 dakika

Sama Dolap siiziiliir ve yikama yapilir.
Cizelge 1. 1 (Devam)
Dolapta dolap devri 6 (1/min)
Mese Palamudu | (Etlenmis deri agirlig1 iizerinden)
Ile Bitkisel %200 Su 40 °C
Tabaklama % 10 Ogiitiilmiis Mese Palamudu 3 saat ¢evrilir. Banyo siiziiliir.
Deriler dolaptan ¢ikarilir.
Dolapta dolap devri 6 (1/min)
(Etlenmis deri agirlig1 tizerinden)
Mese Palamudu | % 200 Su 40 °C
Ile Bitkisel % 25 Ogiitiilmiis Mese Palamudu 5 saat araliksiz gevrilir. 24
Tabaklama saat bekletilir.
Sabah 1 saat ¢evrilir, banyo siiziiliir, deriler dolaptan ¢ikarilir.
Tiras Tirag makinesinde derilerin kalinliklar1 2 mm olacak sekilde
incelteme islemi uygulanir.
Dolapta dolap devri 6 (1/min)
(Tiraglanmis deri agirligi tizerinden)
Mese Palamudu | % 200 Su 40 °C
Ile Bitkisel % 40 Ogiitiilmiis Mese Palamudu 5 saat araliksiz gevrilir. 24
Tabaklama saat bekletilir. Sabah 1 saat cevrilir, Banyo siiziiliir, deriler
dolaptan ¢ikarilir.
Dolapta dolap devri 6 (1/min)
(Trraglanmis deri agirligi iizerinden)
Ara Yaglama % 200 Su 40 °C
% 3 Siilfite Balik Yag1 4 saat ¢evrilir.
% 0,5 Formik Asit 30 dakika ¢evrilir. pH kontrolii yapilir. pH =
4
Banyo siiziiliir, deriler dolaptan ¢ikarilir ve askida kurutma
islemine alinir.
Mese Palamudu | Dolapta dolap devri 6 (1/min)
Ile Bitkisel (Yas deri agirlig1 tizerinden)
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% 200 Su 40 °C

Tabaklama % 40 Ogiitiilmiis Mese Palamudu 5 saat araliksiz gevrilir. 24
saat bekletilir. Sabah 1 saat ¢evrilir. Banyo siiziiliir, deriler
dolaptan ¢ikarilir.

Dolapta dolap devri 9 (1/min)
(Yas deri agirlig iizerinden)
Yaglama Ve % 200 Su 40 °C
Boyama % 1 Boya 45 dakika cevrilir.
% 3 Siilfite Yag 60 dakika ¢evrilir.
% 1 Formik Asit 30 dakika cevrilir. pH kontrolii yapilir. pH= 4
Banyo stiziiliir, deriler dolaptan ¢ikarilir ve sehpalanir.

Mermerleme Deriler mermer iizerine serilir ve yiizeyleri diizeltilir.

Aski Kurutma Deriler kurutulmak tizere asilir.

Tavlama Derilere piiskiirtme ile su atilir, nemlendirilir. 3 saat birakilarak
tavlanir.

Gergi Deriler otomatik gergi makinesine alinarak diizgiin bir yiizey
elde edilir. Kirisikliklar giderilir, deri alan1 artirilir.

Silindir Deri cildinin yatirilmasi ve diizgiinlestirilmesi saglanir.

Finisaj Deri yiizeyine istenilen renk tonuna gore boya atilir, deri cilasi
uygulanir.

Pres Finisajda uygulanan boya ve cilanin deri yilizeyine yapismasi

amaciyla pres makinesinde 150 Bar ve 70 C °’de yapilir.

Karacasu deri fabrikalarinda iiretilen vaketa deriler biiylik oranda sandalet imalatinda

kullanilmaktadir. Ayrica bu deri tiiriiniin; evrak c¢antasi, portfoy ¢anta, clizdan ve siis

esyalar1 imalatinda da kullanimi s6z konusudur. Sahtiyan deriler ise bavul, ¢anta,

clizdan ve siis egyalari iiretimi ile semerlik deri imalatinda kullanilmaktadir.

Yapilan bu arastirma kapsaminda, vaketa ve sahtiyan derilere; kalinlik tayini, renk

Olclimii, biiziilme sicakligi tayini, kopma dayanimi ve uzama tayini, yirtilma

dayanimu tayini, dikis yirtilma dayanimi tayini, sir¢a dayanimi ve gerilebilirlik tayini,

biikiilebilirlik ve cilt ¢gatlama dayanimi tayini, siirtiinme dayanimi tayini, derinin su
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damlasina kars1 davranisinin dlgiimii testleri uygulanarak fizikomekanik ozellikleri
tespit edilmistir. Bu sekilde Karacasu’da iiretilen vaketa ve sahtiyan derilerin
biyolojik malzeme Ozellikleri tespit edilmis ve bilimsel bir zemine oturtulmasi
saglanmigtir. Bu baglamda arastirma, Karacasu yoresinde iiretilmekte olan vaketa ve
sahtiyan derilerini, bu deri Orneklerinin fizikomekanik testlerini, bulgularin anilan

deri tipileri i¢in kabul edilebilir sinir degerleri ile irdelenmesini kapsamaktadir.

Karacasu’da geleneksel olarak islenen vaketa ve sahtiyan derilerin biyolojik
malzemenin fizikomekanik ozelliklerinin ortaya konmasi neticesinde, iiniversite
sanayi isbirligi cergevesinde iireticiye iiretimde kalite artisi saglanmasina yonelik
somut, bilimsel kabul gérmiis sonuglarin aktarilabilmesi saglanacaktir. Yorede daha
nitelikli derilerin iiretilmesi ve {irlinlerin pazarlanabilirliginin kolaylastirilmas: ile
doviz/TL getirisinin artirtlmasi da hedeflenmistir. Ayrica bu tespitlerden yaralanarak
belirlenen bu o6zelliklerin {ireticiye aktarilmasiyla yoreye ozgii iiretimin devam
edilmesi tesvik edilecektir. Daha Kkaliteli, standartlara uygun deri {iiretiminin
gergceklesmesine yardimci olunarak, yurt dist satisa zemin hazirlamak, dolayisiyla

deri sektorii araciliiyla yurda doviz girdisinin temin edilmesi tesvik edilecektir.
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2. KAYNAK OZETLERI

Biyolojik malzeme kavramu igerisine hem hayvansal hem de bitkisel kaynakli tirtinler
girmektedir. Bu triinler islenmis ya da islenmemis olarak degerlendirilebilmektedir

(Alayunt, 2000).

TS 4871, sigir derileri standardinda, taze sigir ham derileri, kesilen sigirlarin
yliziilmeleriyle elde edilmis, kan ve pisliklerinden arindirilmis konservasyon igin

herhangi bir islem yapilmamis deriler olarak tarif edilmektedir (Anonim, 1986a).

TS 4875, kegi derileri standardinda, taze keci ham derileri, bir yasini tamamladiktan
sonra kesilen kegilerin yiiziilmesiyle elde edilmis, kan ve pisliklerinden arindirilmis,
konservasyon i¢in herhangi bir islem yapilmamis deriler olarak tarif edilmektedir

(Anonim, 1986b).

Ham deri, kesilen ya da baska sekilde oldiiriilen hayvanin yiiziilmesiyle elde edilen
hayvansal kokenli organik biyolojik bir malzemedir. Bu biyolojik malzemenin
dokusal yapis1 lifseldir ve bu lifler alt alta, yan yana dizilerek, kege benzeri dogal

dokusal yiizeyler olustururlar (Harmancioglu ve Dikmelik, 1993).

Deri; suda birakilip kurutuldugunda sert ve kirilgan olmayan ve aksine yumusak,
biikiilebilir, soguk su etkisiyle bozulmayan ve suda kaynatildiginda hi¢ tutkallagma
meydana getirmeyen biyolojik materyale denir (Oncii, 1968).

Bu biyolojik materyale yiiziim isleminden sonra gerekli koruma (konservasyon)
ve/veya stabilizasyon (tabaklama) islemleri uygulanmazsa, birgok biyolojik maddede
oldugu gibi hizli bir bozunma ortaya ¢ikmaktadir. Bu bozunmanin 6niine ge¢mek
amaciyla uygulanan konservasyon islemi ile deri iiretim islemlerine alinincaya kadar
koruma altina alinir ve bozunmanin 6niine gegilebilir. Stabilizasyon islemiyle ise deri
cesitli maddelerle muamele edilir, stabil ve saglam bir lif dokusu saglanarak

bozunma engellenmis olur.



25

Bozulabilir 6zellikte biyolojik bir materyal olan derinin fonksiyonel gruplari ile
reaksiyon verebilecek cesitli dogal ve kimyasal maddelerle reaksiyona sokularak
mikrobiyal etkilere dayanikli, kolay bozulmaz, kuru ya da yas 1s1 dayanimi artirilmig
stabil bir materyale doniistliriilmesi giiniimiiz deri biliminde tabaklama olarak

adlandirilmaktadir (Ozgiinay, 2005).

Tabaklama, insanlarin ¢esitli ihtiyaclarini karsilamak i¢in, kolayca bozunabilir
durumda olan hayvan derilerinin bozunmaz, islenmis deriye doniistiiriilmesini
kapsayan bir terimdir. Tabaklama (sepileme) daha genis olarak proteinlerin stabilize
edildigi islemler dizisidir. Dericilikte tabaklama islemi ile kolayca bozulabilen deri
maddesinin yani kollagenin mikroorganizmalara, suya, i1siya ve kisaca dis etkilere
kars1 dayaniklilig1 saglanirken, ham derinin yumusak, dolgun ve kullanilabilir
durumda olmasi gergeklestirilmis olur (Dikmelik ve Yakali, 1994). Tabaklama
islemi, ham derinin lifsel dokulu proteinini stabil bir madde haline doniistiiriirken,
bu sekilde ¢iirlimenin oniline gecilebilmekte ve deri birgok kullaniom amacina uygun

hale getirtilebilmektedir (Sharphouse, 1995).

Oncii (1968), tabaklama olaymda ham derilerin, tabaklayici maddeler ile muamele
edildigini ve bu tabaklama maddelerinin tabii ve sentetik yapida olabildigini
belirtmistir. Ayrica bu tabaklama maddelerini, bitkisel, madensel ve sentetik olmak
lizere li¢ grupta incelemistir. Ayn1 yazar eserinde bitkisel tabaklama maddelerinin;
bitkilerin, kok, kabuk meyve, yaprak, odun kisimlarinda polifenolik maddeler
halinde yer aldigini ifade etmis ve Onemli bitkisel tabaklama maddelerinin mese,
mimoza, sOgiit, kebrako, kestane, sumak bitkilerinde bulundugunu belirtmistir.
Ulkemiz agisindan da mese afaci meyvesi mese palamudunun iilkemizde bol
bulunusu acisindan 6nemli olduguna isaret etmistir. Mese palamudunun, Anadolu
Mesesi, (Quercus macrolepis) agacinin yemisi oldugunu ve bitkisel tabaklama
maddeleri igerisinde, meyvelerinde tanen ihtiva eden bitkiler grubunda yer aldigini

belirtmistir.

TS 1016°da, palamut ve palamut tirnaklar: tarif edilmistir. Bu standartta palamutlar,

renklerine, tirnakli olup olmayisina, tirnak rengine ve karisim oranlarina gore
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siniflandirilmistir. Kaba palamutlar: tanen oran1 %28-34 olarak verilmistir (Anonim,

1971).

Ozgiinay (2005), iilkemizde 6zellikle Bat:1 Anadolu’da dogal olarak yetisen palamut
mesesi (Quercus macrolepis) meyvelerinin kadeh ve tirnak kisimlarinda, tilkemiz ve
diinya deri sanayi agisindan teknik ve ekonomik ydnden degerli, Valonea veya
Valeks adi verilen tabaklayict madde yani tanen bulundugunu belirtmistir.
Thorstensen (1993), Practical Leather Technology adli eserinde, mese palamudunun
kadeh kisminda %30 tirnaklarinda ise %40 tanen bulundugunu belirtmis ve bu
tanenle tabaklanmis derinin dolgun ve siki yapili oldugunu ve hos goriiniimlii agik

bir renge sahip oldugunu belirtmistir.

Hayvansal ve bitkisel kokenli biyolojik materyallerin, islenmis ya da islenmemis
olsun bazi ortak 6zellikleri bulunmaktadir. Biyolojik malzemenin temel &zellikleri,
fiziksel, kimyasal ve biyolojik 6zellikler olarak ifade edilmektedir. Bu 6zelliklerden
temel Ol¢iiler kavrami icerisinde biyolojik materyalin sekil ve boyut 6zellikleri yer
almaktadir. Dolayistyla da kalinlik biyolojik malzemelerde Olgiilmesi gereken bir

kriter olarak karsimiza ¢ikmaktadir (Alayunt, 2000).

TS 4117 EN ISO 2589, kalinlik tayini standardi, deri kalinliginin tayin edilmesi i¢in
bir metodu kapsar. Bu metot tabaklanmis biitlin deri tiirlerine uygulanabilir (Anonim,

2006a).

Bir biyolojik malzeme olan ham derinin kalinlig1, hayvansal kokenli bir {iriin olmasi
sebebiyle hayvanin tiir ve ik Ozellikleriyle, bakim ve besleme kosullariyla ayrica
iklim kosullariyla baglantili olarak degismektedir. Ham derinin isleme alinmasiyla
fiziksel ve kimyasal islemler, kalinlik {izerindeki faktorler olarak ortaya ¢ikmaktadir.
Ham deri et tabakasmin etleme islemiyle uzaklastirilmasi, tiraslama ve basingh
presleme islemleri kalinlik iizerinde fiziksel faktorler olarak etki ederken, kimyasal
olarak da ozellikle derinin tabaklanmasi kalinligi etkileyen 6nemli bir faktordiir.
Tabaklama maddelerinin ham deri dogal liflerinde dolgunluk etkisi gostermesi

sebebiyle tabaklama iglemi sonunda derinin kalinliginda degisim gozlenmektedir.
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Bitkisel kokenli mese palamudu tabaklama maddesi de ham deri dogal liflerinde bir

dolgunluk ve kalinlik artisina neden olmaktadir.

TS 223°de vaketa derinin tanimi yapilmis, bazi fiziksel ve kimyasal o6zellikleri

belirtilmistir (Anonim, 1965a).

TS 231°de sahtiyan derinin tanimi yapilmis, bazi fiziksel ve kimyasal ozellikleri

belirtilmistir (Anonim, 1965b).

Insan ile renk arasinda duygusal ve psikolojik bir iliski vardir. Bu nedenle rengin
mamul derilerin degerlendirilmesi konusunda kesin bir etkisi bulunmaktadir (Mutlu

ve Bulu, 2004).

Deri iiretiminde kullanilan bitkisel tanenlerin her birinin kendine 6zgii bir rengi
vardir. Bu renkler tabaklanmis derinin renk tonu tizerinde etkili olmakta ve buna

bagli olarak {iretim asamasinda 6nem arz etmektedir (Kaner, 2004).

Oncii (1968), mese palamutunun {istiin kaliteli bir tabaklama maddesi oldugunu ve
bununla gergeklestirilen tabaklama islemiyle de saglam siki biinyeli, agik renkli

deriler elde edilebildigini ifade etmistir.

Dikmelik ve Yakali (1994), mese palamudunun deriye sari-kahverengi renk
kazandirdigin1 belirtmislerdir. John (1997), mese palamudu taneni valonea ile
tabaklanmis derilerin dolgunlugunun iyi oldugunu, bu tanenle siki ve agik sar1 pastel

renklerde deri elde etmenin miimkiin oldugunu belirtmistir.

Alpaut (1957), mese palamudundan elde edilen valeks tabaklama maddesinin
dericiligin en begenilen ve degerli tabaklama maddelerinden biri oldugunu ve
genellikle kayiscilik ve kosele deri iiretiminde kullanildigini, renginin agik oldugunu

belirtmistir.

Deri renginin belirlenmesi mamul derilerin degerlendirilmesinde Onemli bir

faktordiir. Ancak insan goziiniin yapisindaki kisitlamalar nedeniyle, renk
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degerlendirirken kolaylikla hata yapilabilmektedir. Uretimde renklerin ve renk
farkliliklarinin kesin olarak o6l¢iilebilmesi ve renk konusunda iletisim i¢in renk Olgiim
cihazlarina ve elde edilen Olgiimlerin degerlendirildigi renk sistemlerine ihtiyag
vardir. Bu amacla spektrofotometrik yontemlerden faydalanmak gerekmektedir. Bu
sitemlerden birisi olan CIE Lab renk sistemidir. Bu sistemde L, a, b, ¢ koordinat

diizlemleri renge ait degerleri ifade etmektedir (Mutlu ve Bulu, 2004).

TS 12552, CIE'nin renk ol¢timii (kolorimetri) ile ilgili standardini kapsamaktadir
(Anonim, 1999).

CIE Lab renk uzayinin bilesen degerleri; L parlaklik, a, b tonlama ve doygunluktur.
L, bir rengin acikligini, a ve b ise rengi olusturmaktadir Olgiimlerde, L (parlaklik-
renkteki aciklik), a (kirmizi-yesil renk koordinati) ve b (sari-mavi renk koordinati)
renk parametreleri okunmaktadir. A ve b koordinatlar1 -60 ile +60 degerleri arasinda,
L degeri ise 0-100 degerleri arasinda degisim gostermektedir. C renk berrakligini, H

degeri ise renk tonu derecesini ifade etmektedir (Y1lmaz, 2002).

Mese palamudu taneninin deriye kazandirdig: renkler de spektrofotometrik dlgtimler
yapilarak tespit edilebilmektedir. Kaner (2004), %20 oraninda mese palamudu taneni
valeks kullanarak  gergeklestirdigi  bitkisel tabaklama isleminden sonra
gerceklestirdigi spektrofotometrik renk Olglimlerinde ortalama olarak 62,191°lik bir
L degeri, 5,644’liik bir a degeri, 23,953’liikk bir b degeri, 24,648’lik bir C degeri ve
76,725°1ik bir H degeri tespit etmistir._

TS 4120 EN ISO 3380, biiziilme sicakligi standardi, 100 °C’ kadar olan sicakliklarda
derinin biiziilme sicakliginin tayini i¢in bir metodu kapsar. Bu standart, biitiin

derilere uygulanabilir (Anonim, 2005a).

Biizlilme sicaklig1, ham veya tabaklanmis derinin 1siya dayaniminin belirlenmesinde
en Onemli kriterlerdendir. Ham derinin yapisinda yer alan lifsel proteinler,
aralarindaki dogal baglar sayesinde 65 °C’deki sicak suya dayaniklilik gosterirler ve
bu sicakliga kadar liflerde bir biiziilme gdzlenmez. Ancak bu sicakligin lizerindeki

degerlerde liflerde sicakligin etkisiyle biiziilme gozlenir. Biiziilme sicakliginin
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artirtlmasi yani derinin daha yiiksek sicakliklarda biiziilmeden kalabilmesi amaciyla
tabaklama islemi uygulanmaktadir. Tabaklama islemiyle deri lifleri arasinda yeni
baglar kurulur ve bu sayede biiziilme sicakligi degeri yiikselir (Harmancioglu ve
Dikmelik, 1993). Biiziilme sicaklig1 degeri her bir tabaklama maddesi tiiriine gore
degisiklik gosterir. Bu farklilik tanenin deri lifleriyle olusturdugu yeni baglarin
baglanma mekanizmalariyla ilgilidir. John (1997), biiziilme sicaklig1 degerinin farkli
tabaklayicilarla farkli degerler aldigini belirtmistir. Buna gore krom tabaklanmis
deriler 100 °C’de biiziilme gosterirken, bitkisel tabaklanmig derilerin 70-85 °C’ lik
sicaklik degerlerinde biiziilme gosterdigini belirtmistir. Dikmelik (1982), valeks-
aliminyum kombinasyonu tabaklama {izerine yapmis oldugu calismada %10 valeks
ile tabaklanan kiigiikbas derilerin biiziilme sicakligi degerinin ortalama 71,5 °C
oldugunu ifade etmistir. Akyiiz (1998), bitkisel esasli tabaklama maddeleri ile
giysilik koyun derisi iizerine yapmis oldugu calismada, %15 mese palamudu
ekstarkt1 valeks kullanilarak tabaklanmis derilerin ortalama 82,5 °C’ lik bir biiziilme

sicakligina sahip oldugunu belirtmistir.

Ozgiinay (2000), iran menseli koyun derilerinin mese palamudu ekstarkt: ile
tabaklanmasiyla elde edilen derilerin biiziilme sicakligi degerinin ortalama 74,3 °C

oldugunu belirtmistir.

Karamanli (2003), Arnavutluk menseli oglak derilerinin mese palamudu ekstarkti ile
tabaklanmasiyla elde edilen derilerin biiziilme sicakligi degerinin 66 °C oldugunu

ifade etmistir.

Fiziksel, kimyasal ve biyolojik ozelliklere sahip biyolojik materyalin biyoteknik
davraniglart reoloji kavraminda incelenmektedir (Alayunt, 2000). Reoloji; bir
maddenin akma ve deformasyonunun basing ve zaman igerisinde incelenmesidir. Bir
baska ifadeye gore ise cisimlerin, yiik, sekil degistirme ve zaman faktorleri altindaki
davraniglarini inceleyen 6zel bilim dalina reoloji denir. Biyolojik malzemelerin yiik
altindaki davraniglar1 mekanik ozellikler kavrami altinda incelenir. Biyolojik
malzemeler statik ya da dinamik yiik altinda uzarlar ya da kisalirlar. Materyale

uygulanan kuvvet materyalde deformasyona ve akisa neden olur. Materyallerin
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kuvvet, deformasyon ve zaman iligkilerini inceleyen bilim dali reolojidir (Giiner,

2003).

Biyolojik materyaller kuvvet etkisi altinda farkli davranislar gosterirler. Uzama,
elastik ya da plastik deformasyonlar gosterebildigi gibi kopma da s6z konusu
olabilir. Bu da firiiniin nemi, porozitesi, kalinligi, gibi 6zelliklerine bagl olarak

degisir (Alayunt, 2000).

Cesitli malzemeler gerek iiretim asamasinda gerekse mamul hale geldikten sonra
kullanim sirasinda farkli sekil ve biyiiklilkte zorlanmalara maruz kalirlar. Bu
zorlanmalar karsisinda yeter derecede dayanikli olmalari beklenir. Bu sebeple

mukavemet 6zellikleri teknolojik ve iiretim bilgisi agisindan oldukca énemlidir (Sari,

1998).

Bu biyolojik malzemenin ¢esitli etkilere karsi davranmisini 6lgmek igin cesitli
mukavemet testleri gelistirilmistir. Bu testler arasinda kopma, yirtilma ve cilt ¢atlama

mukavemet testleri en ¢ok kullanilanlaridir (Basaran, 1993).

Deri kii¢iik zorlamalara esneyerek-uzayarak karsilik verir, siirekli etki eden kuvvetin
agir yiikli altinda biiyiikk bir mukavemet gosterir. Derinin bu 6zelligi li¢ boyutlu lif
yapisina sahip bir biyolojik materyal olmasindan kaynaklanir. Deri liflerindeki her
degisiklik dayaniklilik degerini etkiler. Dayanmiklilik testlerinden elde edilen veriler
ise deriden hangi tip mamul esya iiretilebilecegini ve kullanilabilirlik durumunu
belirler. Kopma dayaniminin belirlenmesinde kavrayici kuvvet derinin biitiin kesiti

iizerine dengeli dagilir ve lif dokusu biitiin olarak kavranir (Toptas, 1998).

TS 4119 EN ISO 3376, ‘deri fiziksel ve mekanik deneyler, cekme mukavemeti ve
uzama yiizdesinin tayini’ standardi, derinin ¢ekme mukavemeti ile belirli bir yiik
altindaki ve kopma anindaki uzamasimin tayini i¢in bir metodu kapsar. Bu standart

tiim deri g¢esitlerine uygulanabilir (Anonim, 2006b).

Sharphouse (1995), bitkisel tabaklama maddeleriyle tabaklanmis kiigiikbas derilerde

kopma dayanimi degerinin 100 daN/cm? olmasi gerektigini belirtmistir.


http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=53386
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Dikmelik (1982), yerli koyun derilerinin valeks-aliiminyum kombinasyonuyla
tabaklanmasiyla elde edilen derilerde kopma dayanimi degerinin ortalama olarak

79,6 kg/cm* ve kopma uzamasi degerinin %50,25 oldugunu belirtmistir.

Ozgiinay (2000), Iran orijinli koyun derilerinin %15 oraninda mese palamudu
kullanarak tabaklanmasiyla elde edilen derilerde kopma dayanimi degerinin ortalama

65,96 daN/cm* ve kopma uzamasinin ortalama %49 oldugunu ifade etmistir.

Ozgiinay (2005), yerli keci derilerin mese palamudu taneni ile tabaklanmasi
sonucunda elde edilen derilere uygulanan kopma dayanimi testleri sonucunda,
ortalama olarak 159 daN/cm?®lik bir deger tespit edildigini bildirmistir. Kopma

uzamasi degerinin ise ortalama %351 oldugunu belirtmistir.

TS 4118-1 EN ISO 3377-1, ‘deri fiziksel ve mekanik deneyler, yirtilma yiikii tayini,
boliim 2: ¢ift kenar yirti§1’ standardi, ¢ift kenarindan yirtilan bir derinin, yirtilmaya
karst dayaniminin tayini i¢in bir metodu kapsar. Bu standart, her tipteki deriye

uygulanir (Anonim, 2005b).

Yirtilma dayanimi, yiizeyi kullanilan deri tiplerinin biiyiik bir kisminda en 6nemli
dayaniklilik testlerindendir. Kullanim amaci agisindan derinin degerlendirilmesinde

yirtilabilirlik de irdelenmektedir (Toptas, 1998).

Mamul derilerin kullanimlar1 sirasinda herhangi bir kuvvet etkisine maruz kaldiginda
yirtilmaya karst goOsterecegi direncin  bilinmesi amaciyla aranan dayanim

ozelliklerinden birisi de yirtilma dayanimdir (Ozgiinay, 2005).

Akytiz (1998), yerli koyun derilerinin %10 oraninda mese palamudu taneni valeksle
tabaklanmas1 sonucunda ortalama 52,75 daN/cm, %15 valeksle tabaklanmasi
sonucunda ise ortalama 56,72 daN/cm’lik bir yirtilma dayanimi sonucuna varildigini

belirtmistir.

Ozgiinay (2005), %20 oraninda mese palamudu taneni kullanarak uyguladig

tabaklama sonrasi elde ettigi mamul derilere uyguladigi yirtilma dayanimi testleri
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sonucunda ortalama olarak 54 daN/cm’lik bir yirtilma dayanimi degeri elde

edildigini tespit etmistir.

TS EN ISO 23910, “deriler fiziksel ve mekanik deneyler, dikis yirtilma dayanim
tayini’ standardi, hafif deriler i¢in ¢ift delik, agir deriler i¢in tek delik kullanilarak
dikis yirtilmasi tayin metodunu kapsar (Anonim, 2008d).

Mamul deriler kullanima sunulmadan 6nce kullanim amacina yonelik islemlerden
geger. Bu islemler deriye kullanim amacina uygun olarak belli bir form vermeye
yoneliktir. Bu iglemlerden birisi de dikis yolu ile deriye belli bir sekil veya form
verme islemidir. Iste bu noktada dikilen derilerin kullanim sirasinda dikis noktalarina
binecek olan yiike dayanimlarini1 bilme 6nem kazanir. Bu sebeple derinin gz oniinde
bulundurulmasi gereken mukavemet Ozelliklerinden birisi de dikis yirtilma

mukavemetidir (Ozgiinay, 2000).

Akyiiz (1998), ayakkabilik ve giysilik deriler gibi kullanim aninda dikis yerlerine
yiik binen deri iirlinlerin birlesme yerlerinde ayrilip ayrilamayacaginin kontroliiniin
mutlaka yapilmasi gerektigini, bunun da dikis yirtilma dayanimi testi ile derilerin
giyim kosullarinda, dikislerin kolayca yirtilip yirtilmayacagini belirleyen bir dayanim
testi oldugunu ifade etmistir. Ayni arastirici, yerli koyun derilerinin %10 oraninda
mese palamudu taneni valeksle tabaklanmasi sonucunda ortalama 105,7 daN/cm;
%15 valeksle tabaklanmasi sonucunda ise ortalama 108,41°daN/cm’lik bir dikis

yirtilma dayanimi sonucuna varildigini belirtmistir.

Ozgiinay (2000), Iran orijinli koyun derilerinin %15 oraninda mese palamudu
kullanarak tabaklanmasiyla elde edilen derilerde dikis yirtilma mukavemeti degerinin

ortalama 52,46 daN/cm oldugunu ifade etmistir.

TS 4131, ‘mamul deriler sir¢a dayanimi ve gerilebilirlik tayini bilye patlama deneyi’
standardi, ylizlik derilerin sirca dayanimi ve bu siradaki gerilme miktar1 tayin

metodunu kapsar (Anonim, 1985).
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Sirca dayanimi ve gerilebilirlik, genellikle ayakkabi yiizliik deriler i¢cin 6nem tasiyan
bir dayanim tiirii olmasina ragmen, deri cildinin sahip oldugu 6zellikler hakkinda
bilgi vermesi agsisindan tiim mamul deriler i¢in 6énemli bir fizikomekanik 6l¢timdiir

(Ozgiinay, 2005).

Sar1 (1998), derinin dis ylizeyindeki papillar tabakanin sircayr olusturdugunu ve
iretimdeki ve mamul hale getirme sirasindaki hatalarin sirgada catlamalara sebep
oldugunu belirtmistir. Deri liretiminde kullanilan tiim maddelerin 6nce sir¢a ile temas
ettigini ve asir1 tabaklama goren deri kisimlarda sirca esnekliginin azaldigindan
bahsetmistir. Aym1 yazar, ‘Tabaklama Maddeleri’ adli yayimlanmamis eserinde,
sadece palamut ile tabaklanmis derilerde palamut taneni derinlere niifuz etmedigini
ve biiyiik oranda deri ylizeyini tabakladig: i¢in deri cildinin kirilgan oldugunu ve
deride catlamalar meydana geldigini belirtmistir (Sar1, 2000). Ozgiinay (2005), ise
mese palamudu taneni valeksle gergeklestirilen tabaklama isleminde, diisiik
niifuziyet, deri cildinde tanen yigilmasi ve cildin kabalasmasi gibi dezavantajlar
bulundugunu belirtmis ve yerli keg¢i derisinin mese palamudu ekstarkt1 ile
tabaklanmasi sonucunda, deri ciltlerinde belirgin bir tanelesme ve kabalagma oldugu

sonucuna varmistir.

Ozgiinay (2005), yerli keci derilerin mese palamudu ile tabaklanmas ile elde edilen
deri numunelerine uyguladig: sir¢a dayanimi ve gerilebilirlik testlerinde, cilt ¢atlama
kuvvetini ortalama 8-12 kg, cilt patlama kuvvetini ise ortalama 31-44 kg olarak

bulmustur.

TS 4132 EN ISO 5402, ‘deri fiziksel ve mekanik deneyler fleksometre metodu ile
biikiilme dayaniminin tayini’ standardi, derilerin ve deriye uygulanan aprenin 1slak
veya kuru biikiilmeye karst dayanimini tayin etmek i¢in bir metodu kapsar (Anonim,

2005¢).

Biikiilebilirlik ve cilt catlama dayanimu testi 6zellikle ayakkabi yiizliik deri olarak
kullanilacak deri tiplerinde ©onem arz etmektedir. Ayakkabi yiizlik deriler,
ayakkabinin kullanimi esnasinda bir¢cok biikiilme ve gevseme hareketine ve bu

hareketlerden kaynaklanan bir kuvvet etkisine maruz kalmaktadir. Ayakkabiy1
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olusturan deri materyalinin bu biikiilme ve gevseme hareketine dayanikli olup
olamayacagi bu testle verilen yapay biikiilme ve gevseme hareketiyle dlciilmektedir.
Nitekim Yakali (1982), bu testte belli sayida biikiilmeden sonra gerek finisajda
gerekse derinin kendisinde bir hasar olup olmadiginin incelendigini ve derinin
kullanim Oomrii hakkinda bilgi verdigi i¢in 6nemli fiziksel dayanim 6zelliklerinden

biri oldugunu belirtmistir.

Bagsaran (1993), ayakkabinin giyimi esnasinda hatalarin genelde sayanin yiiz
kisminda oraya ¢iktigint ve bu bolgede devamli biikiilmeden dolayr renk degisimi,
cilt catlamasi, deri liflerinin tahribata ugramasi ve derinin yirtilmasi gibi hatalarin
ortaya ¢ikabilecegini belirtmistir. Bu caligmada biikiilme hareketi sonrasi ortaya
cikan deri hatalarmi 1-5 arasi numaralarla ifade etmistir. Buna gore 1 kaba sirga
kivrimi, 2 baskilt sirca goriinlimii kaybi, 3 sir¢a catlamasi, 4 liflerin tozlagsmasi ve 5
liflerin deri kalinlig1 boyunca yirtilmasini ifade edecek bir degerlendirme sablonu
sunmustur. 10.000 biikiilme hareketi sonucunda keci glase ve sigir vidala derilerde

hi¢bir hasar goriilmedigini tespit etmistir.

TS 423-2 EN 20105-A02, ‘tekstil renk hasligi tayin metotlar1 boliim AO2 solmanin
degerlendirilmesinde gri skalanin kullanilmas1® standardinda, renk hashigi
deneylerine tabi tutulan tekstil {riinlerinde solmanin degerlendirilmesinde

yararlanilan gri skalay1 tarif etmekte ve kullanimini agiklamaktadir (Anonim, 1996).

TS EN ISO 11640, deri renk hashigi deneyleri ileri geri slirtme ¢evrimlerine karsi
renk hashiginin tayini’ standardi, bir deri yilizeyinin kege ile silirtmeye karsi

davraniginin tayini i¢in bir metodu kapsar (Anonim, 2001).

Giinlik kullanim i¢in iiretilen deri mamul esyalarda deri yilizeyinin durumu 6zel
istekler olarak on planda tutulmustur. Yiizey goriiniimiiniin mekanik zorlamalara

ragmen muhafaza edilme istegi mamul derilerde dikkate alinan bir husustur.

Yiizey o6zelliklerinin belirlenmesine yonelik testlerde, renk, diizgiinliik, parlaklik gibi
biitiin degisimler incelenmektedir. Yiizey Ozelliklerinin renk degisimi testinde deri

ylizeyinin = siirtinme hashiginin  belirlenmesi  6nemlidir. Siirtlinme etkisinden
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kaynaklanan asinma sebebiyle, yiizeyde meydana gelen renk degisimi dl¢iilmekte ve
degerlendirme gri skalada yapilmaktadir. Deri yiizeyinin, yas, kur ve ter ¢ozeltisi
iceren kece pargasiyla siirtinme etkisiyle asindirilmasi pratik olarak tiim deri
tiplerinde kullanilir. Bu dl¢lim, ylizey goriiniimii onemli olan derilerde daha c¢ok
onem tagir. Deri esya iiretim sekilleri, kullanim sirasindaki zorlanmalar ve beklenen
kullanim stiresi bunda rol oynar. Herbir test i¢in secilen siirtme sayisi deriden

beklentilere gore farklilik gosterir.

John (1997), Possible Defects In Leather Production adli eserinde, saraciyelik deri
olarak kullanilacak deri tiplerinde, deri ylizey ozelliklerinin belirlenmesi amaciyla
yapilan siirtinme asinmasi testinde, kuru kecge ile siirtinmede 50 devir sonucu gri
skalada en az 3 degeri, yas kece ile siirtiinmede 20 devir sonucu gri skalada en az 3
degeri ve ter ¢ozeltisi igceren kege ile yapilan siirtinmede 20 devir sonucu gri skalada

en az 3 degeri almasi gerektigini belirtmistir.

TS EN ISO 15700, ‘deri renk haslig1 deneyleri- su ile lekelenmeye karsi renk hashigi’
standardinda, her ¢esit deriler ilizerinde suyun meydana getirdigi lekelenme etkisini

degerlendirmek i¢in bir metodu kapsar (Anonim, 2002).

Deri yiizeyinin 1slanmasi ylizey 6zelliklerine, yilizey gerilimine ve temas eden siviya
baghdir. Deri lif dokusunun birbirine yapismasi su almayr zorlastirir. Lifler
birbirinden ayr1 durumda ise 1slanma kolaylasir. Bu durum asir1 bitkisel tabaklanmis
derilerde goriilmektedir. Mamul derinin 1slanmasi biiyiilk Olgiide deri iiretimi
sirasinda uygulanan islemlere baglidir. Kullanilan tabaklama maddeleri ve bunlarin
etkinligine gore su alma orani ve hiz1 degisiklik gosterir. Cok diislik oranda su almasi
istenen deri tipleri oldugu gibi (ayakkabi yiizlik, giysilik, kosele vb), ¢ok iyi su

emmesi istenen deri tipleri de (giideri, taban astar1 vb) vardir (Toptas, 1998).

Bircok deri tipi i¢in su ile temasta deri yiizeyinin davranisi en basit olarak su damlasi
metodu ile belirlenir. Giysilik, mobilyalik ve saraciyelik derilerde uygulanan bu
metot onem tasir. Islanma yaninda, derinin davranisi ve deri rengi kurutulduktan

sonra incelenir (Toptas, 1998).
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3. MATERYAL VE YONTEM

3.1. MATERYAL

3.1.1. Bitkisel Tabaklamada Kullanilan Mese Palamudu Taneni

Karacasu’da yer alan deri fabrikalarinda yerli sigir derilerinden bitkisel tabaklama
yontemiyle vaketa ve sahtiyan deri iiretimi gergeklestirilmektedirler. Sigir ve keci
derilerinin bitkisel tabaklama yontemiyle tabaklanmasinda mese agaglarinin meyvesi
olan mese palamudu kadehi kullanilmaktadir (Sekil 3.1). Bu meyvenin kadeh
kisimlarinda, tabaklayici Ozellige sahip tanen olarak adlandirilan bilesikler
bulunmaktadir. Bu {iretim tarzinda oncelikle bolgedeki mese agaclarindan hasat
edilerek temin edilen mese palamudu, deri fabrikalarinda ogiitiillerek bitkisel

tabaklama isleminde kullanima hazir hale getirilmektedir. Aragtirma materyali olan
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vaketa ve sahtiyan derilerin bitkisel tabaklanmasinda, 6giitiilmiis ve kimyasal bir

islem gérmemis, toz formda mese palamudu kadehi kullanilmaktadir (Sekil 3.2).

" w
.
-

Sekil 3.2 Ogiitiilmiis toz mese palamudu

3.1.2. Vaketa Deri

Vaketa deri, orta ve hafif agirlikta ham siir derilerinin bitkisel tanenler ile
tabaklanmasindan sonra, yaglanmak ve sir¢a (cilt) tarafi perdahlanmak suretiyle elde
edilen, dogal renkli veya boyanmis, kosele deriye gore daha yumusak tutumlu deri

tipidir (Anonim, 1965a).
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Arastirmada materyali Karacasu Ilgesindeki 3 deri fabrikasindan temin edilmistir.
Arastirmada yerli ham sigir derilerinden, mese palamudu taneni ile bitkisel

tabaklama yontemi kullanilarak elde edilen 10 adet vaketa deri kullanilmastir.

3.1.3. Sahtiyan Deri

Sahtiyan deri, ke¢i derilerinin bitkisel tanenler kullanilarak ¢esitli usullerle

tabaklanmasiyla elde edilen, tabi renkli veya boyanmis yumusak mamul deri tipidir

(Anonim, 1965b).

Arastirmada materyali Karacasu Ilgesindeki 3 deri fabrikasindan temin edilmistir.
Arastirmada yerli ham kec¢i derilerinden, mese palamudu taneni ile bitkisel

tabaklama yontemi kullanilarak elde edilen 10 adet sahtiyan deri kullanilmistir.

3.1.4. Fizikomekanik Testlerde Kullanilan Ekipman ve Cihazlar

3.1.4.1. Gri Renk Degisim Ol¢iim Skalasi

Renk degisikligini O0lgmeye yarayan gri Olgekte bes cift gri renkli kumas veya
kartondan olusan bir skaladir (Sekil 3.3). Her ¢ift gozle goriilebilen bir farki
(kontrast1) temsil eder. Soyle ki ciftlerden biri daima degisiklige ugramamis orijinal
siddette, digeri ise derece derece azalan siddetlerde boyanmistir. Her ¢iftin temsil

ettigi fark, belirli bir haslik derecesinin renk degisikligine uyar (Anonim, 1996).
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Sekil 3.3 Gri skala (Toptas, 1998)

3.1.4.2. Testlerde Kullanilan Kesim Sablonlari

Her bir fizikomekanik test icin standartlarda ayr1 ayr1 sablon bigaklar
kullanilmaktadir. Bu sablonlarin hepsinde kesme bigaginin i¢ ylizeyi kesilen parca
ile dik ylizey olusturmalidir. Bicagin kesme kenarinda i¢ ve dis ylizeyler arasindaki
ac1 20° olmalidir (Sekil 3.4). Bigagin kesme kenar uzunlugu (d) kesilecek olan deri
kalinligindan uzun olmalidir. Bigak keskin olmali ve ¢apak bulunmamalidir (Toptas,

1998).

AN
-

Sekil 3.4 Sablon bigagi 6zellikleri (Toptas, 1998)

Kopma dayanim ol¢iimii kesim sablonu

Kopma dayaniminin 6l¢iilmesi igin deri orneginden kesim yapilirken, olgiileri TS
4119 EN ISO 3376’da belirtilmis celik sablon kesim bigaklar1 kullanilir (Anonim,
2006b) (Sekil 3.5).


http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=53386
http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=53386
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Sekil 3.5 Kopma dayanimi sablon bigagi ve dzellikleri (Toptas, 1998)

Yirtilma dayanimi 6l¢iimii kesim sablonu

Yirtilma dayaniminin 6lgiilmesi i¢in deri 6rneginden kesim yapilirken, olgtileri TS
4118-1 EN ISO 3377-1’de belirtilmis c¢elik sablon kesim bigaklar1 kullanilir
(Anonim, 2005b) (Sekil 3.6).
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Sekil 3.6 Yirtilma dayanimi sablon bigagi ve 6zellikleri (Toptas, 1998)

Dikis yirtilma dayanimi 6l¢iimii kesim sablonu

Dikis yirtilma dayaniminin dlgiilmesi igin deri 6rneginden kesim yapilirken, 6lgiileri
TS EN ISO 23910°da belirtilmis celik sablon kesim bigaklar1 kullanilir (Anonim,
2008d) (Sekil 3.7).
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U sekilli tel

Sekil 3.7 Dikis yirtilma dayanimi sablon bigagi ve 6zellikleri (Toptas, 1998)

Sirca dayanim ve gerilebilirlik tayini kesim sablonu

Patlama dayaniklilig1 ve sir¢a gerilme kabiliyetinin belirlenmesi i¢in deri drneginden
kesim yapilirken, Olciileri TS 4131°de belirtilmis ¢elik sablon kesim bigaklar
kullanilir (Anonim, 1985) (Sekil 3.8).

Sekil 3.8 Sir¢a dayanimi ve gerilebilirlik tayini kesim sablonu (Toptas, 1998)

Derinin biikiilebilirliginin ve cilt catlama dayanimi tayini kesim sablonu

Derinin biikiilebilirliginin ve sir¢ca c¢atlama dayaniminin Olgiilmesi icin deri
orneginden kesim yapilirken, oOlgilileri TS 4132 EN ISO 5402°de belirtilmis ¢elik
sablon kesim bigaklar1 kullanilir (Anonim, 2005¢) (Sekil 3.9).
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Sekil 3.9 Biikiilebilirlik ve sir¢a catlama dayanimi kesim sablonu

Siirtiinme asinmasi tayini kesim sablonu

Stirtinme asmmasiin 6l¢iilmesi i¢in deri drneginden kesim yapilirken, dlciileri TS
EN ISO 11640°da belirtilmis ¢elik sablon kesim bigaklar1 kullanilir (Anonim, 2001)
(Sekil 3.10).

Sekil 3.10 Siirtiinme asinmas1 kesim sablonu

3.1.4.3. Testlerde Kullanilan Cihazlar

Kalinlik dl¢iim cihazi

Bir biyolojik malzeme olan derinin kalinliginin belirlenmesi amaciyla Satra STD 483
kalinlik ol¢iim cihazi kullanilmistir. Cihaz, bir govdeye sabitlenmis mikrometre

Olcme saati ve buna bagl bir 6lgme ayagindan olusur (Sekil 3.11). Kalinlik 6l¢iimii,
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ayak yiizeylerinin basinci ve 6lgme basincinin etki stiresine baglidir. Cihazla ilgili

teknik bilgiler Cizelge 3.1°de verilmistir.

Sekil 3.11 Kalinlik 6l¢iim cihazi

Cizelge 3.1 Kalinlik 6l¢iim cihazi teknik 6zellikleri

Ors ¢ap1 10 mm
Basing ayag1 ¢cap1 10 mm
Uygulanan basing 49 kPa

Briit agirlik 2.5kg

Net agirlik 2 kg

Boyutlar 26x26x25 cm

Renk 6l¢iim cihaz

Deri renginin, renk sistemleri vasitasiyla tespit edilebilmesi amaciyla kolorimetrik
Olclimler yapilmasi1 gerekmektedir. Vaketa ve sahtiyan derilerin renk degerlerini
belirlemek {izere Konica Minolta CR-400 renk 6l¢iim cihazi kullanilmistir (Sekil
3.12). Cihazla ilgili teknik bilgiler Cizelge 3.2’de verilmistir.
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Sekil 3.12 Renk 6l¢iim cihazi (Anonymous, 2009a)

Cizelge 3.2 Konica Minolta Cr-400 renk 6l¢iim cihazi teknik 6zellikleri (Anonymous,

2009a)

Aydinlatma ve goriintiilleme sistemi d/0 Difuze aydinlatma/0° goriintiileme
acist

Dedektor Silikon fotosel

Ekran alani Y: 0.001 den %160 (Yansima orant)

Isik kaynag1 Ksenon lamba

Olgiim zamani 1 saniye

Minimum 06l¢iim aralig1 3 saniye

Tekrarlanabilirlik AEab0.07 standart sapma

Gozcii 2 derece, CIE 1931 Standart gozcii

Lamba C, D65

Goriintiileme Renk berrakligi, renk degisim derecesi,

Renk uzayr/kolorimetrik veri XYZ,Y xy, Lab, L cH, Munsell; CIE
1994

Gii¢ kaynagi 4 AAA alkali veya Ni-MH pil

Agirlik 550 g

Caligma sicakligi ve nemi 0’dan +40 °C’ye kadar sicaklikta ve
maksimum bagil nem %85
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Dijital termometre

Deri numunesinin sulu ortamda hangi sicaklik derecesinde biiziilme gosterdiginin
Olgiilmesi amaciyla kullanilan dijital sicaklik 6lgme cihazidir (Sekil 3.13). Cihazla

ilgili teknik bilgiler Cizelge 3.3°de verilmistir.

Cizelge 3.3 Dijital termometre cihazi teknik 6zellikleri

Suya dayanikli, Saplama-Batirma Tipi, °C-°F Ayari
Olgiim aralig1 50...+300 °C
Hassasiyet 1°C

Sekil 3.13 Dijital termometre cihazi
Kopma dayamimi test cihaz

Bu test icin, ¢alisma esasina gore, sabit uzatma hizina sahip, Leather Quality Tester
kopma dayanimi cihazi kullanilmaktadir. Bu cihazda iki c¢ene bulunmakta ve
bunlardan bir tanesi sabit hiz ile hareket ederken, digeri kuvvet dlgme sistemine baglh

sabit bir ¢ene konumundadir. Cihaz bilgisayara bagli durumda olglimleri
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gergeklestirebilme ve verileri aktarabilme 06zelligine sahiptir (Sekil 3.14). Cihazla

ilgili teknik bilgiler Cizelge 3.4’de verilmistir.

L RN AR R AR ]
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Sekil 3.14 Sabit uzatma hizina sahip kopma dayanim cihazi

Cizelge 3.4 Kopma dayanimi 6lgme cihazi teknik 6zellikleri

Kuvvet Araligi 5-30-50-100-250-500-750 kg

Hiz Aralig 0,01-20 mm/s (500kg’a kadar), 0,01-13 mm/s
(500-750 kg)

Mesafe Ayari 0,001- 524 mm

Sapma Pay1 0,001 mm

Uygulama Sicakligi 040 °C

Uygulama Kosullar Laboratuar kosullarinda, nemli ve tozlu olmayan
ortam

Net agirlik 35kg
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Sekil 3.14’te  belirtilen cihaz, yirtilma dayaniminin  Glgiilmesinde  de,
kullanilmaktadir. Kopma dayanimi Ol¢limiinde deri ornegi ¢enelere dogrudan
baglanirken, yirtilma dayanimi dl¢limiinde, deri 6rnegi L sekilli kancalara takilir ve
cihazin ¢enelerine o sekilde baglanir. Cenelere bagh kancalar vasitasiyla kuvvet

uygulanir.

Dikis yirtilma dayaniminin  Olcililmesinde de, Sekil 3.14’te belirtilen cihaz
kullanilmaktadir. Tek fark deri 6rnegini cihaza baglarken, dikis yirtilma dayanimi
Olciim sablonunda belirtilen sekilde deri numunesinde bulunan deliklerden U

seklinde gegcirilen tel ile gerdirme islemi uygulanmasidir.

Sir¢a dayanim ve gerilebilirligi ol¢iim cihazi

Deri cildinin  gerilebilirligi, bilye zorlamasiyla cildin patlamasma kadar
belirlenmektedir. Bu amagcla Satra STM 463 djjital lastometre cihazi kullanilmaktadir
(Sekil 3.15). Cihaz daire seklindeki deri numunelerini sikistirmak i¢in bir sikistirma
sistemine sahiptir. Deri numunesi bilyeye temas edecek sekilde yerlestirilir ve sonra
ortast bosta kalacak bi¢gimde kenarlarindan sikistirilmaktadir. Cihazla ilgili teknik
bilgiler Cizelge 3.5’de verilmistir.

Sekil 3.15 Sir¢a dayanimi ve gerilebilirligi 6l¢lim (lastometre) cihazi

Cizelge 3.5 Sir¢a dayanimu ve gerilebilirligi 6l¢lim cihazi teknik 6zellikleri
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I¢ bilezik capi 25 mm

Bilye cap1 6,25 mm

Hiz 0.20 mm/s
Maksimum yiikleme 80 kg

Maksimum gerilme 18 mm

Ormnek cap1 44.5 mm

Briit agirlik 28 kg

Net agirlik 22 kg

Boyutlar 480 x 440 x 490 mm

Derinin biikiilebilirligi ve cilt catlama dayanim test cihazi

Derilerin biikiilebilirlik dayanimlarinin dlgtimiinde TS 4132 EN ISO 5402 (2005)’de
tarif edilen Bally fleksometre cihazi kullanilmistir (Anonim, 2005¢) (Sekil 3.16). Bu

cihazda, deri numunelerinin testin uygulanigina gore 6zel bir bigimde katlanarak

yerlestirilebilen alt ve iist ¢eneler bulunmakta ve bu ¢eneler numuneye asagi yukari

donu  hareketi verebilmektedir.

verilmistir.

Sekil 3.16 Bally (fleksometre) biikiilebilirlik test cihazi

Cizelge 3.6 Bally (fleksometre) biikiilebilirlik test cihazi teknik 6zellikleri

Cihazla ilgili teknik bilgiler Cizelge 3.6’da

Cene sayisi 4

Biikiilme sayis1 100 (1/min)
Olgiilebilir On sayag Var

Voltaj 220 V
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Motor ¢ikis giicii 100 Watt

Briit agirlik 26 kg

Net agirlik 16 kg

Boyutlar 59 x 36 x42 cm

Cihazdaki iist cene donme noktasinda hareketlidir ve bir motor vasitasiyla bir mil
tizerinden dakikada 100 biikiilme yapar. Biikiilme hareketi sirasinda tutucu ¢eneler

arasinda 22,5 derecelik bir ac1 bulunur (Toptas, 1998) (Sekil 3.17).

Sekil 3.17 Tutucu alt ve {ist ¢eneler.

Siirtme asinmasi test cihaz

Kontrol cihazi, deri ve tekstil malzemelerinin iist yiizeyinin bir siirtiinme etkisine
maruz kaldiginda, boya ve islemesinin dayaniklilik tespitinin yapilmasina ve renk
hasligi tayinlerine imkan tamimaktadir. Boya kontrol siireci 0Ozellikle ayakkabi
astarlarinin  ve astarsiz ayakkabilarda {ist deri arka tarafimin @ siirtlinme
dayanikliliklarinin kontrol edilmesi i¢in 6nem tasimaktadir. Cihaz Sekil 3.18’de

goriildiigt gibidir. Cihazla ilgili teknik bilgiler Cizelge 3.7’de verilmistir.
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Sekil 3.18 Siirtiinme dayanimi dl¢iim cihazi

Cizelge 3.7 Siirtiinme dayanimui 6l¢iim cihazi teknik 6zellikleri

Yatay bir zemin iizerinde bir metal

plaka

Test parcasim1  germek igin tutma

tertibati

Dakikada 40 devir yapabilen motor

I5 mm x 15 mm dlgiistinde 500 g

agirliginda mil ve kece tutma tertibati

500 g agirhiginda oturtma kolu

Cihaz ebatlart: 600 x 350 mm

Voltaj

400 V

Motor Cikis Giicii

200 Watt

Stirtme aparati olarak 5 mm kalinhiginda 15 mm x 15 mm Oolgiilerinde yiin kege

parcasi kullanilir (Toptas, 1998) (Sekil 3.19).

Sekil 3.19 Yiin kece
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32. YONTEM

Bu arastirma kapsaminda, Karacasu Ilgesi’nde iiretilen vaketa ve sahtiyan derilerin
fizikomekanik dayanim o6zelliklerine sahip olup olmadiklar, Tiirk Standartlari
Enstitiistiince mamul derilerin fiziksel ozellikleri ile ilgili olarak belirledigi fiziksel

testler uygulanarak tespit edilmistir.

3.2.1. Mese Palamudu Taneni ile Bitkisel Tabaklanmis Vaketa Ve

Sahtiyan Derilere Uygulanan Fizikomekanik Testler
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3.2.1.1. Fizikomekanik Testler i¢cin Vaketa Ve Sahtiyan Derilerden Ornek

Alma Ve Orneklerin Testlere Hazirlanmasi

Fizikomekanik testlerin uygulanacagi vaketa deriler kanat deri, sahtiyan deriler ise
biitiin deri halindedir. Bu derilerden numune alma isleminde TS EN ISO 2418 (2006)
“Mamul deriler kimyasal, fiziksel, mekanik renk haslhi§i deneyi numune alma
bolgesi” baglikli standarttan yararlanilmaktadir (Anonim, 2006¢). Bu standartta,
biitiin deriler (Sekil 3.20) ve kanat deriler i¢cin numune alma kesim sekli ve yerleri

belirtilmistir (Sekil 3.21).

<«

=

Sekil 3.20 Fizikomekanik testler i¢in biitiin deriden 6rnek alma (Anonymous, 1996a)
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Sekil 3.21 Fizikomekanik testler i¢in kanat deriden 6rnek alma (Anonymous, 1996a)

Fizikomekanik testler i¢cin kanat vaketa deriden ve biitiin sahtiyan deriden sekilde
gorlilen GJKH karesi, kesim presi ile kesilerek test ornekleri elde edilmistir (Sekil
3.22).

Sekil 3.22 Deri test 6rneklerin kesim iglemi

Alman deri Orneklerinin fizikomekanik 6zellikleri, bulunduklar1 ortamin neminden

etkilenebildigi i¢in Orneklere kondiisyonlama islemi uygulanmigtir. Bu sekilde



54

ornekler bir 6rnek nem oranina getirilerek, nem farkliliklarindan kaynaklanabilecek
hata paylar1 en aza indirgenir. Kondiisyonlama igsleminde TS EN ISO 2419 (2006)
esas alinmaktadir. Bu amagcla deri ornekleri fizikomekanik testlere baslamadan 48
saat Once, 20+2 °C sicakliga ve %65+5 bagil neme sahip standart bir ortamda
bekletilirler (Anonim, 2006d).

3.2.1.2. Fizikomekanik Testler

Fizikomekanik metotlarla derinin test edilmesi, insan duyu organlari yardimiyla
derinin dig 6zelliklerinden esinlenilerek gelistirilmistir. Metotlarin objektif esaslara
dayanmas1 ve miimkiin oldugu kadar net ve dogru sonugclarin belirlenmesi amaciyla
sayisal yontemlere dayali testler gelistirilmistir. Test metotlarindan elde edilen
verilerden bir derinin kullanim amacina uygun olup olmadig: belirlenebilir (Toptas,

1998).

Arastirmada kullanilan fizikomekanik test yontemleri, Tiirk Standartlar1 Enstitiisti

standartlar1 esas alinarak uygulanmistir.

Deri kalinhiginin belirlenmesi

Deri 6rneginin kalinligi, TS 4117 EN ISO 2589 (2006)’a gore iic noktadan
Olclilmiistiir. Deri cilt yiizli yukar1 gelecek sekilde aletin g¢eneleri arasina
yerlestirilmis ve kalinlik 6l¢limi, aletin ayak ylizeylerinin basinci esas alinarak

gerceklestirilmistir (Sekil 3.23) (Anonim, 2006a).
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Sekil 3.23 Kalinlik 6l¢iim cihaz1

Renk o6l¢iimii

Yontem olarak L a b yontemi kullanilmistir. Bu yontemde, L (parlaklik-renkteki
aciklik), a (kirmizi-yesil renk koordinati) ve b (sari-mavi renk koordinati) renk
parametreleri okunmustur. a ve b koordinatlar1 -60 ile +60 degerleri arasinda, L
degeri ise 0-100 degerleri arasinda degisim gostermektedir. C degeri renk

berrakligini ifade eder. H degeri ise renk tonuna iliskin derece degeridir.

Sonuglarin degerlendirilmesinde a ve b degerlerinden hesap yoluyla elde edilen C ve
H degerleri de kullanilmigtir. C degerinin hesaplanmasinda C=(a*+ b*)"* formiilii, H
degerinin hesaplanmasinda H=tan' (b/a) formiili kullanilmistir (Anonymous,

1996b).
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L=100
Bevyaz

+b
San

+a
Harmiz

Siyah
L=0

Sekil 3.24 CIE L a b renk koordinatlar1 (Yilmaz, 2002)

Mese palamudu ile tabaklanmis vaketa ve sahtiyan derilerin renklerinin 6l¢iilmesi,

renk 6l¢iim cihazinda gerceklestirilmistir (Anonim, 1999) (Sekil 3.25).

Sekil 3.25 Renk Ol¢limii

Elde edilen degerlerin CIE Renk Diyagraminda godsterimi icin L a b yontemiyle
okunan degerlerin Y, x, y degerlerine cevirmek amaciyla hazir ¢cevirme programi

kullanilmistir (Anonymous, 2009b).
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Biiziilme sicakhg tayini

Tabaklama isleminin bir gostergesi olarak kabul edilen biizlilme sicakligi tayininin
temel ilkesi, deri test Orneginin su i¢inde isitilmast ve ani biiziilmenin oldugu
sicakligin Sl¢lilmesidir. Buna gore TS EN ISO 2418 (2006)’de belirtilen 6rnek alma
bolgesinden alinan test 6rneklerinden 3 mm x 50 mm boyutlarinda seritler kesilmis
ve beherglas zeminine temas etmeyecek sekilde suya birakilmistir. Ist kaynagi
beherglastaki karisimin sicakligini dakikada 2°C arttiracak sekilde ayarlanmustir.
Deri sgeritlerin biiziilmeye basladigi andaki sicakligi olarak kaydedilmistir (Anonim,

2005a) (Sekil 3.26).

Sekil 3.26 Biiziilme sicaklig1 tayini

Kopma dayanimi ve uzama tayini

Yontemin temel ilkesi kondiisyonlanmig bir test drneginin bir dayanim olger test
aletinde kopuncaya kadar ¢ekilmesi ve belli bir degere ulasilincaya veya kopuncaya

kadar cekilerek uzamann belirlenmesidir (Ozgiinay, 2000).

Bu cihazda 6lgiim yapilirken, Olgiileri TS 4119 EN ISO 3376°da belirtilmis celik
sablon kesim bigaklari ile kesilmis ve kondiisyonlanmis deri 6rnegi kullanilmistir

(Sekil 3.27).


http://www.tse.org.tr/Turkish/Abone/StandardDetay.asp?STDNO=56665
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Sekil 3.27 Kopma dayanimu 6l¢iimiinde kullanilan deri 6rnegi

Deri 6rneginin kalinligi, TS 4117 EN ISO 2589 (2006)’a gore ii¢ yerde oOl¢iilmiis ve
bu degerlerin aritmetik ortalamasinin alinmasi ile kalinlik hesaplanmistir (Anonim,
2006a). Deri orneginin genisligi ise TS 4119 EN ISO 3376’daki sablon bicagi
Olciilerine esas alinarak 10 mm olarak kesilmistir. Ardindan genislik ve kalinlik

degerleri garpilarak deri pargasinin kesit alan1 bulunmustur (Anonim, 2006b).

Deri 6rnegi kopma o6l¢iimii cihazinda yer alan aletin ¢enelerine uzunlamasina, cilt
tarafi goriilecek sekilde takilmistir. Deri Orneginin yerlestirilmesinin ardindan
ceneler sikistirllmigtir (Sekil 3.28). Aletin ¢enelere uyguladigt ayrilma hizi 100 mm/
min olacak sekilde cihaz caligtirllmig ve kopma islemi, deri 6rnegi tamamen
kopuncaya kadar devam etmistir. Deney numunesi koptugu andaki kuvvet ile ¢eneler
arasindaki aciklik uzama miktar1 olarak bilgisayar tarafindan okunmus ve

kaydedilmistir (Anonim, 2006b).
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Stable Micro Systems

Sekil 3.28 Kopma dayanimi 6l¢iimiinde deri 6rneginin ¢enelere yerlestirilmesi

Okunan bu degerlerden kopma dayanimi ve uzama miktar1 TS 4119 EN ISO 3376°¢
gore hesaplanmistir. Kopma dayanimi N/mm? olarak, uzama miktari ise, TS 4119 EN
ISO 3376 esas alinarak, kopma 6ncesi 6rnegin uzunluguna oranlanmak suretiyle (%)

cinsinden hesaplanmistir (Ozgiinay, 2005).

Yirtilma dayanim tayini

TS 4118-1 EN ISO 3377-1 (2005)’e gore lizerinde belirlenen bigimde bir yarik
bulunan 50 mm x 25 mm boyutlarindaki test 6rnekleri derinin sirt ¢izgisine paralel
olacak sekilde kesilmis ve kondiisyonlanmistir. Ardindan deri numunesi ortasindaki
yariktan, ¢cekme cihazinin 6lgme ¢enelerinde yer alan kivrik uglara takilmistir (Sekil

3.29).
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Sekil 3.29 Yirtilma dayanimi 6l¢iimiinde deri 6rneginin genelere yerlestirilmesi

Cekme aleti calistirilmis ve kivrik Olgme cenelerine takilan deri ornegi, yarik
kismindan birbirlerinden dakikada 100+20 mm ayrilacak sekilde cekilmistir. Deri
numunesinde meydana gelen yirtilmanin gozlendigi anda uygulanan kuvvet
Ol¢iilmiis, bu kuvvet bilgisayar yardimiyla deri kalinligma bdliinerek, yirtilma

dayanimi N/mm cinsinden belirlenmistir (Anonim, 2005b).

Dikis yirtilma dayanimi tayini

Dikis yirtilma mukavemetinde kullanilan deri 6rnekleri TS EN ISO 23910 (2008)’da
belirtildigi gibi tizerine iki delik agilacak sekilde kesilmistir (Sekil 3.30). 50 mm x 25
mm boyutlarinda kesilen bu 6rneklerde yer alan iki delige 1 mm capindaki yumusak
tel U seklinde kivrilarak gecirilmistir. Bu U seklindeki telin uc¢lari, kopma dayanimi
6lgme cihazinin iist ¢enesine, 6rnegin alt kismu ise alt ¢eneye takilmistir (Sekil 3.31).
Sikistirma igleminden sonra cihaz dakikada 25 mm ilerleyecek sekilde
calistirilmistir. Isleme ornekte ilk yirtilma goriildiigii anda bilgisayardan okunan
kuvvet dikis yirtilma degeri otomatik olarak kaydedilmistir. (Anonim, 2008d).
Hesaplama, bilgisayar tarafindan, dikis yirtilma kuvvetinin O6rnek kalinligina

boliinmesiyle yapilmis ve bu deger daN/cm olarak ifade edilmistir (Akytiz, 1998).


http://www.tse.org.tr/Turkish/abone/StandardDetay.asp?STDNO=73016
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Sekil 3.30 Dikis yirtilma dayanim tayininde kullanilan deri 6rnegi

Sekil 3.31 Dikis yirtilma dayanimi 6l¢iimiinde deri rneginin ¢enelere yerlestirilmesi

Sir¢a dayanim ve gerilebilirlik tayini

Bu test ayakkabi yiizliik deriler i¢in 6zel bir 6neme sahiptir. Diger biitiin hafif deriler
i¢in de uygulanabilmektedir. Calisma prensibi, gerilmis durumdaki deri numunesine,
ucunda bir bilye olan milin itilmesine dayanir. Sir¢a ¢atlamasina ve patlamasina

kadar alinan yol (mm) ve uygulanan kuvvet (kg) tespit edilmektedir (Toptas, 1998).

TS EN ISO 2419 (2006)’a gore kondiisyonlanan deri 6rnegi, TS 4131°de belirtilen
ilkelere gore kesilmistir (Sekil 3.32). Kesilen bu deri 6rnegi cihaza sir¢a yiizii yukari

gelecek sekilde oturtulmus ve ilizerine sikistirma halkas1 konmus, deri numunesinin


http://www.tse.org.tr/Turkish/abone/StandardDetay.asp?STDNO=61363
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ortast bosta kalacak sekilde baslik sikistirilmistir. Cihaz ¢alistirilmis ve 12 mm/min
hizla ilerlemesi saglanarak bilyenin deri numunesine dogru hareket etmesi
saglanmigtir. Deri sir¢asinda ¢atlama oldugu andaki kuvvet (kg) ve kabarma
yiiksekligi (mm) oOlgiilmiis ve kaydedilmistir. Ardindan cihazdaki ilerlemeye baglh
olarak deri sir¢asinda meydana gelen patlama gozlenmis, patlama anindaki kuvvet

(kg) ve patlama yiiksekligi (mm) kaydedilmistir (Anonim, 1985).

Sekil 3.32 Lastometre testinde kullanilan deri numunesi
Derinin biikiilebilirliginin ve cilt catlama dayaniminin belirlenmesi

Derilerin biikiilebilirlik dayanimlarinin 6l¢iimii, TS 4132 EN ISO 5402 (2005)’de
tarif edilen Bally Fleksometre cihazinda yapilmistir. 70 mm x 45 mm olgiilerindeki
deri numunesi kondiisyonlanmistir. Kondiisyonlanan deri 6rnegi cihaza
yerlestirilirken iki uzun kenar1 bir araya getirilmis ve incelenecek cilt yiizli ice
gelecek sekilde katlanmistir. Ornegin bir ucu iist ceneye, serbest ucu ise katlanmis ve
asag1 dogru cekilerek alt ¢ceneye takilmistir (Anonim, 2005c¢). Cihaz calistirilmis ve
10.000 ve 100.000 doniiden sonra durdurulmustur (Sekil 3.33).


https://www.tse.org.tr/Turkish/abone/StandardDetay.asp?STDNO=53395
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Sekil 3.33 Biikiilebilirlik ve cilt ¢atlama dayanimi Ol¢iimiinde deri Grneginin g¢enelere

takilmasi

Derinin biikiilebilirligi ve cilt ¢atlama dayaniminin 6l¢iimii testinde ayakkabi ya da
sandaletin kullanim1 sirasindaki biikiilme etkisi, yapay olarak 10.000 ve 100.000
biikiilme hareketi verilerek saglanmis, bu sekilde sandaletin kullanim sirasinda
ortaya c¢ikan biikiilme hareketi sebebiyle vaketa ve sahtiyan deri sirgalarinda ¢atlama
veya yirtilma durumu olup olmadigr ayrica deri kesiti boyunca delinme ortaya ¢ikip

cikmadigi, alt1 kat biiyiiten biiylitecle gdzlenmistir.

Derinin siirtiinme asinmasinin belirlenmesi

Olgiimde TS EN ISO 11640 standard: esas almmistir (Anonim, 2001). Bu metotta
test edilecek deri yiizeyinin, kegeye karsi asinma davranist incelenmistir. Bu
yontemde sirt ¢izgisine paralel olacak sekilde 150x80 mm boyutlarinda kesilmis deri
numunesi kondiisyonlanmigtir. Test numunesi deri tutma tertibatina katlanma
olmayacak sekilde yerlestirilir ve teste baglanir. Daha sonra silirtmeyi
gergeklestirecek hareketli aparata, kuru, yas ve ter ¢ozeltisi emdirilmis kece parcalari
yerlestirilmistir. Deri ylizeyinde kuru, yas ve de ter keceye karsi siirtliinme asinmasi
sonucu gerceklesen renk degisimleri 6lgmek amaciyla, kuru siirtme tayini i¢in 50,
yas ve ter siirtme tayini i¢in 20’ser devir siirtlinme olacak sekilde silirtme cihazi

calistirtlmistir (Sekil 3.34).
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Sekil 3.34 Siirtiinme testinin uygulanisi

Islem bittiginde deri Ornekleri incelemeye alnarak yiizey renginin degisimi gri

skalada renk degisimleri gozlenerek ol¢iilmiistiir.

Bu standartta; derinin renk haslig1 tayininin yapildig: testlerdeki renk degisimleri gri
skala kullanilarak tanimlanir. Skala, grinin 5 tonunu iceren bdliimlerden meydana

gelir. Bu bolgelerin her biri gorsel olarak farkliligi ve kontrastlar1 ifade eder.

Test Oncesi ve sonrast deri numunesi yan yana yatay bir zemine konur. Gri dl¢l
skalas1 da ayni zemine yerlestirilir. Orjinal ve test uygulanmis deri numunesi
arasindaki renk tonu farkliligi kontrast olarak gri skaladaki degisimlerle
karsilastirilir. Bu karsilastirmaya gore de gozlemsel olarak skaladaki ilgili say1

degerleri verilir (Anonim, 1996).

Su damlasi testi
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Birgok deri tipi i¢in su ile temasta deri ylizeyinin davranisi, en basit test olarak su
damlas1 testi ile belirlenir. Islanma yaninda derinin davranisi, deri rengi, nemli ve

kuruduktan sonraki durumu gézlenir (Toptas, 1998).

Olgiimde TS EN ISO 15700 standardi esas alinmistir (Anonim, 2002). Bu testte,
derinin suya kars1 gostermis oldugu direng statik olarak ol¢iiliir. Bu amagla 10 mm x
50 mm olg¢iilerinde kesilmis deri numunesi yiizeyine, 2 cm araliklarla 2 cm yiiksekten
su damlasi birakilir (Sekil 3.35). Bu su damlasinin deri yiizeyine yayilimi gozlenir ve
tamamen deri yiizeyine yayildig1 an tespit edilerek, 1slanma stiresi 6l¢iiliir ve kuruma

sonrasi renk degisimi degerlendirilir (Sekil 3.36).

Sekil 3.35 Su damlatmada kullanilan damlatic1 ve deri 6rnekleri

Sekil 3.36 Su damlasinin deri yiizeyine yayilimi

Derinin suya karsi davranist gesitli kullanim alanlar1 i¢in 6nemlidir. Tabaklama
maddelerinin tiirii ve tabaklama etkinligine gore su alma orani degisiklik gosterir.

Deride su alma olay1; deri yilizeyinin 1slanmasi, kapillar su alma ve kimyasal su alma
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asamalarinda gergeklesir. Deri mamulleri i¢in deri se¢iminde kullanim amacina gore
derinin su alma durumu tespit edilmelidir. Bir¢ok deri tipi i¢in deri yiizeyinin su ile
temas1 sirasindaki davranist en basit sekilde su damlasi metodu ile belirlenebilir

(Toptas, 1998).

3.2.2. Istatistiksel Yontem

Ele alinan 6zelliklere ait veriler SAS (Anonymous,1999) paket istatistik programinda
bulunan MEANS prosediirii ile analiz edilerek basit istatistikler elde edilmistir. Bu

yonteme gore; verilere iliskin ortalama degerleri, standart sapma degerleri ve

varyasyon katsayilar1 6l¢iilmiistiir.

4. BULGULAR VE TARTISMA
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Kullanom amacina ve alanma goére mamul derilerden belli fiziksel dayanim
ozellikleri tasimalar1 beklenmektedir. Ulkemiz deri sanayiinde ¢esitli amagclara
yonelik olarak iiretilen derilerin kalitesine genellikle duyu organlarina dayanan
subjektif yontemlerle karar verilmektedir. Ancak bu yontemlerle objektif bir 6lgme
ve degerlendirme yapilabilmesi ve sonuglarin bilimsel bir zemine oturtulmasi
miimkiin degildir. Bu amagcla kalite belirlemeye yonelik 6l¢timlerin Tiirk Standartlari
Enstitlistince standart hale getirilmis fizikomekanik testlerle gerceklestirilmesi

gerekmektedir.
4.1. KALINLIK OLCUMUNE iLiSKIN BULGULAR

Biyolojik malzeme sinifinda olan ham derinin kalinligi, hayvansal kékenli bir {iriin
olmas1 sebebiyle hayvanin tiir ve irk 6zellikleriyle, bakim ve besleme ayrica iklim
kosullartyla baglantili olarak degigsmektedir. Ham derinin isleme alinmasiyla, fiziksel
ve kimyasal islemler, kalinlik iizerindeki faktorler olarak ortaya ¢ikmaktadir. Ham
derinin et tabakasinin etleme islemiyle uzaklastirilmasi, tiraslama ve basingh
presleme gibi islemler, kalinlik iizerinde fiziksel faktorler olarak etki ederken,
kimyasal olarak da oOzellikle derinin tabaklanmasi kalinlig1 etkileyen onemli bir

faktordiir.

Sigir ve keci derilerinin, mese palamudu ile tabaklanmasiyla elde edilen vaketa ve
sahtiyan derilerin son kalinliginin bilinmesi, bu derilerden ne tiir bir mamul esya
tiretilebilecegi konusunda fikir vermektedir. Vaketa derilerden en yaygin olarak
evrak cantasi, sandalet, cilizdan ile siis esyasi ve hediyelik esya imalati
gergeklestirilmektedir. Bu sebeple kullanima uygun mamul deri imalati agisindan
deri kalimliginin bilinmesi gerekmektedir. Arastirmada kullanilan vaketa derilere

iliskin ortalama kalinlik degerleri Cizelge 4.1°de verilmistir.

Cizelge 4.1 Vaketa derilere iligkin kalinlik 6l¢iim degerleri (mm)
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Deri Numunesi Ortalama Deger

Vaketal 1,24
Vaketa2 1,57
Cizelge 4.1°de yer Vaketa3 1,42
Vaketad 1,42

alan vaketa
deril sk Vaketa5 1,51
eriere Hskin Vaketa6 1,49
kalinhk  Ol¢timii Vaketa7 1,53
degerleri Vaketas 152
incelendiginde, en Vaketa9 1,65
yiksek  kalinlik Vaketal0 1,26

degerinin 1,65 mm, en diisiik degerin ise 1,24 mm oldugu goriilmektedir.

Sahtiyan derilerden en yaygin olarak ¢anta, bavul, semerlik deri, siis esyasi, clizdan
ve hediyelik esya imalat1 gerceklestirilmektedir. Bu sebeple kullanima uygun mamul
deri imalati agisindan deri kalinligimmin bilinmesi gerekmektedir. Arastirmada
kullanilan sahtiyan derilere iliskin ortalama kalinlik degerleri Cizelge 4.2°de

verilmistir.

Cizelge 4.2 Sahtiyan derilere iliskin kalinlik 6l¢iim degerleri (mm)

Deri Numunesi Ortalama Deger
Sahtiyanl 1,30
Sahtiyan2 1,27
Sahtiyan3 1,29
Sahtiyan4 1,24
Sahtiyan5 1,25
Sahtiyan6 1,28
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Sahtiyan7 0,85
Sahtiyan§8 1,08
Sahtiyan9 1,31
Sahtiyan10 1,08

Cizelge 4.2 incelendiginde sahtiyan derilerde en yiiksek kalinlik degerinin 1,31 mm,

en diisiik degerin ise 0,85 mm oldugu goriilmektedir.

Karacasu’da iiretilen bazi hayvansal materyalin fizikomekanik 0Ozellikleri
kapsaminda incelenen vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama kalinlik 6l¢tiimi

degerleri Cizelge 4.3’de verilmistir.

Cizelge 4.3 Vaketa ve sahtiyan derilere iligkin ortalama kalinlik degerleri (mm)

. ' . Ortalama Kalinlik | Standart | Varyasyon
Deri Numunesi Ornek Sayisi )
Degeri Sapma Katsayisi
Vaketa 10 1,46 0,129 8,88
Sahtiyan 10 1,19 0,148 12,41

Cizelge 4.3 de yer alan vaketa ve sahtiyan derilere iligskin ortalama kalinlik degerleri
incelendiginde, Karacasu’da iiretilen vaketa derilere ait ortalama kalinlik degerinin
1,46 mm oldugu, varyasyon katsayis1 degeri goz oniine alindiginda dl¢tim verilerinin
onemli bir degiskenlik gostermedigi gozlenmistir. Sahtiyan derilerin ise ortalama
1,19 mm’lik bir kalinliga sahip oldugu ve varyasyon katsayis1 degeri ele alindiginda,

ol¢lim verilerinin birbirine yakin deger araliklarinda oldugu tespit edilmistir.

Kalinlik degerinin biyolojik materyallerin 6nemli bir 6zelligi oldugu dikkate alinarak
veriler degerlendirildiginde vaketa ve sahtiyan derilerden imal edilen saraciyelik
esyalarin verilen formu koruyabilme acisindan uygun kalinlik 6zelliklerine sahip

oldugu sonucuna varilmistir.

4.2. RENK OLCUMU ILE iLGILi BULGULAR
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Deri iiretiminde kullanilmakta olan bitkisel tanenlerin her birinin kendine 6zgi
renkleri vardir. Sahip olduklar1 bu renkler, tabaklanmis derinin renk tonu iizerinde

onemli Olclide etkili olmakta ve buna bagli olarak iiretim asamasinda Onem arz

etmektedir (Kaner, 2004).

Bir biyolojik materyal olan ham derinin tabaklanmasi islemi sonucunda, kullanilan
tabaklama maddesinin kendine 6zgii renk tonu son {irlin mamul derinin rengini
etkileyen onemli faktdrlerden birisidir. Ornegin krom tabaklama maddeleriyle
tabaklanmig bir derinin rengi mavi tonlarda olurken, bitkisel tabaklama maddeleriyle
tabaklanmis bir deri, o tabaklayicinin kendine 6zgii renk tonunu almaktadir. Bu
aciklamalara istinaden kestane tabaklama maddesiyle tabaklanmig bir deri agik-koyu
kahve tonlarinda renk alirken, mimoza tabaklama maddeleriyle islem gormiis bir deri
kizilimst kahve renk tonu almaktadir. Mese palamudunun deri tabaklamasinda
kullanilmasiyla da deri rengi, mese palamudunun kendine 6zgii renk tonu olan acgik
sari-koyu sar1 renk tonlarinda olmaktadir. Alpaut (1957), mese palamudundan elde
edilen valeks tabaklama maddesinin dericiligin en begenilen ve degerli tabaklama
maddelerinden biri oldugunu vurgulamistir. Genellikle kayis¢ilik ve kosele deri
iretiminde kullanildigini, renginin agik oldugunu belirtmistir. Dikmelik ve Yakali
(1994), mese palamudunun deriye sari-kahverengi renk kazandirdigim
belirtmislerdir. John (1997), mese palamudu taneni valonea ile tabaklanmis derilerin
dolgunlugunun iyi oldugunu, bu tanenle siki ve agik sar1 pastel renklerde deri elde

etmenin miimkiin oldugunu belirtmistir.

Tamamen gorsel olarak yapilan bu degerlendirmeler, deri rengini subjektif olarak
nitelendirmekte ve insan goziinilin algilamalarina bagl olarak gerceklestirilmektedir.
Ancak rengin sayisal kriterlere gore degerlendirilmesi ve bilimsel bir zemine
oturtulabilmesi gerekmektedir. Bu da renk Olciim cihazlariyla sayisal olarak
Olclilmesine ve renk sistemlerine dayali olarak tanimlanmasiyla miimkiin
olabilmektedir. Mese palamudu taneninin deriye kazandirdig: renkler de kolorimetrik

Ol¢iimler yapilarak tespit edilmistir.

Sigir derilerinin bitkisel tabaklama maddesi grubunda yer alan mese palamudu ile

tabaklanmasi ile elde edilen vaketa derilere iligkin ortalama renk ol¢iim degerleri
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Cizelge 4.4° de verilmistir. Okunan L a b degerlerinin Y, x, y yOntemine

dontstiiriilerek elde edilen degerlerle olusturulan renk diyagrami Sekil 4.1°te

verilmistir.
Cizelge 4.4 Vaketa derilere iligskin ortalama renk 6l¢iim degerleri
Deri Numunesi L a b C H
Vaketal 27,940 7,103 8,383 10,988 49,660
Vaketa2 34,273 11,516 14,6 18,599 51,719
Vaketa3 31,903 13,463 13,186 18,845 44,404
Vaketa4 50,926 5,99 18,12 19,084 71,709
Vaketas 29,59 9,963 10,426 14,421 46,301
Vaketa6 37,923 13,576 16,936 21,708 51,269
Vaketa7 30,586 10,95 10,673 15,301 44,055
Vaketa8 50,07 6,03 18,556 18,482 71,954
Vaketa9 34,05 9,976 13,166 16,520 52,848
VaketalO 32,25 9,876 12,426 15,874 51,537
Ortalama 35,95 9,84 13,65 16,982 53,545
fi=d Wegdl
08 -
= 05
04
0.2
|:| | BN
o 02 0,4 0,6 08 1

Sekil 4.1 Vaketa derilerde Y x y renk diyagrami

Keg¢i derilerinin mese palamudu ile tabaklanmasi ile elde edilen sahtiyan derilere
iliskin ortalama renk Ol¢iim degerleri Cizelge 4.5°de verilmistir. Okunan L a b
degerlerinin, Y, x, y yontemine doniistiiriilerek elde edilen degerlerle olusturulan

renk diyagrami Sekil 4.2’te verilmistir.

Cizelge 4.5 Sahtiyan derilere iligkin ortalama renk 6l¢tim degerleri
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Deri Numunesi L a b C H
Sahtiyanl 33,68 16,666 11,993 20,533 35,740
Sahtiyan2 36,206 20,486 15,87 25,914 37,759
Sahtiyan3 21,78 1,616 5,77 6,065 68,654
Sahtiyan4 56,396 6,08 21,736 22,577 74,366
Sahtiyan5 53,373 6,766 21,28 22,329 72,360
Sahtiyan6 36,426 19,0266 17,53 25,872 42,651
Sahtiyan7 37,643 21,36 17,816 27,832 39,863
Sahtiyan8 34,293 19,756 15,526 25,128 38,161
Sahtiyan9 31,393 16,78 12,363 20,844 36,362

Sahtiyan10 34,313 19,906 15,88 25,469 38,532
Ortalama 37,65 14,84 15,58 22,256 48,44
1 Legdl
0g 4
w 05 1
04
02
0.z 0,4 0,6 08

Sekil 4.2 Sahtiyan derilerde Y x y renk diyagrami
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Arastirma kapsaminda gergeklestirilen renk 6l¢iimii neticesinde elde edilen degerler
incelendiginde vaketa derilerde ortalama 35,95’lik bir L degeri, 9,84’liik bir a degeri,
13,65’1ik bir b degeri, 16,982’lik bir C degeri ve 53,545’lik bir H degeri elde
edilmistir (Cizelge 4.4). Bu degerlerin Y x y yontemine doniistiiriilmesiyle ortalama

8,9821’1lik Y degeri, 0,394’liik x degeri ve 0,3643’1iik y degeri elde edilmistir.

Sahtiyan derilere iliskin renk 6l¢iim degerleri incelendiginde ise ortalama 37,65’lik
bir L degeri, 14,84’liik bir a degeri, 15,58’lik bir b degeri, 22,256’11k bir C degeri ve
48,44°1ik bir H degeri elde edilmistir (Cizelge 4.5). Bu degerlerin Y x y yontemine
dontistiiriilmesiyle ortalama 9,8931°lik Y degeri, 0,4132’°lik x degeri ve 0,3608’lik y

degeri elde edilmistir.

Kaner (2004), Iran menseli koyun derilerinde %20 oraninda mese palamudu taneni
valeks kullanarak  gerceklestirdigi  bitkisel tabaklama isleminden sonra
gerceklestirdigi renk dlgiimlerinde, ortalama olarak 62,191°lik bir L degeri, 5,644 lik
bir a degeri, 23,953’liikk bir b degeri, 24,648’lik bir C degeri ve 76,725’lik bir H
degeri tespit etmistir. Bu degerlerin Y x y yontemine doniistiiriilmesiyle ortalama

30,626’lik Y degeri, 0,3835’lik x degeri ve 0,3839’luk y degeri elde edilmistir.

Ozgiinay (2005), yerli kegi derilerinin mese palamudu ile tabaklanmasi1 sonucu elde
edilen derilere yonelik uyguladigi renk 6l¢iimii sonucunda 47,63’liik bir L degeri,
7,65’1ik bir a degeri ve 29,89’luk bir b degeri etmistir. Bu degerlerin Y x y
yontemine doniistliriilmesiyle ortalama 16,504°lik Y degeri, 0,4210’luk x degeri ve
0,4079’luk y degeri elde edilmistir.

43. BUZULME SICAKLIGI TAYINI iLE iLGILi BULGULAR

Biiziilme sicakligir degeri, ham veya mamul derinin sicak suya karsi dayaniminin
belirlenmesinde dnemli bir kriterdir. Ham derinin yapisinda yer alan lifsel proteinler,
aralarindaki dogal baglar sayesinde 65 °C’deki sicak suya dayaniklilik gosterirler ve
bu sicakliga kadar liflerde bir biiziilme gézlenmez. Ancak bu sicakligin tizerindeki
degerlerde liflerde sicakligin etkisiyle biiziilme gozlenir. Biiziilme sicakliginin

artirilmasi yani derinin daha yiiksek sicakliklarda biiziilmeden kalabilmesi amaciyla
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tabaklama islemi uygulanmaktadir. Tabaklama islemiyle deri lifleri arasinda yeni

baglar kurulur ve bu sayede biiziilme sicaklig1 degeri yiikselir (Harmancioglu, 1993).

Lange, (1982), ise herhangi bir isleme tabi tutulamamis ham derinin biiziilme
sicakliginin 60-65 °C arasinda degistigini belirtmistir. Tabaklama igslemiyle ham deri
yapisinda meydana getirilen yeni ¢apraz bag olusumu ile biiziilme sicakliginda artig
gozlenmektedir. Nitekim Sar1 (2000), tabaklama islemiyle biiziilme sicakliginda
meydana gelen artisin, baglanma tiirline, reaksiyon mekanizmasina ve tabaklama
maddesinin deri kollageninde baglandig1 yere bagl oldugunu belirtmis ve biiziiliime

sicakligindaki artigin deri olusumunun ana kriterlerinden biri oldugunu belirtmistir.

Biiziilme sicakligi tayini tabaklama isleminin gostergesi olarak kabul edilen en
yaygin yontemlerdendir. Tabaklama ile biiziilme sicakliginda yiikselme gozlenir ve
bu yiikselmeye istinaden tabaklama islemi sonucunda tabaklamanin istenen diizeyde

olup olmadig: tespit edilebilir (Kaner, 2004).

Bu arastirmada sigir derilerinin bitkisel tabaklama maddesi grubunda yer alan mese
palamudu tabaklanmasi ile elde edilen vaketa derilere iligkin ortalama biiziilme

sicakligr ol¢ltim degerleri Cizelge 4.6’da verilmistir.

Cizelge 4.6 Vaketa derilere iligkin biiziilme sicakligi degerleri (°C)

Deri Numunesi Biiziilme Sicaklig1
Vaketal 65,4
Vaketa2 68,2
Vaketa3 67,6
Vaketad 67,8
Vaketas 64
Vaketab 66,2
Vaketa7 68,3
Vaketa8 69,3
Vaketa9 70

VaketalO 65,8
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Keg¢i derilerinin mese palamudu ile tabaklanmasi ile elde edilen sahtiyan derilere

iligkin ortalama biiziilme sicaklig1 6l¢iim degerleri ise Cizelge 4.7’ de verilmistir.

Cizelge 4.7 Sahtiyan derilere iliskin biiziilme sicakhigi degerleri (°C)

Deri Numunesi

Biiziilme Sicaklig1

Sahtiyanl 56,8
Sahtiyan2 61,3
Sahtiyan3 48,4
Sahtiyan4 69

Sahtiyan5 71

Sahtiyan6 57,8
Sahtiyan7 64,1
Sahtiyan§8 60

Sahtiyan9 59,4
Sahtiyan10 58,8

Arastirma kapsaminda incelenen vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama biiziilme

sicakligr ol¢timii degerleri Cizelge 4.8’de verilmistir.

Cizelge 4.8 Vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama biiziilme sicaklig1 degerleri (°C)

. Biiziilme Standart | Varyasyon
Deri Numunesi Ornek Sayis1 )
Sicaklig1 Degeri Sapma | Katsayisi
Vaketa 10 67,26 1,86 2,77
Sahtiyan 10 60,66 6,39 10,53

Mese palamudu ile tabaklama isleminden sonra, ham derinin sicak suya karsi

dayaniminin Ol¢ililmesi, biyolojik materyal karakterindeki ham derinin ana dokusal

yapisini olusturan lif ve lif demetlerinin tabaklama islemiyle 1siya karsi ne derece

dayaniklilik kazandiginin tespit edilmesine olanak tanimaktadir.
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Arastirmada vaketa derilere iligkin biiziilme sicaklig1 degerleri incelendiginde vaketa
derilerin ortalama biiziilme sicakliginin 67,26 °C oldugu gériilmektedir. Istatistiksek
analiz sonucu elde edilen varyasyon katsayisi degeri ele alindiginda biiziilme
sicakligi verileri arasinda Onemli bir degiskenlik bulunmadigr goézlenmektedir
(Cizelge 4.8). Sahtiyan derilere iliskin biiziilme sicaklig1 degerleri incelendiginde ise
ortalama biiziilme sicakliginin 60,66 °C oldugu goriilmektedir Varyasyon katsayisi

degeri veriler arasinda degiskenligin diisiik oldugunu ifade etmektedir (Cizelge 4.8).

John (1997), biiziilme sicakligi degerinin farkli tabaklayicilarla farkli degerler
aldigmm belirtmistir. Buna gore krom tabaklanmis deriler 100 °C’de biiziilme
gosterirken, bitkisel tabaklanmis derilerin 70-85 °C’lik sicaklik degerlerinde

biiziilme gosterdigini belirtmistir.

Dikmelik (1982), valeks-aliiminyum kombinasyonu tabaklama {izerine yapmis
oldugu calismada %10 valeks ile tabaklanan kiigiikbas derilerin biiziilme sicakligi

degerinin ortalama 71,5 °C oldugunu ifade etmistir.

Karamanli (2003), oksazolidinin modifiye valeks uygulamalar1 {izerine etkisinin
arastirllmasi konulu ¢alismasinda, Arnavutluk menseli oglak derilerinin mese
palamudu ekstarkti ile tabaklanmasiyla elde edilen derilerin biiziilme sicakligi

degerinin 66 °C oldugunu ifade etmistir.

Ozgiinay (2005), %20 mese palamudu ile tabaklanmis keci derilerine yonelik

biiziilme sicaklig1 6l¢iimii testi sonucunda ortalama 72 °C’lik bir deger elde etmistir.

Karacasu’da iiretilen vaketa ve sahtiyan derilerin biiziilme sicaklig1 degerinin bitkisel
tabaklanmis derilere ait biiziilme sicaklig literatiir degerinden (70 °C) diisiik oldugu
goriilmektedir. Biiziilme sicakliginin istenen diizeyde olmamasi, tabaklama isleminin
verimli uygulanmadigl yorumuna yol agmaktadir. Bu sebeple mese palamudunun
tabaklama etkinligini yiikseltmek ve biiziilme sicakligini artirmak amaciyla, diger
bitkisel tabaklama maddelerinden ve On tabaklama maddelerinden yararlanilmasi

onerilebilecek bir yontemdir.
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44. KOPMA DAYANIMI VE UZAMA TAYINi iLE ILGILi
BULGULAR

4.4.1. Kopma Dayanim Ile ilgili Bulgular

Cesitli malzemeler gerek iiretim asamasinda gerekse mamul hale geldikten sonra
kullanim sirasinda farkli sekil ve biiyiikliikte zorlanmalara maruz kalirlar. Bu
zorlanmalar karsisinda yeter derecede dayanikli olmalari beklenir. Bu sebeple
mukavemet oOzellikleri teknolojik ve iiretim bilgisi agisindan oldukc¢a Onemlidir.

(Sar1, 2000).

Mamul derilerin fizikomekanik 6zelliklerinin tespit edilmesinde bir¢ok test yontemi
bulunmaktadir. Bu testlerden kopma dayanimi ve uzama yontemi her tip mamul
deride uygulanan test yontemidir. Bu yontemde 6l¢iilen dayanim, deriye uygulanan
kuvvet tiim deri kesitine homojen olarak etki etmekte ve deri dokusunu olusturan
kollageni bir biitiin olarak kavramaktadir. Bu testte deriye belli bir kuvvet etki
ettirildiginde deri belli bir uzama gostermekte ve kuvvet etkisi devam ettirilirse

kopma meydana gelmektedir (Basaran, 1993).

Deri lifinde meydana gelen her degisim mukavemeti etkiler. Mukavemetin
arastirtlmasi ile mamul derinin durumu ve kullanilabilirligi hakkinda giivenilir
bilgiler elde edilebilir (Sar;, 1998). Ham derinin mamul hale doniistiiriilmesi
sirasinda maruz kaldig1 mekanik ve kimyasal islemlerden dolay1 derinin sahip oldugu

ozellikler olumlu veya olumsuz bir sekilde etkilenebilir (Afsar, 1983).

Kopma dayanikliligi, kopma aninda tespit edilen en yiikksek kuvvetin deri

numunesinin baglangi¢ kesit alanina boliinmesiyle bulunmaktadir (Toptas, 1998).

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde kopma dayanimina iliskin degerler Cizelge

4.9°da verilmistir.

Cizelge 4.9 Vaketa derilere iliskin kopma dayanimi degerleri (N/mm?)
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Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Vaketal 25,62 30,98 29,27
Vaketa2 20,54 42,17 27,81
Vaketa3 30,03 41,18 36,83
Vaketa4 29,60 44,61 35,03
Vaketa5 25,55 33,61 29,34
Vaketa6 26,21 35,1 31,38
Vaketa7 20,65 44,77 31,71
Vaketa8 18,83 28,18 24,89
Vaketa9 17,07 38,55 24,76

VaketalO 36,05 46,59 38,15

Cizelge 4.9 incelendiginde vaketa derilerde en yiliksek kopma dayanimi degerini

46,59 N/mm? oldugu, en diisiik degerin ise 17,07 N/mm?oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilere iliskin kopma dayanimi degerleri Cizelge

4.10°da verilmistir.

Cizelge 4.10 Sahtiyan derilere iligkin kopma dayanimi degerleri (N/mm?)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Sahtiyanl 8,64 13,85 12,17
Sahtiyan2 8,39 13,94 12,02
Sahtiyan3 8,37 11,53 9,87
Sahtiyan4 7,19 17,24 12,11
Sahtiyan5 10,54 22,74 16,80
Sahtiyan6 6,42 12,80 9,33
Sahtiyan7 5,98 9,26 7,30
Sahtiyan8 6,59 14,45 8,90
Sahtiyan9 13,01 32,72 23,35
Sahtiyan10 11,87 24,97 13,11

Cizelge 4.10 incelendiginde sahtiyan derilerde en yiiksek kopma dayanimi degerinin

32,72 N/mm? oldugu, en diisiik degerin ise 5,98 N/mm?oldugu goriilmektedir.
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Arastirma kapsaminda vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama kopma dayanimi

degerleri Cizelge 4.11°de verilmistir.

Cizelge 4.11 Vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama kopma dayanim degerleri (N/mm?)

. Kopma Dayanimi | Standart | Varyasyon
Deri Numunesi Ornek Say1s1 _
Degerleri Sapma | Katsayisi
Vaketa 57 31,30 7,12 22,76
Sahtiyan 40 12,70 6,10 48,07

Aragtirmada vaketa derilere iliskin ortalama kopma dayanimi degerinin 31,30 N/mm?
oldugu tespit edilmistir. Istatistiksel analiz sonucu elde edilen varyasyon katsayisi
degeri, kopma dayanimi verilerinin 6nemli diizeyde degiskenlik gostermedigini ifade

etmektedir (Cizelge 4.11).

Grasmann (1961), dana ve sigir derilerine yonelik gergeklestirdigi kopma dayanimi
testlerinde, en diisiik dayanim degerini 25 N/mm?, en yiiksek degerini ise 50 N/mm?

olarak bulmustur.

Saraciyelik vaketa deriler i¢in kopma dayanimi degerinin en az 15 N/mm? olmasi

gerektigi belirtilmistir (Anonim 1965a).

Dana, sigir ve kegi yiizliikk derilerinin kopma dayanimi degerinin en az 20 N/mm?

olmasi gerektigi bildirilmistir (Anonymus 1996a).

John (1997), bitkisel tabaklanmis g¢anta, bavul ve saraciyelik derilerde, kopma

dayanimi degerinin en az 22,5 N/mm? olmasi gerektigini belirtmistir.

Toptas (1998), bitkisel tabaklanmis ¢anta, bavul ve saraciyelik derilerde, kalinlig
1,25 mm’nin istiinde olanlarda kopma dayanimi degerinin en az 15 N/mm? olmasi

gerektigini belirtmistir.
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Deriden mamiil {riinler, deri esya imalati sirasinda ve kullanim esnasinda, c¢esitli
gerilim ve zorlanmalara maruz kalmaktadir. Kopma dayanimi 6l¢iimii mamul derinin
gerilim ve zorlanmalara karsi ne derece dayanklilik gosterdiginin belirlenmesi
acisindan &nemlidir. Olgiim sonuclarinin literatiir verilerinden yiiksek oldugu
gorlilmektedir. Bu sonug, vaketa derinin mamul deri esya imalat1 sirasinda uygulanan
germe ve ¢ekme kuvvetlerine, ayrica kullanim esnasindaki mekanik zorlanmalara

kars1 dayanikli oldugunu gostermektedir.

Arastirmada sahtiyan derilere iligkin ortalama kopma dayanimi degerinin 12,70
N/mm? oldugu tespit edilmistir. Istatistiksek analiz sonucu elde edilen varyasyon
katsayis1 degeri, veriler arasindaki degiskenligin kabul edilebilir durumda oldugunu

ifade etmektedir (Cizelge 4.11).

Sahtiyan derilere iliskin kopma dayanimi degeri en az 15 N/mm® olmasi

gerekmektedir (Anonim 1965b).

Karacasu’da iiretilen sahtiyan derilerde, kopma dayanimi degerinin 12,70 N/mm?
oldugu tespit edilmistir. Bu deger (Anonim 1965b)’de verilen degerden diisiik
durumdadir. Bu sebeple sahtiyan derilerin, mamul esya imalati sirasinda ve kullanim
esnasinda uygulanabilecek mekanik zorlanmalara karst dayanikli olmadigi, bu
deriden mamul esyalarda germe ve ¢ekme etkisiyle kopma riskinin yliksek oldugu
sonucunu ortaya ¢ikarmaktadir. Sahtiyan deriden kalite degerleri yliksek saraciyelik
deri iretimi gergeklestirebilmek icin kopma dayanimi degerinin yiikseltilmesi
gerekmektedir. Bu amagcla tabaklama isleminde mese palamudu taneninin deriye
niifuziyetini artirict 6n tabaklama maddelerini kullanimi Onerilebilir. Ayrica yine
tabaklama isleminde yaglama maddesi miktarinin artirtlmasi deriyi olusturan liflerin

fiziksel 6zellikleri lizerinde olumlu etki gosterebilecek bir ¢oziim yontemi olabilir.
44.2. Kopma Uzamasi ile Ilgili Bulgular
Uzama, yumusaklik ve dayamiklilik olgititleri deri striiktiiriiniin bir sonucudur. Deri

bir kuvvet etkisinde kaldiginda dncelikle uzama gosterir, ardindan kopma asamasina

gelir ve bu agamada uzama biiyiik bir artis gosterir (Sar1, 1998).
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Kopma dayaniminin yaninda deri 6rneklerinin uzama degerlerinin bilinmesi, farklh
kullanom alanlarmma sahip derileri farkli uzama degerlerine sahip olmasi
gerekliliginden dolayr onemlidir. Bunun yaninda gereginden az uzama derinin
kolayca yirtilmasia sebep olurken, asir1 uzama ise derinin formunun bozulmasina

sebep olabilmektedir (Ozgiinay, 2000).

Kopma uzamasi, kopma anindaki uzunluk degisiminin baslangictaki uzunluk
degerine oranlanmasiyla elde edilen bir degerdir ve % olarak ifade edilir (Sari,

1998).

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde kopma uzamasima iliskin degerler Cizelge

4.12°de verilmistir.

Cizelge 4.12 Vaketa derilere iliskin kopma uzamasi degerleri (%)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger |Ortalama Deger
Vaketal 24,23 37,23 28,80
Vaketa2 33,93 50,43 42,82
Vaketa3 29,63 40,85 38,64
Vaketa4 36,05 41,85 38,07
Vaketa5 27,29 46,01 37,39
Vaketa6 29,53 48,51 39,18
Vaketa7 30,23 67,66 45,93
Vaketa8 26,17 38,59 32,03
Vaketa9 36,59 43,47 41,35

Vaketal( 28,87 43,51 35,90

Cizelge 4.12 incelendiginde vaketa derilerde en yiiksek kopma uzamasi degerinin

%67,66; en diisiikk kopma uzamasi degerinin ise %24,23 oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde kopma uzamasina iliskin degerler Cizelge

4.13 ’de verilmistir.
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Cizelge 4.13 Sahtiyan derilere iliskin kopma uzamasi degerleri (%)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Sahtiyanl 20,27 23,99 23,45
Sahtiyan2 21,17 45,71 32,86
Sahtiyan3 34,75 47,21 41,61
Sahtiyan4 26,61 59,61 38,41
Sahtiyan5 40,47 59,81 48,57
Sahtiyan6 18,87 51,53 42,21
Sahtiyan7 13,43 19,87 17,28
Sahtiyan8 45,47 69,52 53,64
Sahtiyan9 16,31 39,93 24,89

Sahtiyan10 23,09 45,93 29,62

Cizelge 4.13 incelendiginde sahtiyan derilerde en yliksek kopma uzamasi degerinin

%359,81; en diisiik degerin ise %13,43 oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama kopma uzamasi

degerleri Cizelge 4.14’de verilmistir.

Cizelge 4.14 Vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama kopma uzamasi degerleri (%)
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. Kopma Uzamasi | Standart | Varyasyon
Deri Numunesi Ornek Sayis1 )
Degerleri Sapma | Katsayisi
Vaketa 57 38,43 8,18 21,28
Sahtiyan 40 35,17 14,33 40,76

Arastirmada vaketa derilere iliskin ortalama kopma uzamasi degerinin %38,43
oldugu tespit edilmistir. Istatistiksel analiz sonucu elde edilen varyasyon katsayisi
degeri, veriler arasinda degiskenligin kabul edilebilir oldugunu gdstermektedir

(Cizelge 4.14).

Saraciyelik vaketa derilerde kopma uzamasi degerinin en fazla %70 olmas1 gerektigi

belirtilmistir (Anonim 1965a).

Dana, sigir ve keg¢i yiizliik derilerde kopma uzamasi degeri en fazla %80 olmalidir

(Anonymus, 1996a).

Toptas (1998), bitkisel tabaklanmig canta, bavul ve sandalet deri tipleri i¢in kopma

uzamasi degerinin en fazla %50 olmasi gerektigini belirtmistir.

Kopma uzamasi degeri, derinin kopma anina kadar gdsterdigi uzamanin dl¢iilmesiyle
elde edilmektedir. Bu deger, deri esya imalatinda uygulanan germe ve ¢ekme
etkilerine kars1 deride meydana gelebilecek uzama miktarm ifade etmektedir.
Uzama degerinin istenilen degerlerden yiiksek olmasi, deformasyonlara ve sekil
bozukluklarina yol agabilmektedir. Vaketa derilerde %38,43 ‘lik kopma uzamasi
degerinin, literatiirde belirtilen maksimum uzama degerleri icinde oldugu

goriilmektedir.

Arastirmada sahtiyan derilere iliskin ortalama kopma uzamasi degerinin %35,17
oldugu tespit edilmistir. Varyasyon katsayis1 degeri goz 6niinde bulunduruldugunda,
veriler arasindaki degiskenligin kabul edilebilir smirlarda oldugu sonucuna

varilmaktadir (Cizelge 4.14).
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Sahtiyan derilerde kopma uzamasi degeri en fazla %75 olmasi gerekmektedir

(Anonim, 1965b).

Yakalt (1982), kegi ylizlik derilerde kopma uzamasimi 9%72,65 olarak tespit
edildigini belirtmistir.

Ozgiinay (2005), yerli keci derilerin mese palamudu taneni ile tabaklanmasi
sonucunda elde edilen derilere uygulanan kopma dayanimi testleri sonucunda,

ortalama olarak %51 kopma uzamasi1 degerini gosterdigini belirtmistir.

Sahtiyan derilerde %35,17°’lik kopma uzamasi degerinin literatiirde belirtilen
maksimum uzama degerleri i¢cinde oldugu goriilmektedir. Ancak, derinin kopma
uzamasi degeri, kopma dayanimi degeri ile birlikte degerlendirilmesi gereken bir
degerdir. Yapilan Ol¢limlerde sahtiyan derilerin kopma dayanimi degerinin diisiik
olmas1 sebebiyle, her ne kadar uzama miktar1 istenilen seviyede olsa da, sahtiyan
derilerin bu 6l¢iim degerleriyle, saraciyelik deri iiretimi acisindan uygun olmadigi

sonucuna varilmistir.

4.5. YIRTILMA DAYANIMI TAYINI ILE ILGILI BULGULAR

Yirtilma dayanimi, yiizeyi kullanilan deri tiplerinin biiyiik bir kisminda en 6nemli
dayaniklilik testlerindendir. Kullaniom amaci acisindan derinin degerlendirilmesinde

yirtilabilirlik de irdelenmektedir (Toptas, 1998).

Derinin ag orgiisii seklindeki liflerinin genel dayanim o6zelliklerinin bilinmesinde
incelenmesi gereken oOzelliklerden birisi de yirtilma dayanimidir (Akytiz, 1998).
Yirtilma dayanimi, mamul derilerin kullanimlar1 sirasinda herhangi bir kuvvet
etkisinde yirtilmaya kars1 gosterecegi direncin bilinmesi amaciyla aranan dayanim
ozelliklerinden birisidir. Derilerin yirtilma dayanimi; derinin dogal yapisi, uygulanan
islemler, tabaklama derecesi ve tabaklama tiirii ile degisim gdsterebilmektedir

(Ozgiinay, 2005).
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Yirtilma dayanimi, yirtilma aninda uygulanan kuvvetin deri 6rnegi kalinligina

oranlanmastyla 6l¢tilmektedir (Sar1, 2000).

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde yirtilma dayanimina iligkin degerler Cizelge

4.15°de verilmistir.

Cizelge 4.15 Vaketa derilere iliskin yirtilma dayanimi degerleri (N/mm)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Vaketal 52,53 70,52 61,52
Vaketa2 104,65 124,88 115,84
Vaketa3 73,10 120,32 100,11
Vaketad 89,58 106,17 94,52
Vaketa5 72,17 104,77 87,15
Vaketa6 85,90 112,17 102,25
Vaketa7 85,20 112,10 99,61
Vaketa8 56,47 70,61 62,82
Vaketa9 74,04 108,02 89,17

VaketalO 92,00 124,04 105,63
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Cizelge 4.15 incelendiginde vaketa derilerde en yiiksek yirtilma dayanimi degerinin

124,88 N/mm, en diislik degerin ise 52,53 N/mm oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde yirtilma dayanimina iligkin degerler

Cizelge 4.16°da verilmistir.

Cizelge 4.16 Sahtiyan derilere iligkin yirtilma dayanimi degerleri (N/mm)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Sahtiyanl 31,76 50,12 41,81
Sahtiyan?2 47,79 52,13 49,67
Sahtiyan3 36,63 46,80 42,23
Sahtiyan4 31,51 43,34 38,13
Sahtiyan5 43,81 69,36 56,12
Sahtiyan6 44,29 54,51 50,14
Sahtiyan7 25,35 33,00 29,19
Sahtiyan8 43,03 45,76 44,09
Sahtiyan9 40,27 64,50 53,57

Sahtiyan10 32,99 60,73 50,34

Cizelge 4.16 incelendiginde sahtiyan derilerde en yiiksek yirtilma dayanimi
degerinin 69,36 N/mm, en diisiik degerin ise 25,35 N/mm oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda vaketa ve sahtiyan derilere iligkin ortalama yirtilma dayanimi

degerleri Cizelge 4.17°de verilmistir.

Cizelge 4.17 Vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama yirtilma dayamimi degerleri
(N/mm)

Yirtilma Varyasyon
' _ . Standart
Der1 Numunesi Ornek Sayis1 Dayanim Katsayisi
) Sapma
Degerleri
Vaketa 56 94,22 18,33 19,45
Sahtiyan 40 45,52 9,95 21,86
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Arastirmada vaketa derilere iliskin ortalama yirtilma dayanimi degerinin 94,22
N/mm oldugu tespit edilmistir. Istatistiksel analizler sonucu elde edilen varyasyon
katsayis1 degeri, veriler arasinda 6nemli bir degiskenlik olmadigini ifade etmektedir

(Cizelge 4.17).

Ayakkabr yiizliik derilerde yirtilma dayanimina iliskin kalite degerleri ifade edilirken
astarsiz derilerde bu degerin 50 N/mm olmas1 gerektigi bildirilmistir (Anonymous

1986).

Harvey (1986), yirtilma dayaniminin derinin kalinlik ve tiirline bagl oldugunu ve
bunun kalinligi 1,3-1,5 mm kalinliktaki sigir yiizliik derilerde 80 N/mm olmasi
gerektigini belirtmistir.

John (1997), bitkisel tabaklanmis saraciyelik derilerde yirtilma dayanimi degerinin

en az 40 N/mm olmas1 gerektigini belirtmistir.

Yirtilma dayanimi testi mamul deriden deri esya imalatinda sirasinda
uygulanabilecek germe ve ¢ekme etkileri karsisinda yirtilmaya gosterdigi direncin
Olgiilmesi agisindan 6nemlidir. Ayrica kullanim sirasinda derinin yirtilma dl¢iistiniin
belirlenmesi i¢in de kullanimi belirleyici bir 6l¢limdiir. Vaketa derilerde tespit edilen
bu degerin literatiir verilerinde belirtilen degerlerden yiiksek oldugu goriilmektedir.
Bu sebeple, gerek deri esya imalatinda gerekse kullanim sirasinda ortaya ¢ikabilecek
gerilme ve ¢ekme etkileri karsisinda vaketa derilerde yirtilma riskinin diisiik oldugu

yorumu yapilabilmektedir.

Arastirmada sahtiyan derilere iligkin ortalama yirtilma dayanimi degerinin 45,52 N/
mm oldugu tespit edilmistir. Varyasyon katsayis1 degeri goz Onilinde
bulunduruldugunda, veriler arasinda onemli diizeyde bir degiskenlik bulunmadigi

goriilmektedir  (Cizelge 4.17).

Sharphouse (1995), kitap cildi olarak kullanilmak iizere bitkisel tabaklanmis deriler

icin 10 N/mm’lik yirtilma dayanimi degerinin uygun oldugunu belirtmistir.
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Bitkisel tabaklanmis fantezi derilerde yirtilma dayaniminin en az 10 N/mm olmasi

gerektigi ifade edilmistir (Anonymous 1996a).

Sahtiyan derilerde tespit edilen deger, literatiir verilerden yliksektir. Bu sebeple,
gerek deri esya imalatinda gerekse kullanim sirasinda ortaya ¢ikabilecek gerilme ve
cekme etkileri karsisinda sahtiyan derilerde yirtilma riskinin distik oldugu,
dolayisiyla yirtilma dayanimi degerleri gz Oniinde bulunduruldugunda, sahtiyan
derilerin saraciyelik mamul esya imalati agisindan uygun oldugu ve kullanim

esnasinda yirtilma problemi yasanmayacagi yorumu yapilabilmektedir.

46. DIKIS YIRTILMA DAYANIMI TAYINI ILE ILGILI
BULGULAR

Kanagy (1965), ayakkabilik ve giysilik deriler gibi kullanim aninda dikis yerlerine
yiik binen deri iirlinlerin birlesme yerlerinde ayrilip ayrilamayacaginin kontroliiniin
mutlaka yapilmasi gerektigini, bunun da dikis yirtilma dayanimu testi ile derilerin
giyim kosullarinda, dikislerin kolayca yirtilip yirtilmayacagini belirleyen bir dayanim

testi oldugu belirtmistir.

Mamul deriler kullanima sunulmadan 6nce kullanim amacia yonelik islemlerden
geger. Bu islemler deriye kullanim amacina uygun olarak belli bir form vermeye
yoneliktir. Bu islemlerden birisi de dikis yolu ile deriye belli bir sekil veya form
verme islemidir. Iste bu noktada dikilen derilerin kullanim sirasinda dikis noktalarina
binecek olan yilike dayanimlarini bilme 6nem kazanir. Bu sebeple derinin géz dniinde
bulundurulmasi gereken mukavemet oOzelliklerinden birisi de dikis yirtilma

mukavemetidir (Ozgiinay, 2000).

Kopma dayanimi testi gergeklestirilirken deriye uygulanan kuvvet tim deri lizerinde
homojen bir etki gosterirken, dikis yirtilma dayaniminda kuvvet tek bir lif veya lif
grubu tizerine etki gdstermektedir. Bu sebeple deride zarar gérmiis kisimlar varsa bu

dayanim daha net bir sekilde izlenebilir (Akytiiz, 1998).
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Dikis yirtilma dayanimi ol¢limii yirtilma aninda 6lgiilen kuvvetin deri kalinligina

oranlanmasiyla gergeklestirilmistir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde dikis yirtilma dayanimina iliskin degerler

Cizelge 4.18°de verilmistir.

Cizelge 4.18 Vaketa derilere iligkin dikis yirtilma dayanimi degerleri (daN/cm)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Vaketal 125,09 154,89 139,99
Vaketa2 143,54 379,19 248,81
Vaketa3 259,95 501,02 362,89
Vaketa4 30,74 362,83 341,19
Vaketa5 152,91 299,61 248,44
Vaketab 235,16 402,41 297,21




90

Vaketa7 156,59 328,43 255,04
Vaketa8 108,77 230,23 192,97
Vaketa9 181,13 330 265,22
VaketalO 287,55 352,10 321,71

Cizelge 4.18 incelendiginde vaketa derilerde en yiiksek dikis yirtilma dayanimi
degerinin 501,02 daN/cm, en diisiik degerin ise 30,74 daN/cm oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde dikis yirtilma dayanimia iliskin degerler

Cizelge 4.19°de verilmistir.

Cizelge 4.19 Sahtiyan derilere iliskin dikis yirtilma dayanimi degerleri (daN/cm)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Sahtiyanl 113,26 225,64 153,28
Sahtiyan2 205,22 218,76 211,99
Sahtiyan3 91,21 137,74 117,56
Sahtiyan4 117,36 406,81 261,75
Sahtiyan5 228,16 271,82 245,38
Sahtiyan6 114,89 155,56 132,22
Sahtiyan7 102,83 167,47 136,74
Sahtiyan8 100,89 150,71 128,27
Sahtiyan9 117,56 208,11 159,44

Sahtiyanl0 76,36 184,57 133,11

Cizelge 4.19 incelendiginde sahtiyan derilerde en yiiksek dikis yirtilma dayanimi
degerinin 406,81 daN/cm, en diisik degerin ise 76,36 daN/cm oldugu

goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda vaketa ve sahtiyan derilere iligkin ortalama dikis yirtilma

dayanimi degerleri Cizelge 4.20°de verilmistir.

Cizelge 4.20 Vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama dikis yirtilma dayanimi degerleri
(daN/cm)
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. Dikis Yirtilma Standart | Varyasyon
Deri Numunesi Ornek Sayisi )
Dayanimi Degerleri | Sapma | Katsayisi
Vaketa 56 269,93 75,45 13,14
Sahtiyan 44 216,75 24,30 112,12

Arastirmada vaketa derilere iliskin ortalama dikis yirtilma dayanimi degerinin 269,93
daN/cm oldugu tespit edilmistir Istatistiksel analiz sonucu elde edilen varyasyon
katsayis1 degeri g6z Onlinde bulunduruldugunda, verilerin 6nemli diizeyde

degiskenlik gostermedigi sonucuna varilmaktadir (Cizelge 4.20).

Toptas (1998) adli eserinde, saraciyelik derilerde dikis yirtilma dayanimi degerinin
100 daN/cm olmasi gerektigini belirtmistir.

Bitkisel tabaklanmig derilerde dikis yirtilma dayanimi degerinin en az 100 daN/cm

olmasi gerektigi belirtilmistir (Anonymous 1996a).

Vaketa deriler saraciyelik mamul deri esya, eger ve kosum takimlar1 ve sandalet
imalatinda kullamlmaktadir. Imalat islemleri sirasinda uygulanan monte ve
birlestirme islemlerinde, ¢esitli dikim teknikleri ve araglari kullanilarak dikis
islemleri uygulanmaktadir. Mamul deri esyada, gerek dikis islemleri sirasinda
uygulanan germe islemlerinde, gerekse kullanim sirasinda dikis bolgelerinde ortaya
cikan gerilme ve ¢cekme etkisiyle, yirtilma ve birlestirme yerlerinden ayrilma gibi
problemler ortaya ¢ikabilmektedir. Bu problemin yasanmamasi i¢in dikis yirtilma
dayanimi testi uygulanmakta, bu sekilde de imalat ve kullanim sirasinda, derinin
dikis dayaniklilig1 ol¢iilmektedir. Elde edilen deger literatiir verilerine gore yiiksek
durumdadir. Bu sebeple vaketa derilerden saraciyelik mamul deri, sandalet ve diger
mamul deri esya imalatinda uygulanacak olan dikis islemlerinde yirtilma riskinin
diisiik oldugu, ayrica kullanim sirasinda dikis bolgelerinden yirtilma ve ayrilma

probleminin diisiik olacagi yorumu yapilabilmektedir.

Arastirmada sahtiyan derilere iliskin ortalama dikis yirtilma dayanimi degerinin ise
216,75 daN/cm oldugu tespit edilmistir. Sahtiyan derilere iligkin varyasyon katsayisi
degeri, verilerde c¢ok yiiksek degiskenlik bulundugunu ifade etmektedir (Cizelge
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4.20). Buna sebep, Cizelge 4.19°da goriildiigii tlizere Ol¢iim degerlerinin biiytlik

farkliliklar gostermesidir.

Dikmelik (1978), kil kegisi derileri lizerinde yaptig1 ¢alismada, ke¢i derilerinde dikis

yirtilma dayaniminin ortalama 96,9 daN/cm oldugunu belirtmistir.

Sahtiyan derilere iliskin deger, literatiir verilerine gore yliksek durumdadir. Bu
sebeple sahtiyan derilerden saraciyelik mamul deri, sandalet ve diger mamul deri
esya imalatinda uygulanacak olan dikis islemlerinde yirtilma riskinin diisiik oldugu

yorumuna varilmaktadir.

47. SIRCA DAYANIMI VE GERILEBILIRLIK TAYINI ILE
ILGILIi BULGULAR

Sirca dayanimi ve gerilebilirlik, genellikle ayakkabi yiizliik deriler i¢cin 6nem tasiyan
bir dayanim tiirii olmasina ragmen, deri cildinin sahip oldugu &zellikler hakkinda
bilgi vermesi agsisindan tiim mamul deriler i¢in 6nemli bir fizikomekanik 6l¢timdiir

(Ozgiinay, 2005).

Bu test yiizliik deriler i¢in 6nemli bir 6l¢iim metodudur. Ayakkabi imalat1 sirasinda
kaliba ¢ekme sirasinda yiizliik deri ¢cok yonlii kuvvet etkisi altinda gerilmektedir.
Bunun sonucunda yiizlilk deride cilt catlamasi ve yirtilmasi gibi hatalar ortaya
cikmaktadir. Dolayisiyla derilere bu testin uygulanmasiyla, ¢cok yonlii kuvvetlerin

etkisi altinda derinin gosterdigi tepki ve sonuglar1 tespit edilir (Basaran, 1993).
4.7.1. Sir¢a Catlamasi Tayini ile Ilgili Bulgular

Sar1 (1998), derinin dis yiizeyindeki papillar tabakanin sircayr olusturdugunu ve
iretimdeki ve mamul hale getirme sirasindaki hatalarin sirgada catlamalara sebep
oldugunu belirtmistir. Deri liretiminde kullanilan tiim maddelerin 6nce sir¢a ile temas
ettigini ve asir1 tabaklama goren deri kisimlarda sirga esnekliginin azaldigindan

bahsetmigtir. Sar1 (2000), sadece palamut ile tabaklanmig derilerde palamut taneni
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derinlere niifuz etmedigini ve biiyiilk oranda deri yiizeyini tabakladigi i¢in deri

cildinin kirilgan oldugunu ve deride ¢atlamalar meydana geldigini belirtmistir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde sirca c¢atlama kuvvetine iliskin degerler

Cizelge 4.21°de verilmistir.

Cizelge 4.21 Vaketa derilere iligkin sir¢a ¢atlama kuvveti degerleri (kg)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Vaketal 32,25 51,62 38,39
Vaketa2 23,09 65,21 39,45
Vaketa3 23,42 48,61 35,97
Vaketad 40,08 49,39 46,07
Vaketa5 34,25 56,40 44,03
Vaketa6 14,69 27,22 17,43
Vaketa7 100,68 134,3 120,66
Vaketa8 13,95 38,32 29,95
Vaketa9 73,74 77,14 75,90

Vaketal( 42,44 53,10 49,35

Cizelge 4.21 incelendiginde vaketa derilerde en yiiksek sirca catlama kuvveti

degerinin 134,3 kg, en diisiik degerin ise 13,95 kg oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde sirca ¢atlama yiiksekligine iligkin degerler

Cizelge 4.22°de verilmistir.

Cizelge 4.22 Vaketa derilere iliskin sir¢a ¢atlama yiiksekligi degerleri (mm)

Deri Numunesi En Diigiik Deger | En Yiksek Deger Ortalama Deger
Vaketal 7,45 9,41 8,15
Vaketa2 8,14 12,54 10,09
Vaketa3 7,34 10,98 9,18
Vaketad 9,14 10,50 9,95
Vaketa5 8,45 10,48 9,50
Vaketa6 1,26 7,23 5,56
Vaketa7 0,63 11,64 8,92
Vaketa8 1,12 12,07 7,57
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Vaketa9

11,26

11,74

11,57

VaketalO

8,54

9,95

9,12

Cizelge 4.22 incelendiginde vaketa derilerde en yiiksek sirca ¢atlama yiiksekligi

degerinin 12,54 mm, en diisiik degerin ise 0,63 mm oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde sir¢a ¢atlama kuvvetine iliskin degerler

Cizelge 4.23°de verilmistir.

Cizelge 4.23 Sahtiyan derilere iliskin sir¢ca catlama kuvveti degerleri (kg)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Sahtiyanl 0,08 50,48 25,28
Sahtiyan2 71,47 144,42 89,95
Sahtiyan3 91,48 131,54 121,01
Sahtiyan4 65,72 112,02 69,76
Sahtiyan5 82,67 99,54 90,38
Sahtiyan6 64,64 126,46 107,59
Sahtiyan7 118,53 134,30 120,66
Sahtiyan8 85,11 110,85 90,07
Sahtiyan9 64,80 104,22 85,65

Sahtiyan10 76,66 106,89 84,73

Cizelge 4.23 incelendiginde sahtiyan derilerde en yiiksek sirga catlama kuvveti

degerinin 144,42 kg, en diisiik degerin ise 0,08 kg oldugu goriilmektedir.
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Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde sir¢ca catlama yiiksekligine iliskin degerler

Cizelge 4.24°de verilmistir.

Cizelge 4.24 Sahtiyan derilere iligkin sir¢a ¢atlama yiiksekligi degerleri (mm)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger Ortalama Deger
Sahtiyanl 0,81 9,53 5,17
Sahtiyan2 9,34 13,22 9,80
Sahtiyan3 11,08 13,06 12,44
Sahtiyan4 9,72 12,74 10,78
Sahtiyan5 10,07 10,77 10,45
Sahtiyan6 9,39 13,34 12,02
Sahtiyan7 6,76 11,64 10,31
Sahtiyan8 10,57 12,51 11,20
Sahtiyan9 9,98 12,31 11,07

Sahtiyan10 9,37 11,22 10,29

Cizelge 4.24 incelendiginde sahtiyan derilerde en yiiksek sirca ¢atlama yliksekligi

degerinin 13,34 mm, en diislik degerin ise 0,81 mm oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama sir¢ca catlama

kuvveti degerleri Cizelge 4.25’de verilmistir.

Cizelge 4.25 Vaketa ve sahtiyan derilere iligkin ortalama sir¢a ¢catlama kuvveti degerleri (kg)

Sir¢a Catlama Varyasyon
' _ ) _ Standart
Deri Numunesi Ornek Sayis1 Kuvveti Katsayisi
Sapma
Degerleri
Vaketa 40 47,56 34,24 71,98
Sahtiyan 56 89,22 35,45 39,73

Arastirma kapsaminda vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama sir¢ca ¢atlama

yiiksekligi degerleri Cizelge 4.26’da verilmistir.

Cizelge 4.26 Vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama sir¢a ¢atlama yiiksekligi degerleri

(mm)
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Sirca Catlama Varyasyon
) ) ) Standart
Deri Numunesi Ornek Sayis1 Yiiksekligi Katsayisi
] Sapma
Degerleri
Vaketa 40 8,76 2,83 32,33
Sahtiyan 56 10,13 3,17 31,34

Arastirmada vaketa derilere iliskin ortalama sir¢a ¢atlama kuvveti degerinin 47,56 kg
oldugu tespit edilmistir. Istatistiksel analiz sonucu elde edilen varyasyon katsayisi
degeri ele alindiginda, verilerin yiiksek degiskenlik gosterdigi goriilmektedir
(Cizelge 4.25). Ortalama sir¢a ¢atlama yiiksekligi degerinin ise 8,76 mm oldugu
bulunmustur. Varyasyon katsayis1 degeri, bu ol¢iim verilerinin 6nemli diizeyde

degiskenlik gdstermedigi ortaya ¢ikarmaktadir (Cizelge 4.26).

Yakali (1982), cilt catlamasinda iyi bir yiizliik derinin en az 20 kg’lik bir dayanim ve
7 mm’lik bir uzama degeri gostermesi gerektigini belirtmistir. Arastirici ¢alismasinda
ortalama cilt ¢atlama dayanimini 44,72 kg ve uzamasmi 7,98 mm olarak tespit

etmistir.

Anonymus (1996a), lastometrede cilt uzamasinin her ¢esit ayakkabi yiizliikk derisi

icin en az 7 mm olmasi gerektigini bildirilmistir.

Sirca catlama dayanimi, 6zellikle ayakkabi imalatinda kullanilacak olan mamul deri
tipleri agisindan 6nemli bir 6l¢glimdiir. Ayakkabi imalat1 sirasinda, derinin ayakkabi
kalibina cekilmesi sirasinda uygulanan germe ve ¢ekme isleminin, deri sirgasinda
degisiklige yol agip agmayacagi, degisiklik gozleniyorsa deri sir¢asinda catlama
tirinde bir problem ortaya c¢ikip c¢ikmayacagl sirca dayanimi testi ile
belirlenebilmektedir. Bu amagla testte, deri numunesine kaliba ¢ekme sirasinda
uygulanan germe etkisinin benzeri bir kuvvet uygulanmakta ve buna gore deri
sircasinda gbzlenen gerilme yiiksekligi ile sirca ¢atlama kuvveti tespit edilmektedir.
Vaketa deriler, ozellikle sandalet imalatinda olmak iizere, ayakkabi yiizliikk deri
olarak kullanilabilen bir mamul deri tiiriidiir. Vaketa derilerde sir¢a c¢atlamasi

dayanimi degerlerinin literatiir verilerinde belirtilen diizeyde oldugu tespit edilmistir.
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Bu sebeple, vaketa deriden sandalet imalatinda kaliba ¢gekme islemi sirasinda deriye
uygulanan germe etkisi sebebiyle, deri sir¢asinda ¢atlama riskinin diisiik olacagi ve
uygulanan germe islemi sonucunda deri sir¢asina ortaya ¢ikan uzama yiiksekliginin,

kabul edilebilir degerler icerisinde yer aldig1 sonucuna varilabilmektedir.

Sahtiyan derilere iligkin otalama sir¢a ¢atlama kuvveti degerinin 89,22 kg oldugu
tespit edilmistir. Varyasyon katsayisi degeri, verilerde degiskenligin kabul edilebilir
diizeyde oldugunun bir gostergesidir (Cizelge 4.25). Ortalama sir¢a catlama
yiiksekligi degerinin ise 10,13 mm oldugu bulunmustur. Bu 6l¢iim i¢in, istatistiksel
olarak veriler arasinda degiskenligin kabul edilebilir degerde oldugu goriilmektedir

(Cizelge 4.26).

Yakali (1982), calismasinda yiizliikk derilerinin ortalama cilt ¢atlama dayanimin

44,72 kg ve uzamasini 7,98 mm olarak tespit etmistir.

Freise (1984), iy1 bir yiizlik deri i¢in lastometrede tayin edilen sir¢a elastikiyeti

degerinin en az 6,7 mm olmasi gerektigini belirtmistir.

Sahtiyan derilerde sir¢a c¢atlamasi dayanimi degerleri literatiir verilerinden yiiksek
oldugu tespit edilmistir. Saraciyelik deri imalatinda kaliba ¢ekme islemi sirasinda
deri sircasma ortaya ¢ikabilecek uzama yiiksekliginin, kabul edilebilir degerler

igerisinde yer aldig1 sonucuna varilabilmektedir.
4.72. Sir¢a Patlamasi Tayini ile Ilgili Bulgular

Ozgiinay (2005), mese palamudu taneni valeksle gerceklestirilen tabaklama
isleminde, diisiik niifuziyet, deri cildinde tanen yigilmasi ve cildin kabalagmasi gibi
dezavantajlar bulundugunu belirtmis ve yerli ke¢i derisinin mese palamudu ekstarkti
ile tabaklanmasi sonucunda, deri ciltlerinde belirgin bir tanelesme ve kabalagma

oldugu sonucuna varmistir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde sirca patlamasina iligkin degerler Cizelge

4.27°de verilmistir.
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Cizelge 4.27 Vaketa derilere iliskin sir¢a patlama kuvveti degerleri (kg)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Vaketal 40,31 53,46 46,58
Vaketa2 65,21 67,90 66,90
Vaketa3 38,69 48,61 43,02
Vaketa4 46,57 51,11 48,83
Vaketa5 78,06 85,85 82,72
Vaketa6 38,68 44,09 41,02
Vaketa7 6,12 138,69 101,43
Vaketa8 35,91 42,20 38,50
Vaketa9 73,74 77,14 75,90

VaketalO 42,44 60,96 53,13

Cizelge 4.27 incelendiginde vaketa derilerde en yiliksek sir¢a patlama kuvveti

degerinin 138,69 kg, en diisiik degerin ise 6,12 kg oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde sir¢a patlama yiiksekligine iliskin degerler

Cizelge 4.28°de verilmistir.

Cizelge 4.28 Vaketa derilere iligkin sir¢a patlama yiliksekligi degerleri (mm)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Vaketal 8,48 9,96 9,22
Vaketa2 12,54 14,18 13,47
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Vaketa3 9,66 10,98 10,10
Vaketad 9,91 10,77 10,37
Vaketa5 13,06 13,80 13,36
Vaketa6 9,16 12,21 10,33
Vaketa7 10,65 20,00 13,64
Vaketa8 10,65 12,07 11,34
Vaketa9 11,26 11,74 11,57
Vaketal0 8,54 10,34 9,66

Cizelge 4.28 incelendiginde vaketa derilerde en yiiksek sir¢a patlama yliksekligi

degerinin 20,00 mm; en diisiik degerin ise 8,48 mm oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde sir¢a patlama kuvvetine iliskin degerler

Cizelge 4.29°da verilmistir.

Cizelge 4.29 Sahtiyan derilere iliskin sirca patlama kuvveti degerleri (kg)

Deri Numunesi En Diisiik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Sahtiyan1 28,79 102,71 65,75
Sahtiyan2 136,70 155,44 144,16
Sahtiyan3 128,70 149,59 133,83
Sahtiyan4 112,02 137,75 108,53
Sahtiyan5 82,84 99,90 92,14
Sahtiyan6 119,17 140,24 126,22
Sahtiyan7 98,72 138,69 101,43
Sahtiyan8 80,59 123,35 98,59
Sahtiyan9 90,97 112,94 105,68

Sahtiyan10 100,54 139,36 119,34

Cizelge 4.29 incelendiginde sahtiyan derilerde en yiiksek sirca patlama kuvveti

degerinin 155,44 kg, en diisiik degerin ise 28,79 kg oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde sirca patlama yiiksekligine iligskin degerler

4.30°da verilmistir.
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Cizelge 4.30 Sahtiyan derilere iligkin sir¢a patlama yiiksekligi degerleri (mm)

Deri Numunesi En Diislik Deger | En Yiiksek Deger | Ortalama Deger
Sahtiyan1 12,86 20,00 16,43
Sahtiyan2 11,94 13,22 12,78
Sahtiyan3 12,71 13,67 13,04
Sahtiyan4 10,85 20,00 13,84
Sahtiyan5 10,18 11,30 10,63
Sahtiyan6 12,55 13,56 13,04
Sahtiyan7 10,65 20,00 13,64
Sahtiyan8 10,83 13,19 11,71
Sahtiyan9 11,14 14,02 12,35

Sahtiyan10 11,63 12,88 12,33

Cizelge 4.30 incelendiginde sahtiyan derilerde en yiiksek sirca patlama yiiksekligi

degerinin 20,00 mm, en diislik degerin ise 10,18 mm oldugu goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda vaketa ve sahtiyan derilerde sir¢a patlama kuvvetine iligskin

degerler Cizelge 4.31°de verilmistir.

Cizelge 4.31 Vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama sir¢a patlama kuvveti degerleri (kg)

. Sirca Patlama Standart | Varyasyon
Deri Numunesi Ornek Sayis1 ) ‘
Kuvveti Degerleri Sapma | Katsayisi
Vaketa 40 62,68 30,74 49,05
Sahtiyan 56 111,67 31,86 28,53

Arastirma kapsaminda vaketa ve sahtiyan derilerde sir¢a patlama yiiksekligine iliskin

degerler Cizelge 4.32’de verilmistir.
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Cizelge 4.32 Vaketa ve sahtiyan derilere iliskin ortalama sir¢a patlama yiiksekligi degerleri
(mm)

Sir¢a Patlama Varyasyon
‘ ' ; o Standart
Deri Numunesi Ornek Sayisi Yiiksekligi Katsayisi
] Sapma
Degerleri
Vaketa 40 11,42 2,41 21,15
Sahtiyan 56 12,75 2,27 17,83

Arastirmada vaketa derilere iligkin ortalama sir¢a patlama kuvveti degerinin 62,68 kg
oldugu tespit edilmistir (Cizelge 4.31). Ortalama sir¢a patlama yiiksekligi degerinin
ise 11,42 mm oldugu bulunmustur (Cizelge 4.32). Istatistiksel analizler sonucunda
elde edilen varyasyon katsayisi degerleri ele alindiginda, verilerin kabul edilebilir

degisim araliginda yer aldig1 gézlenmektedir.

Yakali (1982), yaptig1 calismada dana derilerinde patlama mukavemeti degerini

44,57 kg, patlama anindaki uzamayi ise 11,59 mm olarak bulmustur.

Vaketa derilerde sir¢a patlamasi dayanimi degerleri literatiir verileriyle uyumluluk

gosterdigi ve istenilen diizeyde oldugu tespit edilmistir.

Arastirmada sahtiyan derilere iliskin ortalama sir¢a patlama kuvveti degerinin 111,67
kg oldugu tespit edilmistir (Cizelge 4.31). Ortalama sirga patlama yliksekligi
degerinin ise 12,75 mm oldugu bulunmustur (Cizelge 4.32). Varyasyon katsayisi
degerleri, verilerde degiskenlik bulunmadigir ve veri farkliliklarin diisiik oldugunu

ifade etmektedir.

Yakali (1982), yaptig1 ¢caligmada, keci derilerinde patlama mukavemetini 44,72 kg,

patlama sirasindaki uzama degerini 11,96 mm olarak bulmustur.
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Ozgiinay (2005), yerli keci derilerin mese palamudu ile tabaklanmasi ile elde edilen
deri numunelerine uyguladigi sirca dayanimi ve gerilebilirlik testlerinde cilt patlama

kuvvetini ortalama 31-44 kg olarak bulmugtur.

Arastirmada sahtiyan derilere iligskin ortalama sir¢a patlama kuvveti degerinin 111,67
kg oldugu tespit edilmistir (Cizelge 4.31). Ortalama sir¢ca patlama yliksekligi degeri
ise 12,75 mm’dir (Cizelge 4.32). Sahtiyan derilerde sir¢a g¢atlamasi dayanimi

degerleri literatiir verilerine yakin oldugu tespit edilmistir.

48. DERININ BUKULEBILIRLIGININ VE CILT CATLAMA
DAYANIMININ BELIiRLENMESI iLE iLGILi BULGULAR

Ozellikle ayakkabi yiizliik deri imalatinda kullanilacak derilerde, biikiilme dayanimi
onemli bir testtir. Kullanim esnasinda gergeklesen biikiilme hareketi sirasinda deride
bir esneme ve gerilme kuvveti ortaya ¢ikmaktadir. Yiirlime esnasinda goriilen bu
kuvvet, derinin eskimesine, yipranmasina sebep olmaktadir. Bu kuvvet etkilerine

kars1 deri cildinin dayaniklilik gostermesi gerekmektedir.

Ayakkabmin giyimi sirasinda hatalar genelde ayakkabi sayasmin yiiz kisminda
ortaya ¢ikmaktadir. Bu bodlgede devamli biikiilmeden dolayi, cilt catlamasi, deri
liflerinin tahribata ugramasi ve derinin bastanbasa yirtilmasi gibi tahribatlar ortaya
cikmaktadir. Deride meydana gelen bu hasarlar, ayakkabinin dayanimini azaltmakta

ve kullanim 6mriinii kisaltmaktadir (Basaran, 1993).

Vaketa ~ ve  sahtiyan  derilerden  sandalet  tiiri  ayakkabi  imalati
gerceklestirilebilmektedir. Bu sebeple derinin biikiilebilirlik dayanimi degerleri,
sandaletin kullanim esnasinda dayanikliliginin belirlenmesinde 6nemle goz Oniinde

bulundurulmasi gereken bir kalite olgtitiidiir.
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48.1. 10.000 Biikiilme Hareketi ile Vaketa Ve Sahtiyan Derilerde
Biikiilebilirlik Ve Cilt Catlama Dayanim Tayini Ile ilgili Bulgular

Vaketa ve sahtiyan derilere 6nce 10.000 devir biikiilme hareketi uygulanmistir. Bu
biikiilme hareketi ile deri sircasinda meydana gelen desigimler biiyiitecle
gbzlenmistir. Deri sircasinda catlama, yirtilma veya tiim deri biitiinlinde delinme
olup olmadig1 tespit edilmistir. Deri sir¢asinda catlama, yirtilma durumu ve deri
kesitinde delinme bulunmast durumu 1 rakami ile bulunmamasi durumu ise 0 rakami

ile belirtilmistir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde 10.000 biikiilme hareketi verilerek uygulanan

Olctimlere iligkin sonuglar, Cizelge 4.33’de verilmistir.

Cizelge 4.33 10.000 biikiilme hareketi ile vaketa deri sir¢asinda catlama, yirtilma ve deri
kesitinde delinmeye iligkin bulgular

Deri Sirca Sirca Deride
Numunesi | Catlamasi Yirtilmasi Delinme
Vaketal 0 0 0
Vaketa2 0 0 0
Vaketa3 0 0 0
Vaketa4 0 0 0
Vaketa5 0 0 0
Vaketa6 0 0 0
Vaketa7 1 1 0
Vaketa8 0 0 0
Vaketa9 0 0 0
Vaketal( 0 0 0

Cizelge 4.33 incelendiginde vaketa derilere 10.000 biikiilme hareketi verilerek
gerceklestirilen biikiilme hareketi sonucunda sadece bir (1) deri 6rneginde sirca
catlamasi ve yirtilmast seklinde hasar gézlenirken, dokuz (9) deri 6rneginde higbir
hasar gozlememistir. Aym ¢izelgeden deri numunelerinin hicbirinde delinme

olmadig1 gézlenmistir.
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Mese palamudu ile tabaklanmis sigir derilerinde biikiilebilirlik ve cilt catlama

dayanimi konusunda yapilmis herhangibir literatiire rastlanilmamustir.

Sonug olarak, 10.000 devir biikiilme hareketi uygulanan vaketa derilerde, sadece bir
deri Orneginde hata gozlenmis, diger deri Orneklerinde herhangibir hataya
rastlanilmamistir. Dolayisiyla vaketa derilerden imal edilen ayakkabilarin ve
sandaletlerin kisa siire kullanimlar1 ile ciltte ¢atlama veya yirtilma tarzinda bir

problem ortaya ¢ikma ihtimalinin diigiik olacagi yorumu yapilabilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde 10.000 biikiilme hareketi verilerek

uygulanan ol¢iimlere iliskin sonuglar Cizelge 4.34°de verilmistir.

Cizelge 4.34 10.000 biikiilme hareketi ile sahtiyan deri sir¢asinda catlama, yirtilma ve deri
kesitinde delinmeye iligkin bulgular

Deri Sirga Sirga Deride
Numunesi Catlamasi Yirtilmasi Delinme
Sahtiyanl 0 0 0
Sahtiyan2 1 1 0
Sahtiyan3 1 1 0
Sahtiyan4 0 0 0
Sahtiyan5 1 1 0
Sahtiyan6 1 1 0
Sahtiyan7 0 0 0
Sahtiyan8 1 1 0
Sahtiyan9 1 1 0
Sahtiyan10 0 0 0

Cizelge 4.34 incelendiginde sahtiyan derilere 10.000 biikiilme hareketi verilerek
gergeklestirilen biikiilebilirlik 6l¢iimii sonucunda alti (6) deri Orneginde sirca
catlamasi yine alt1 (6) deri 6rneginde sir¢a yirtilmasi seklinde hasar gozlenirken dort
(4) deri 6rneginde hicbir hasar gézlenmemistir. Ayni ¢izelgeden deri numunelerinin

hi¢birinde delinme olmadig1 gozlenmistir.

Mese palamudu ile tabaklanmis keg¢i derilerinde de biikiilebilirlik ve cilt catlama

dayanimi konusunda yapilmis herhangibir literatiire rastlanilmamustir.
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Yakali1 (1982), onsekiz adet yiizliikk keci derisi lizerine yaptigi biikiilme dayanimi
testinde, bu Orneklerin dort tanesinde 12.000 biikiilmeden sonra deri hasar1 ortaya

ciktigini belirtmistir.

Basaran (1993), keci ve sigir ayakkabi yiizliik deride meydana gelen hasarin 12.000
biikiilme hareketinde ortaya ciktigini belirtmistir ve bu hasarin deri liflerinde
tozlagmaya baslamasi yani deri sircasinda yirtilmalar seklinde go6zlendigini

belirtmistir.

Sahtiyan derilerde 10.000 biikiilme devri sonrasinda deri sir¢alarinda ortaya ¢ikan
hatalar, mese palamudu ile kullanilarak uygulanan bitkisel tabaklama isleminde deri
sirgasinda tanen birikmesi sebebiyle ortaya c¢ikan kirilganliktan kaynaklandigi
yorumu Yyapilabilmektedir. Bu durum, sahtiyan deriden {iretilen ayakkabi veya
sandaletlerde kisa siire kullanim sonrasinda, biikiilmeden kaynaklanan yirtilma veya
catlama riskinin yiiksek oldugu sonucunu ortaya c¢ikarmaktadir. Bahsedilen hatanin
azaltilabilmesi i¢in sir¢a elastikiyetinin artirilmasi gerekmektedir. Bu amagla, mese
palamudunun deriye niifuziyetini artirict yardimci 6n tabaklama maddelerinin

kullanimi1 Onerilebilir.

4.8.2. 100.000 Biikiilme Hareketi Ile Vaketa Ve Sahtiyan Derilerde
Biikiilebilirlik Ve Cilt Catlama Dayanim Tayini Ile ilgili Bulgular

Vaketa ve sahtiyan derilere 100.000 devir biikiilme hareketi uygulanmistir. Bu
biikiilme hareketi ile deri sircasinda meydana gelen degisimler biiyiitecle
gozlenmistir. Deri sircasinda g¢atlama, yirtilma veya tiim deri biitliinlinde delinme
olup olmadig1 tespit edilmistir. Deri sir¢asinda catlama, yirtilma durumu ve deri
kesitinde delinme bulunmast durumu 1 rakami ile bulunmamasi durumu ise 0 rakami

ile belirtilmistir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde 100.000 biikiilme hareketi verilerek

uygulanan ol¢iimlere iliskin sonuglar, Cizelge 4.35’de verilmistir.
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Cizelge 4.35 100.000 biikiilme hareketi ile vaketa deri sirgasinda gatlama, yirtilma ve deri
kesitinde delinmeye iliskin bulgular

Deri Sirga Sirga Deride

Numunesi Catlamasi Yirtilmasi Delinme
Vaketal 1 0 0
Vaketa2 1 0 0
Vaketa3 1 0 0
Vaketa4 1 0 0
Vaketa5 1 1 1
Vaketa6 1 1 0
Vaketa7 1 1 1
Vaketa8 1 1 1
Vaketa9 1 1 0
Vaketal(Q 1 1 1

Cizelge 4.35 incelendiginde vaketa derilere 100.000 biikiilme hareketi verilerek
gergeklestirilen biikiilme hareketi sonucunda deri Orneklerinin tiimiinde sirca
catlamasi ortaya ¢iktig1 gézlenmistir. Bu deri 6rneklerin altisinda (6) deri sirgasinda
yirtilma gozlenirken dort (4) ornekte yirtilma gézlenmemistir. Son olarak dort deri
(4) orneginde delinme ortaya ¢ikmistir. Cizelgeden biitiin vaketa deri 6rneklerinde

100.000 devir biikiilme hareketi sonucunda sir¢ada hata ortaya ¢iktig1 goriilmektedir.

Mese palamudu ile tabaklanmig sigir derilerinde biikiilebilirlik ve cilt catlama
dayanimi konusunda yapilmis herhangibir literatiire rastlanilmadigi icin bir

karsilagtirma yapilamamaktadir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde 100.000 biikiilme hareketi verilerek

uygulanan ol¢limlere iliskin sonuglar ¢izelge 4.36’da verilmistir.

Cizelge 4.36 100.000 biikiilme hareketi ile sahtiyan deri sircasinda ¢atlama, yirtilma ve deri
kesitinde delinmeye iliskin bulgular

Deri Sirca Sirca Deride
Numunesi Catlamasi Yirtilmasi Delinme
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Sahtiyan1 1 1 1
Sahtiyan2 1 1 1
Sahtiyan3 1 1 1
Sahtiyan4 0 0 0
Sahtiyan5 1 1 1
Sahtiyan6 1 1 1
Sahtiyan7 1 1 1
Sahtiyan8 1 1 0
Sahtiyan9 1 1 1
Sahtiyan10 1 1 1

Cizelge 4.36 incelendiginde sahtiyan derilere 100.000 biikiilme hareketi verilerek
gergeklestirilen biikiilebilirlik 6lglimii sonucunda, dokuz (9) deri 6rneginde sirca
catlamasi hasar1 bulundugu ve yine dokuz (9) deri 6rneginde sir¢a yirtilmasi seklinde
hasar gozlendigi ortaya ¢ikmaktadir. Ayni ¢izelgeden iki (2) deri numunesinde kesit
boyunca delinme olmadigi, sekiz (8) deri numunesinde ise kesit boyunca delinme
oldugu goézlenmistir. Bunlardan sadece bir (1) deri 6rneginde hata ortaya ¢ikmadigi

gozlenmistir.

Mese palamudu ile tabaklanmis keg¢i derilerinde biikiilebilirlik ve cilt catlama

dayanimi konusunda yapilmig herhangibir literatiire rastlanilmamustir.

100.000 devir biikiilme hareketi uygulanan sahtiyan derilerde, sadece bir deri
orneginde hi¢bir kusur ve hataya rastlanmamistir. Diger deri 6rneklerinin hepsinde
ciltte ¢atlama veya yirtilma problemleri ortaya ¢ikmistir. 100.000 devir biikiilme
hareketi uygulanan vaketa derilerde ise, biitiin deri 6rneklerinde kusur ve hataya
rastlanmistir. Dolayisiyla sahtiyan ve vaketa derilerden imal edilen ayakkabilarin
uzun siire kullanimlar1 sonrasinda, sir¢cada ¢atlama veya yirtilma tarzinda bir problem
ortaya c¢ikabilecegi sonucuna varilmaktadir. Bu problem mese palamudu ile
tabaklama isleminde, tabaklama maddesinin deri cildinde yi§ilma yapmasindan ve
sircay1 kirtllgan bir hale getirmesinden kaynaklanabilecegi diistiniilmektedir. Sirganin
kirilganligin1 ortadan kaldirabilmek amaciyla, bitkisel tabaklama isleminde deri

sircasini koruyucu 6n tabaklama maddelerinin kullanilmasi onerilebilir.
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49. DERININ SURTUNME ASINMASININ BELIRLENMESI
ILE iLGILi BULGULAR

Giinlik kullanim i¢in iiretilen ¢ogu mamul esyada deri ylizeyinin durumu o&zel
istekler olarak ©on planda tutulmustur. Kullanim sirasinda yiizey goriintimiiniin
muhafaza edilmesi ve sir¢a renginin degisimi istenmeyen bir husustur. Bu sebeple
deri sir¢asinin renginin, siirtiinme etkisiyle ne 6l¢lide degisim gosterdigi, gri skalada

renk farkliliklarina gore verilmis degerler olgiit alinarak degerlendirilmektedir.

Olgiimde yas kece, ter soliisyonuna daldirilmis kece ve kuru kece kullamilarak

stirtiinme testleri uygulanmustir.
49.1. Yas Siirtiinme Asinmasi Tayini le Ilgili Bulgular

Vaketa ve sahtiyan derilerin, su emdirilmis kece ile siirtiinmesi sonucunda deri
sircalarinda meydana getirdigi renk degisimleri gri skalada tespit edilmistir. Bu
sekilde bir ol¢iim ile derinin kullanim esnasinda 1slak bir siirtlinme etkisiyle
karsilagtiginda sir¢asinda meydana gelebilecek renk degisiminin belirlenmesi
amaclanmistir. Yas siirtinme asinmasi testinde, deri numunesine siirtiinme cihazinda

20 devir siirtiinme hareketi uygulanmaigtir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde yas siirtiinme asinmasina iligkin gri skala

degerleri Cizelge 4.37°de verilmistir.

Cizelge 4.37 Vaketa derilerde yas siirtiinme aginmasina iligkin gri skala degerleri

Deri Numunesi Gri Skala Degeri
Vaketal 4
Vaketa2 4
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Vaketa3
Vaketa4
Vaketa5
Vaketa6
Vaketa7
Vaketa8
Vaketa9
Vaketal(

Wlin|h= || ][W]|W

Cizelge 4.37 incelendiginde vaketa derilerde yas siirtiinme asmmast Olgiimii
sonucunda gri skalada, dort deride 5 degeri, dort deride 4 degeri, iki deride 3 degeri

elde edilmistir.

John (1997), Possible Defects In Leather Production adli eserinde sandalet, ¢anta,
cesitli esya kiliflar1 vb imalatinda kullanilacak bitkisel tabaklanmis saraciyelik
derilerde, yas kece ile 20 devir uygulanarak gerceklestirilen siirtinme dayanimi testi
sonucunda, deri rengindeki degisimin gri skalada en az 3 degerini almas1 gerektigini

belirtmistir.

Vaketa derilerde yas siirtinme asinmasi sonucu renk degisimi degerleri
incelendiginde, deri numunelerinin gri skalada 3’lin TUstiinde deger aldiklari
gozlenmektedir (Cizelge 4.37). Bu sonug literatiir verileriyle karsilastirildiginda, yas
sirtiinme sonrasi derilerdeki renk degisiminin, 3’iin istiinde oldugu ve kabul
edilebilir degerler i¢inde oldugunu gostermektedir. Vaketa deriden mamul esyalarin
kullanimlar sirasinda olusabilecek yas siirtiinme sonucunda renk degisiminin diigiik

diizeyde olacagi yorumu yapilabilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde yas siirtinme asinmasina iliskin gri skala

degerleri Cizelge 4.38’de verilmistir.

Cizelge 4.38 Sahtiyan derilerde yas siirtiinme asinmasina iligkin gri skala degerleri



110

Deri Numunesi Gri Skala Degeri
Sahtiyanl 4
Sahtiyan2 2
Sahtiyan3 1
Sahtiyan4 1/2
Sahtiyan5 4
Sahtiyan6 1/2
Sahtiyan7 1
Sahtiyan8 1/2
Sahtiyan9 3

Sahtiyan10 5

Cizelge 4.38 incelendiginde sahtiyan derilerde yas siirtinme asmmasi Ol¢iimii
sonucunda gri skalada, bir deride 5 degeri, iki deride 4 degeri, bir deride 3 degeri, bir

deride 2 degeri, iki deride 1 degeri ve li¢ deride '~ degeri elde edilmistir.

Sahtiyan derilerde yag siirtinme asinmasit sonucu renk degisimi degerleri
incelendiginde, deri numunelerinden 4’iiniin gri skalada 3’iin istiinde deger aldig,
6’smin ise 3’lin altinda deger aldigi gozlenmektedir (Cizelge 4.38). Bu sonug
literatlir verileriyle karsilastirildiginda, yas siirtiinme sonrasi derilerdeki renk
degisiminin, gri skalada 3 degerinin altinda oldugunu ve kabul edilebilir degerler
icinde olmadigini gostermektedir. Sahtiyan deriden mamul esyalarin kullanimlar
sirasinda olusabilecek yas siirtiinme sonucunda renk degisiminin yiiksek diizeyde
olacagi yorumu yapilabilmektedir. Bu problemin ortadan kaldirilabilmesi amaciyla,
deri sircasinin suya ve siirtlinmeye dayanimini artirict politiretan laklar gibi finisaj
kimyasallarinin kullanilmas1 onerilebilir. Toptas (1998), bu finisaj kimyasallarinin

neme ve mekanik etkilere karsi daha dayanikli oldugunu belirtmistir.

49.2. Ter Siirtinme Asinmasi Tayini ile ilgili Bulgular

Vaketa ve sahtiyan derilerin, ter soliisyonu emdirilmis kege ile siirtlinmesi sonucunda
deri sircalarinda meydana getirdigi renk degisimleri gri skalada tespit edilmistir. Bu

sekilde bir dl¢iim ile derinin kulanim esnasinda terli bir ortamda siirtlinme etkiyle
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karsilastiginda sircasinda meydana gelebilecek renk degisiminin belirlenmesi
amaclanmustir. Ter siirtiinme asinmasi testinde, deri numunesine siirtiinme cihazinda

20 devir siirtiinme hareketi uygulanmaigtir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde ter siirtinme asinmasina iligkin gri skala

degerleri Cizelge 4.39°da verilmistir.

Cizelge 4.39 Vaketa derilerde ter siirtlinme aginmasina iligkin gri skala degerleri

Deri Numunesi Gri Skala Degeri
Vaketal 4
Vaketa2 4
Vaketa3 5
Vaketad 4
Vaketa$ 4
Vaketa6 5
Vaketa7 4
Vaketa8 4
Vaketa9 5

Vaketal0 4

Cizelge 4.39 incelendiginde vaketa derilerde ter siirtiinme asmmast Ol¢iimii

sonucunda gri skalada, ii¢ deride 5 degeri ve yedi deride 4 degeri elde edilmistir.

John (1997), Possible Defects In Leather Production, adli eserinde sandalet, ¢anta,
cesitli esya kiliflar1 vb imalatinda kullanilacak bitkisel tabaklanmig saraciyelik
derilerde, ter soliisyonu igeren kece ile 20 devir uygulanarak gerceklestirilen siirtme
dayanim testi sonucunda, deri rengindeki degisimin gri skalada en az 3 degerini

almasi gerektigini belirtmistir.

Vaketa derilerde ter siirtiinme asinmasi sonucu renk degisimi degerleri
incelendiginde, deri numunelerinin tiimiiniin gri skalada da 3 {in {stiinde deger
aldiklar1  gozlenmektedir (Cizelge 4.39). Bu sonug literatiir verileriyle

karsilastirildiginda, ter siirtiinme sonrasi derilerdeki renk degisiminin, 3’{in {istlinde
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oldugu ve kabul edilebilir degerler icinde oldugunu gostermektedir. Vaketa deriden
mamul esyalarin kullanimlar1 sirasinda olusabilecek ter siirtinme sonucunda renk
degisiminin diisiik diizeyde olacagi yorumu yapilabilmektedir. Ozellikle giinliik
kullanimda ter ile temas eden kemer, ciizdan, sandalet, ayakkabi1 gibi deri esyalarda

bu durum oldukc¢a 6nemlidir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde ter siirtiinme asinmasina iliskin gri skala

degerleri Cizelge 4.40’da verilmistir.

Cizelge 4.40 Sahtiyan derilerde ter siirtinme aginmasina iligkin gri skala degerleri

Deri Numunesi Gri Skala Degeri
Sahtiyanl 4
Sahtiyan?2 1/2
Sahtiyan3 1
Sahtiyan4 1
Sahtiyan5 4
Sahtiyan6 1
Sahtiyan7 1
Sahtiyan8 1
Sahtiyan9 2

Sahtiyan10 1

Cizelge 4.40 incelendiginde sahtiyan derilerde ter siirtinme aginmasi oOlglimi
sonucunda gri skalada, iki deride 4 degeri, bir deride 2 degeri, alt1 deride 1 degeri ve

bir deride Y% degeri elde edilmistir.

Sahtiyan derilerde ter siirtinme asimnmasi sonucu renk degisimi degerleri
incelendiginde, deri numunelerinden sadece ikisinin gri skalada da 3’iin iistiinde
deger aldigi, diger deri numunelerinin ise 3’lin altinda deger aldig1 gozlenmektedir
(Cizelge 4.40). Bu sonug literatiir verileriyle karsilastirildiginda, ter siirtiinme sonrasi
sahtiyan derilerdeki renk degisiminin, 3’iin altinda oldugu ve kabul edilebilir
degerler icinde yer almadigim1 gostermektedir. Sahtiyan deriden mamul esyalarin
kullanimlar sirasinda olusabilecek ter siirtiinme sonucunda renk degisiminin yiiksek

diizeyde olacagi yorumu yapilabilmektedir. Ozellikle giinliik kullanimda ter ile temas
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eden kemer, ciizdan, sandalet, ayakkabi gibi deri esyalarda bu durum oldukga
onemlidir. Bu problemin azaltilabilmesi i¢in, bitkisel tabaklama isleminde
polialdehitlerin 6n tabaklama maddesi olarak kullanimi ve finisaj karigimina tere

dayanimi artiran ¢apraz baglayicilarin ilave edilmesi Onerilebilir.
493. Kuru Siirtinme Asinmasi ile Ilgili Bulgular

Vaketa ve sahtiyan derilerin, kuru kege ile siirtlinmesi sonucunda deri sir¢alarinda
meydana getirdigi renk degisimleri gri skalada tespit edilmistir. Bu sekilde bir 6l¢lim
ile derinin kulanim esnasinda kuru bir ortamda siirtinme etkiyle karsilastiginda
sirgasinda meydana gelebilecek renk degisiminin belirlenmesi amag¢lanmistir. Kuru
siirtiinme asinmasi testinde, deri numunesine siirtiinme cihazinda 50 devir siirtiinme

hareketi uygulanmistir.

Arastirma kapsaminda vaketa derilerde kuru siirtinme asinmasina iliskin gri skala

degerleri Cizelge 4.41°de verilmistir.

Cizelge 4.41 Vaketa derilerde kuru siirtlinme aginmasina iligkin gri skala degerleri

Gri Skala
Deri Numunesi Degeri

Vaketal 5
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Vaketa2
Vaketa3
Vaketad
Vaketas
Vaketa6
Vaketa7
Vaketa8
Vaketa9
VaketalO

[V ERV, RV, RV, REV, RV, RV, N RV, RV,

Cizelge 4.41 incelendiginde vaketa derilerde kuru siirtinme asinmasi Ol¢limii

sonucunda gri skalada tiim deri 6rneklerinde 5 degeri elde edilmistir.

John (1997), Possible Defects In Leather Production, adli eserinde sandalet, ¢anta,
cesitli esya kiliflar1 vb imalatinda kullanilacak bitkisel tabaklanmis saraciyelik
derilerde, kuru kege ile 50 devir uygulanarak gerceklestirilen siirtme dayanimi testi
sonucunda, deri rengindeki degisimin gri skalada en az 3 degerini almas1 gerektigini

belirtmistir.

Vaketa derilerde kuru siirtinme asinmasi sonucu renk degisimi degerleri
incelendiginde, deri numunelerinin tiimiiniin gri skalada da 3 {in {stiinde deger
aldiklart  gozlenmektedir (Cizelge 4.41). Bu sonu¢ literatiir verileriyle
karsilagtirildiginda, kuru siirtiinme sonrasi derilerdeki renk degisiminin, 3’{in iistiinde
oldugu ve kabul edilebilir degerler icinde oldugunu gostermektedir. Vaketa deriden
mamul esyalarin kullanimlar1 sirasinda olusabilecek kuru siirtlinme sonucunda renk
degisiminin diisiik diizeyde olacagi yorumu yapilabilmektedir. Ozellikle giinliik
kullanimda siirtiinme etkisine maruz kalan temas eden kemer, ciizdan, sandalet,

ayakkab1 gibi deri esyalarda bu durum oldukg¢a 6nemlidir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde kuru siirtiinme asimasina iligskin gri skala

degerleri Cizelge 4.42 ’de verilmistir.

Cizelge 4.42 Sahtiyan derilerde kuru siirtiinme aginmasina iliskin gri skala degerleri
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Deri Numunesi Gri Skala Degeri
Sahtiyan1 5
Sahtiyan?2 5
Sahtiyan3 2
Sahtiyan4 5
Sahtiyan5 5
Sahtiyan6 1/2
Sahtiyan7 1/2
Sahtiyan8 1
Sahtiyan9 4

Sahtiyan10 5

Cizelge 4.42 incelendiginde sahtiyan derilerde kuru siirtiinme asinmasi Ol¢iimii
sonucunda gri skalada, bes deride 5 degeri, bir deride 4 degeri, bir deride 2 degeri,
bir deride 1 degeri ve iki deride 2 degeri elde edilmistir.

John (1997), Possible Defects In Leather Production, adli eserinde sandalet, ¢anta,
cesitli esya kiliflar1 vb imalatinda kullanilacak bitkisel tabaklanmis saraciyelik
derilerde, kuru kege ile 50 devir uygulanarak gerceklestirilen siirtme dayanimi testi
sonucunda, deri rengindeki degisimin gri skalada en az 3 degerini almas1 gerektigini

belirtmistir.

Sahtiyan derilerde kuru siirtinme asmmasi sonucu renk degisimi degerleri
incelendiginde, deri numunelerinden altisinin gri skalada da 3’iin iistiinde deger
aldigi, diger deri numunelerinin ise 3’iin altinda deger aldig1 gézlenmektedir (Cizelge
4.42). Sahtiyan deriden mamul esyalarin kullanimlart sirasinda olusabilecek kuru
sirtiinme sonucunda renk degisimi ortaya c¢ikma riskinin bulundugu yorumu
yapilabilmektedir. Ozellikle giinliik kullanimda siirtme etkisine maruz kalan eden
kemer, ciizdan, sandalet, ayakkabi gibi deri esyalarda bu durum olduk¢a 6nemlidir.
Bu problemin azaltilabilmesi i¢in, bitkisel tabaklama isleminde reg¢ineli dolgularin 6n
tabaklama maddesi olarak kullanimi ve finisaj isleminde siirtme dayanimi artiran
poliliretan laklarin kullanimi 6nerilebilir. Bu finisaj kimyasallari neme ve mekanik

etkilere kars1 daha dayaniklidir (Toptas, 1998).

4.10. SUDAMLASI TESTINE ILISKIN BULGULAR
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Arastirma kapsaminda vaketa derilerde su damlatma testine iligkin 6l¢iim sonuglar

Cizelge 4.43°de verilmistir.

Cizelge 4.43 Vaketa derilerde su damlasi testine iliskin 6l¢iim degerleri

Deri Numunesi |Islanma Siiresi| Kuruma sonrasi Deri Kuruma Sonrasi

(dk) Sirgasinda Kabarma Deri Sir¢asinda

Renk Degisimi
Vaketal 20 Var Var
Vaketa2 40 Var Var
Vaketa3 20 Var Var
Vaketad 30 Var Var
Vaketa5 10 Var Var
Vaketa6 90 Var Var
Vaketa7 10 Var Var
Vaketa8 40 Var Var
Vaketa9 30 Var Var
VaketalO 10 Var Var

Cizelge 4.43 incelendiginde vaketa derilerde en uzun 1slanma siiresinin 90 dakika, en

kisa 1slanma siiresinin ise 10 dakika oldugu goriilmektedir. Ayni ¢izelgeden tim

vaketa derilerde su damlatilan bdlgede kuruma sonrasinda deri sirgasinda kabarma

oldugu ve renkte degisiklik ortaya ¢iktig1 goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda sahtiyan derilerde su damlatma testine iliskin 6l¢iim sonuglari

Cizelge 4.44°de verilmistir.

Cizelge 4.44 Sahtiyan derilerde su damlasi testine iligkin Sl¢iim degerleri

Deri Numunesi | Islanma Siiresi | Kuruma Sonrasi Deri Kuruma Sonrasi

(dk) Sircasinda Kabarma Deri Sirgasinda

Renk Degigimi
Sahtiyanl 120 Var Var
Sahtiyan?2 40 Var Var
Sahtiyan3 10 Var Var
Sahtiyan4 120 Var Var
Sahtiyan5 40 Var Var
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Sahtiyan6 70 Var Var
Sahtiyan7 90 Var Var
Sahtiyan8 90 Var Var
Sahtiyan9 10 Var Var
Sahtiyan10 10 Var Var

Cizelge 4.44 incelendiginde sahtiyan derilerde en uzun 1slanma siiresinin 120 dakika,
en kisa 1slanma siiresinin ise 10 dakika oldugu goriilmektedir. Ayni ¢izelgeden tiim
sahtiyan derilerde su damlatilan bdlgede kuruma sonrasinda deri sir¢asinda kabarma

oldugu ve renkte degisiklik ortaya ¢iktig1 goriilmektedir.

Arastirma kapsaminda vaketa ve sahtiyan derilerde su damlatma testine iliskin 6l¢iim

sonuglar1 Cizelge 4.45°de verilmistir.

Cizelge 4.45 Vaketa ve sahtiyan derilerde su damlatma testine iliskin ortalama O6l¢iim
degerleri

Deri Ornek Islanma Siiresi | Kuruma Sonras1 | Kuruma Sonrasi
Numunesi | Sayis1 (dk) Deri Sirgasinda | Deri Sir¢asinda
Kabarma Renk Degisimi
Vaketa 10 30 Var Var
Sahtiyan 10 60 Var Var

Canta, bavul gibi irilinlerin yiizey 6zellikleri giinliik kullanima uygun olmalidir.
Burada su damlas1 hasligi ve finisajin deriye tutunma saglamligi 6n plandadir.
Diizgiin, parlak bir ylizeyde yagmur damlalar1 mat lekeler olusturmamalidir, silme ile
parlatilabilir 6zellikte olmalidir. Deri ylizeylerine su temasindan sonra renk degisimi

ve kalict kabarma olmamalidir (Toptas, 1998).

Mese palamudu ile tabaklanmis sigir derilerinde, su damlasi dayanimi konusunda

yapilmis herhangibir literatiire rastlanilmamistir.

Su damlas1 testi Ol¢iimii, mamul derinin kullanimi esnasinda suyla temas eden
sircasinin ne tip bir tepki verdiginin belirlenmesi agisindan 6nemlidir. Kullanim

sirasinda, suyun deri sir¢asin temasi ile deri renginde degisim olup olmadig, sircada
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kabarma meydana gelip gelmedigi ve derinin ne kadar siirede su emdigi
belirlenmektedir. Cizelge 4.45 incelendiginde vaketa derilerde ortalama islanma
stiresi 30 dakika, sahtiyan derilerde ise ortalama 1slanma siiresi 60 dakika olarak
tespit edilmistir. Ayn1 ¢izelgeden su damlatilan biitiin vaketa ve sahtiyan derilerde su
damlasinin kurumasinin ardindan o bolgedeki deri sir¢asinda bir kabarma gézlendigi
ayrica renkte degisiklik meydana geldigi goriilmektedir. Bu tespitler géz Oniinde
bulunduruldugunda, saraciyelik olarak {iretilen vaketa ve sahtiyan derilerin suyla
temas etmesi halinde mamul deri goriiniimii ve kalitesini etkileyen sonuglar ortaya
ciktig1 tespit edilmistir. Bu durum vaketa ve sahtiyan derilerin suya karsi
dayaniminin diisiik oldugu sonucunu dogurmaktadir. Vaketa ve sahtiyan derilere ait
bu olumsuzluk, tabaklamada kullanilan mese palamudu taneninin su emme
kapasitesinin yiiksek olusundan kaynaklanmaktadir. Bu problemin azaltilmasi igin
ise, deri karakterini ve dogalligint bozmayacak Olclide olmak kaydiyla, deri

sir¢asinin su itici finisaj kimyasallarla kaplanmasi onerilebilir.

5. SONUC

Vaketa ve sahtiyan deriler, Aydin’in Karacasu Ilgesinde bir bitkisel tabaklama
maddesi olan mese palamudu ile tabaklanarak iiretilen saraciyelik mamul deri
tirleridir. Bu derilerden, cesitli kulanim amaglarma yonelik deri esya imalati
gerceklestirilmektedir. Bu esyalardan; sandaletler, bay ve bayan c¢antalari, siis
esyalar1 ve hediyelik esyalar ile kosum ve eger takimlari, kemer ve kayis en ¢cok imal
edilenlerdir. Bu deri esyalarin giinliik kullanima iliskin kalite o6lgiitlerinin
belirlenmesi ve kullanim konforunun tespiti i¢in, deri esyalarin imalatinda kullanilan

vaketa ve sahtiyan derilerin fizikomekanik 6zelliklerinin belirlenmesi gerekmektedir.
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Karacasu’da sigir ve kegi derilerinin mese palamudu ile tabaklamasiyla elde edilen
vaketa ve sahtiyan derilerinde tabaklama islemiyle derilere belli bir form stabilite
kazandirildig1 bulgusuna varilmistir. Kalinlik degeri, vaketa derilerde ortalama 1,46
mm, sahtiyan derilerde ise ortalama 1,19 mm olarak tespit edilmistir. Bu degerlerin,
vaketa ve sahtiyan deriden imal edilen deri esyalarda aranan; ‘‘verilen formu
koruyabilme ve kullaniciyr mekanik etkenlerden koruma’’, fonksiyonlar1 agisindan
uygun oldugu sonucuna varilmistir. Mese palamudu ile tabaklanarak iiretilen vaketa
derilerde renk 6l¢iimii sonucunda, ortalama 35,95’lik bir L degeri, 9,84’liik bir a
degeri, 13,65’lik bir b degeri, 16,982’1ik bir C degeri ve 53,545°1ik bir H degeri elde
edilmistir. Bu degerlerin Y x y yontemine doniistiiriilmesiyle ortalama 8,98°lik Y
degeri, 0,3940°liik x degeri ve 0,3643’lik y degeri elde edilmistir. Ayni sekilde mese
palamudu ile tabaklanan sahtiyan derilere iligskin renk 6l¢tim degerleri incelendiginde
ise, ortalama 37,65’lik bir L degeri, 14,84’liik bir a degeri, 15,58’lik bir b degeri,
22,256’11k bir C degeri ve 48,44’lik bir H degeri elde edilmistir. Bu degerlerin Y x y
yontemine doniistiiriilmesiyle ortalama 9,8931°lik Y degeri, 0,4132’lik x degeri ve
0,3608’lik y degeri elde edilmistir. Vaketa ve sahtiyan derilere iliskin renk verileri
renk gamotuna analitik olarak yerlestirildiginde rengin yaklasik olarak sari, sari-

kahve tonlarinda oldugu tespit edilmistir.

Biiziilme sicaklig1 degeri, derinin mamul deri esya imalat1 sirasinda uygulanan 1s1l
islemlere ne derecede dayaniklilik gosterdiginin belirlenmesi agisindan en 6nemli
gostergedir. Karacasu’da tretilen vaketa derilerin biiziilme sicaklig1 degeri ortalama
67,26 °C olarak bulunmustur. Sahtiyan derilerde ise biiziilme sicakligi degerinin
60,66 °C oldugu tespit edilmistir. Bu degerler, 60 °C ve iizerindeki sicak suyun,
vaketa ve sahtiyan derilerde biizilmeye yol acabilecegi sonucunu ortaya
cikarmaktadir. Biiziilme sicakliginin yeterli diizeyde olmamasi, tabaklama igleminin
verimli uygulanmadig1 yorumuna yol agmaktadir. Bu sebeple, tabaklama isleminde
mese palamudunun tabaklama etkinligini yiikseltmek ve boylelikle de vaketa ve
sahtiyan derilerin biiziilme sicakligini artirmak amaciyla, tabaklamada diger bitkisel
tanenlerden ve On tabaklama maddelerinden yararlanilmast Onerilebilecek

uygulamalardir.
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Deriden mamiil {riinler, deri esya imalati sirasinda ve kullanim esnasinda, c¢esitli
gerilim ve zorlanmalara maruz kalmaktadir. Kopma dayanimi ve uzamasi Ol¢limii,
mamul derinin gerilim ve zorlanmalara kars1 ne derece dayanklilik gosterdiginin ve
derinin kopma anina kadar gosterdigi uzamanin belirlenmesi agisindan 6nemlidir. Bu
degerler, deri esya imalatinda uygulanan germe ve ¢ekme etkileri ile deride meydana
gelebilecek kopma kuvveti ve uzama miktarini ifade etmektedir. Kopma dayanimi
degerinin diisiik olmasi imalat sirasinda uygulanan kuvvet etkisiyle, derinin
kullanilamaz hale gelmesine ve kullanim esnasinda mamul esyanin Omriiniin
kisalmasina yol agmaktadir. Kopma uzamasi degerinin ise istenilen degerlerden
yiiksek olmasi, deformasyonlara ve sekil bozukluklarima yol agabilmektedir.
Karacasu’da iiretilen vaketa derilerde, kopma dayanimi degeri ortalama 31,30
N/mm? kopma uzamasi degeri ise ortalama %38,43 tespit edilmistir. Sahtiyan
derilerde ise, kopma dayanimi degeri ortalama 12,70 N/mm?, kopma uzamasi degeri
ortalama %35,17 tespit edilmistir. Kopma dayanimi degerinin diisiik olmasi, sahtiyan
derilerin, mamul esya imalati sirasinda ve kullanim esnasinda uygulanabilecek
mekanik zorlanmalara karsi dayanikliliginin diisiik oldugu, bu deriden mamul
esyalarda germe ve cekme etkisiyle kopma riskinin yiiksek oldugu sonucunu ortaya
cikarmaktadir. Kopma uzamasi degeri ise kopma dayanimi degerinin aksine yliksek
diizeydedir. Ancak, derinin kopma uzamasi degeri, kopma dayanimi degeri ile
birlikte degerlendirilmesi gereken bir degerdir. Sahtiyan derilerin her ne kadar uzama
miktar1 istenilen seviyede olsa da, kopma dayanimi degerinin disiik oldugu
goriilmektedir. Sahtiyan derilerin kopma dayanimini yiikseltmek amaciyla,
tabaklama isleminde mese palamudu taneninin deriye niifuziyetini artirict 6n
tabaklama maddelerini kullanimi Onerilebilir. Ayrica yine tabaklama isleminde
yaglama maddesi miktarmin artirilmasi, deriyi olusturan liflerin fiziksel 6zellikleri

iizerinde olumlu etki gdsterebilecek bir ¢oziim yontemi olarak sunulabilir.

Yirtilma dayanimi testi mamul deriden deri esya imalatinda sirasinda
uygulanabilecek germe ve ¢ekme etkileri karsisinda yirtilmaya gosterdigi direncin
Ol¢iilmesi agisindan onemlidir. Ayrica kullanim sirasinda derinin yirtilma 6lgiisiiniin
belirlenmesi i¢in de kullanimi belirleyici bir lgiimdiir. Vaketa derilerde yirtilma

dayanimi degeri ortalama 94,22 N/mm olarak tespit edilmistir. Sahtiyan derilerde ise
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bu deger ortalama 45.52 N/mm olarak tespit edilmistir. Bu sebeple, gerek deri esya
imalatinda gerekse kullanim sirasinda ortaya ¢ikabilecek gerilme ve ¢cekme etkileri
karsisinda vaketa ve sahtiyan derilerde yirtilma riskinin diisiik oldugu sonucuna

varilmaktadir.

Vaketa ve sahtiyan deri ¢esidi, saraciyelik mamul deri esya, eger ve kosum takilar
ve sandalet imalatinda kullanilmaktadir. Imalat islemleri sirasinda uygulanan monte
ve birlestirme islemlerinde, cesitli dikim teknikleri ve araglar1 kullanilarak dikis
islemleri uygulanmaktadir. Mamul deri esyada, gerek dikis islemleri sirasinda
uygulanan germe islemlerinde, gerekse kullanim sirasinda dikis bolgelerinde ortaya
cikan gerilme ve ¢ekme etkisiyle, yirtilma ve birlestirme yerlerinden ayrilma gibi
problemler ortaya c¢ikabilmektedir. Bu problemin yasanmamas: i¢in dikis yirtilma
dayanimi testi uygulanmakta, bu sekilde de imalat ve kullanim sirasinda, derinin
dikis dayaniklilig1 ol¢iilmektedir. Arastirmada vaketa derilere iligkin ortalama dikis
yirtilma dayanimi degerinin 269,93 daN/cm oldugu tespit edilmistir. Sahtiyan
derilerde ise bu degerin 216,75 daN/cm oldugu tespit edilmistir.

Sir¢a dayanimi ve gerilebilirlik testi, 6zellikle ayakkabi imalatinda kullanilacak olan
mamul deri tipleri agisindan 6nemli bir Ol¢limdiir. Ayakkabi imalati sirasinda,
derinin ayakkabi1 kalibina ¢ekilmesi sirasinda uygulanan germe ve ¢ekme isleminin,
deri sir¢asinda degisiklige yol agip agmayacagi, degisiklik goézleniyorsa deri
sircasinda ¢atlama veya patlama seklinde bir problem ortaya ¢ikip ¢cikmayacag sirca
dayanimi1 ve gerilebilirlik testi ile belirlenebilmektedir. Bu amacla testte, deri
numunesine kaliba ¢ekme sirasinda uygulanan germe etkisinin benzeri bir kuvvet
uygulanmakta ve buna gore deri sir¢asinda ¢atlama ve patlama aninda goézlenen
gerilme yiikseklikleri ve olusan kuvvetler ayr1 ayr tespit edilmektedir. Vaketa ve
sahtiyan deriler, ozellikle sandalet imalatinda olmak {izere, ayakkabi yiizlik deri
olarak kullanilabilen mamul deri tiirleridir. Arastirmada vaketa derilere iliskin
ortalama sir¢a catlama kuvveti degerinin 47,56 kg oldugu tespit edilmistir. Sirca
catlama yiiksekligi degerinin ise ortalama 8,76 mm oldugu bulunmustur. Sir¢anin
patlama aninda okunan kuvvet degerinin ise ortalama 62,68 kg oldugu, sir¢a patlama

yiiksekligi degerinin ise ortalama 11,42 mm oldugu bulunmustur. Sahtiyan derilerle
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ilgili degerler incelendiginde ise sir¢a catlama kuvveti degerinin 89,22 kg oldugu,
sirga c¢atlama yliksekligi degerinin ise ortalama 10,13 mm oldugu bulunmustur.
Sirganin patlama aninda okunan kuvvet degerinin ortalama 111,67 kg, sir¢a patlama
yiiksekligi degerinin ise ortalama 12,75 mm oldugu bulunmustur. Vaketa ve sahtiyan
deri kullanilarak gergeklestirilen sandalet ve ayakkabi imalatinda, kaliba ¢ekme
islemi sirasinda deriye uygulanan germe etkisi sonucunda ortaya ¢ikan sir¢a uzama
yiiksekliginin, kabul edilebilir degerler icerisinde yer aldifi sonucuna

varilabilmektedir.

Vaketa  ve  sahtiyan  derilerden  sandalet  tliri  ayakkabi  imalati
gerceklestirilebilmektedir. Bu sebeple derinin biikiilebilirlik dayanimi degerleri,
sandaletin kullanim esnasinda dayanikliliginin belirlenmesinde énemle géz Oniinde
bulundurulmasi gereken bir kalite olgiitiidiir. Arastirmada vaketa derilerde 10.000
devir biikiilme hareketiyle sadece bir deride hata ortaya c¢ikmus, 100.000 devir
biikiilme hareketiyle ise biitlin deri 6rneklerinde kusur ve hataya rastlanmistir.
Dolayisiyla vaketa derilerden imal edilen ayakkabilarin ve sandaletlerin kisa siire
kullanimlar1 ile, ciltte ¢atlama veya yirtilma tarzinda bir problem ortaya ¢ikma
thtimalinin diisiik olacagi ancak uzun siire kullanimlar1 sonrasinda, ciltte catlama
veya yirtilma tarzinda bir problem ortaya ¢ikabilecegi yorumu yapilabilmektedir. Bu
problem mese palamudu ile tabaklama isleminde, tabaklama maddesinin deri
cildinde yigilma yapmasindan ve sirgayr kirilgan bir hale getirmesinden
kaynaklanabilecegi disiiniilmektedir. Bu sebeple, cildin kirilganligin1 ortadan
kaldirabilmek amaciyla, bitkisel tabaklama isleminde deri sir¢asini koruyucu on
tabaklama maddelerinin kullanilmas1 onerilebilir. Sahtiyan derilerde ise 10.000 devir
biikiilme hareketi sonucunda sadece dort deri drneginde hata ortaya ¢ikmamisken,
100.000 devir biikiilme hareketi sonucunda deri numunelerinde sadece bir ornekte
herhangibir hata ortaya ¢ikmamistir. Bu durum, sahtiyan deriden {liretilen ayakkabi
veya sandaletlerde kullanim esnasinda, biikiilme etkisiyle yirtilma, ¢atlama veya
tozlasma seklinde delinme olusma riskinin yiiksek oldugu sonucunu ortaya
cikarmaktadir. Bahsedilen hatanin azaltilabilmesi i¢in sir¢a elastikiyetinin artirilmasi
gerekmektedir. Bu amacla, mese palamudunun deriye niifuziyetini artirici yardimei

On tabaklama maddelerinin kullanimi 6nerilebilir.
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Giinliik kullanim sirasinda deriden mamul esyalar ¢esitli siirtiinme etkilerine maruz
kalmaktadirlar. Siirtinme dayanimi testinde, deri sir¢asinin renginin, siirtiinme
etkisiyle ne dl¢lide degisim gosterdigi, gri skalada renk farkliliklarina gore verilmis
degerler Olgiit alinarak degerlendirilmektedir. Bu amagla yas, ter ve kuru siirtiinme
testleri uygulanmistir. Gergeklestirilen testler neticesinde vaketa derilerde, yas, ter ve
kuru stlirtme testleri sonucunda meydana gelen renk farklilagsmasinin kabul edilebilir
degerlerde oldugu tespit edilmistir. Dolayisiyla, vaketa deriden mamul esyalarin
kullanimlar1 sirasinda olusabilecek yas, ter ve kuru siirtinme sonucunda renk
degisiminin diisiik diizeyde olacagi yorumu yapilabilmektedir. Sahtiyan derilerde ise
yas, ter ve kuru siirtiinme testleri sonucunda ortaya ¢ikan renk farklilasmasinin
yiiksek oldugu ve test sonuclarmin kabul edilebilir degerlerin altinda kaldig1 tespit
edilmigtir. Dolayistyla sahtiyan deriden mamul esyalarin kullanimlari sirasinda
olusabilecek yas, ter ve kuru siirtiinme sonucunda renk degisiminin yiiksek diizeyde
olacagi yorumu yapilabilmektedir. Bu problemin ortadan kaldirilabilmesi amaciyla,
deri sircasinin suya ve siirtlinmeye dayanimini artirict politiretan laklar gibi finisaj
kimyasallarmin kullanilmasi 6nerilebilir. Ozellikle giinliik kullanimda ter ile temas
eden kemer, ciizdan, sandalet, ayakkab1 gibi deri esyalarda siirtinme dayanimini
artirabilmek igin bitkisel tabaklama isleminde polialdehitlerin 6n tabaklama maddesi
olarak kullanimi ve finisaj karigimima tere dayanimi artiran c¢apraz baglayicilarin

ilave edilmesi Onerilebilir.

Su damlas1 testi Ol¢limii, mamul derinin kullanimi esnasinda suyla temas eden
sirgasinin ne tip bir tepki verdiginin belirlenmesi agisindan onemlidir. Vaketa
derilerde ortalama 1slanma siiresi 30 dakika olarak tespit edilmistir. Sahtiyan
derilerde ise ortalama 1slanma stiresi 60 dakika olarak tespit edilmistir. Su damlasinin
kurumasinin ardindan o bolgedeki vaketa ve sahtiyan deri sircalarinda kabarma
gozlendigi ayrica renkte degisiklik meydana geldigi gorilmektedir. Vaketa ve
sahtiyan derilere ait bu olumsuzluklar1 azaltmak amaciyla, deri karakterini ve
dogalligin1 bozmayacak Olciide olmak kaydiyla, deri sir¢asinin su itici finisaj

kimyasallarla kaplanmasi onerilebilir.
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