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OZET

COMLEKCILIGIN GELiSIM EVRELERi VE ARKEOLOJIDE
SERAMIK BELGELEME YONTEMLERI

Esin BIBEROGLU

Yiiksek Lisans Tezi, Arkeoloji Anabilim Dali
Tez Danismani: Prof. Dr. Engin Akdeniz
2017, 295 sayfa

Seramigin igeriginin, lretim tekniklerinin, gelisim safhalariin, seramik
eserlerin arkeolojik kazilarda c¢izim yontemlerinin ele alindigi bu tez dort
boliimden olusmaktadir. Tezin igerigiyle baglantili olarak, giiniimiizde sayilar
gittikge azalan, gelencksel yontemlerle tretim yapan ustalardan biri olan
Menemenli ¢omlek ustast Taner Yilmaz'la gériismeler yapilmig ve bir Oinokhoe
carkta gekilerek eserin {iretim agamalar1 belgelenmistir.

Tezin ilk bolimiinde kronolojik sirayla Anadolu ve Ortadogu'da
geleneksel seramik liretiminin sathalari incelenmistir. Bu konuda 6zellikle bazi
vazolar iizerinde yer alan ve seramik {retiminin nasil yapildigi goOsteren
betimlemelerden de faydalanilmistir.

Ikinci boliimiinde seramigin temel hammaddesi olan kil ve Anadolu'daki
kil yataklar1 hakkinda bilgi verilip kilin hazirlanma siireci anlatilmigtir. Seramik
sekillendirme yontemleri, bezeme 6zellikleri ve ¢omlekgiler tarafindan kullanilan

aletler, seramiklerin kurutulmasi ve firinlanmasi hakkinda bilgi verilmistir.

Uciincii boliimde ise eserler iizerinde yapilan arkeometri ¢alismalarina ve
seramiklerde renklerin tanimlanmasina deginilerek, kullanilan malzemeler ve
teknik ¢izim konusunda bilgi verilmistir.

Tezin dordiincii boliimiinde bilgisayar destekli c¢izim c¢alismalarinda

Freehand basliginda programinin tanitimi ve ¢izim konulart incelenmistir.

ANAHTAR SOZCUKLER: Coémlekeilik, Kil, Deneysel Arkeoloji, Teknik
Cizim, Bilgisayar Destekli Cizim.
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ABSTRACT

DEVELOPMENT OF PHASES OF POTTERY AND CERAMIC
DOCUMENTATION METHODS IN ARCHAEOLOGY

Esin BIBEROGLU

M.A. Thesis, at Archaeology
Supervisor: Prof. Dr. Engin Akdeniz

Thesis which were viewed in terms of improvement phases, manufacture
techniques, ingredients of ceramic and drawing method of ceramic pieces in
archaeological excavation consist of four parts. In connection with contents of
thesis, interview was made with Taner Yilmaz who uses the traditional methods in
pottery production in Menemen and production stages of form of wheel-drawn
Oinokhoe were documented.

In the first part of thesis, phases of traditional ceramic production in
Anatolia and Middle East were investigated. Also, especially, advantages of
descriptions which show how ceramic is manufactured on some vases were taken
to develop thesis.

Secondly, preparation process of clay was explained after information was
given about clay that is raw material of ceramic and clay deposit in Anatolia. As
well as, knowledge was given about shaping techniques, decoration methods, kiln-
drying and dying of ceramics, tools that are used by the potters in every phase of
production.

Thirdly, archaeometry works that is made on piece and definition of colors
in ceramics were mentioned. Moreover, information was given concerning
materials that are used and technical drawing

Finally, introduction of program and drawing issues were investigated
under the title of Freehand in computer-aided design works

KEYWORDS: Pottery, Clay, Experimental Archeology, Technical Drawing,
Computer Aided Drawing.






ONSOZ

Arkeolojik kazi ve ylizey aragtirmalarinda en c¢ok karsilasilan buluntu
grubu seramiktir. Gerek tarihleme, gerekse ait oldugu kiiltiiriin saptanmasinda en
onemli dayanak noktasi olan seramigin belgelenmesi ciddi bir konudur. Insanlik
tarihi boyunca seramik kaplar hayatin her alaninda, yemekten, dini ritiiellere,
toplumda en alt tabakadan en iist tabakaya kadar kullanilmistir. Bu durum, bize
cok fazla tarihsel bilgi vermesi dolayisiyla ayr1 bir 6nem arz etmektedir. Bu
nedenle tezin amaci, giliniimiizde kaybolmak iizere olan c¢omlekgilik meslegi,
Anadolu ve cevre kiiltlirlerde arkeolojik donemler boyunca goriilen seramiklerin
gelisimi, seramigin yapim asamasinda kullanilan kil ve hazirlanma siireci,
Anadolu’daki rezervleri incelenip, kilin farkli yontemlerle bigimlendirilerek,
bezenmesi ve firmnlanmasi gibi agsamalarin incelenmesi ve ¢domlekginin elinden
¢ikmis kullanim gdérmiis ya da gérmemis olsun giiniimiize kalmay1 basarabilen,
arkeologlar tarafindan biiyilk 6neme sahip olan seramiklerin belgelenmesinde
arkeometri ¢aligmalari, buluntularin ¢izimi ve gliniimiiz teknolojisine uygun olarak
bilgisayar ortaminda Freehand programiyla ¢izimlerin yapim asamalarinin
anlatimini resimler ile destekleyerek sunmaktir.

Bu calismam siiresince her tiirlii yardim ve fedakarlign saglayan, bilgi,
tecriibelerinden yararlanirken gostermis oldugu hosgdrii ve sabirdan dolay:
calismamim yoneticisi Saym Hocam Prof. Dr. Engin AKDENiZ’e, ¢alismamda
benden destegini esirgemeyen Sayin Hocam Yrd. Dog. Dr. Aydin ERON’e,
comlek atdlyesinde caligmama izin veren ve bana bilgi kaynagi olan Menemenli
comlek ustas1 Taner Yilmaz’a, atdlyede yaptigim ¢ekimlerde bana yardimlarindan
dolay1 Barig Turan’a, tezimin hazirlanmasi sirasinda ¢eviri konusundaki
yardimlarindan dolay1 Ebru Asillioglu’na, kaynak ve fikir desteklerinden dolayi
Elif Burcu Giiven ile Nuri Dadak’a tesekkiirii bir borg bilirim.

Esin BIBEROGLU
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GIRIS

Tezin hazirlanmasinda 6nemli asamalardan birini ¢omlekeilik ile ilgili
teorik bilgilerin gorsel olarak desteklenmesi ve birinci agizdan bilgiler alinmasi
amaciyla geleneksel yontemlerle iiretim yapan ustalardan olan Menemenli ¢omlek
ustast Taner Yilmaz'la gorismeler olusturmaktadir. Geleneksel teknikler
kullanilarak bir Oinokhoe formunun iiretim agamalar1 incelenip, ¢comlek ustasinin
meslegini kimden 6grendigi, kilin hazirlanma siireci ve igeriginde bulunan katki
maddeleri, sir tekniginin kullanimi, Menemen ¢omlek¢i carkinin 6zellikleri,
¢omlekgilerin {iretim asamasinda kullandigi malzemeler ile giliniimiizde ve
gecmiste kullanilan firmlar hakkindaki bilgiler video ile kayit altina alinip buna
iliskin bir DVD tezin eki olarak sunulmustur.

Atolyesinde calisma izni veren ¢omlekei ustasi Taner Yilmaz’in temel
kaynakliginda edindigimiz bu bilgiler teze biiylik katki saglamistir. Zamaninda
100 kisiye ulasan ¢alisan istihdam eden bu atdlyede giiniimiizde isyeri sahibiyle
birlikte sadece kardesinin ve tamamen hobi amaciyla c¢aligmalar1 yakin bir
gelecekte iiretimle ilgili bilgi edinilmesinin ne denli gii¢ olacagini gostermektedir.

Bu Yiiksek Lisans tezinde, geleneksel c¢omlekeiligin baslangicindan
bugiine gelene ulasan gelisim ve degisiklikleri aragtirilip incelenmistir. Seramik
iretiminde kullanilan kilin eski donemlerde ve gilinlimiizde, hazirlanma
farkliliklart; seramigin elde, ¢arkta ya da kalipta tiretilme teknikleri, seramigin
kurutulmast ve ilk firinlarinin ortaya ¢ikisi, gelisimi ve giliniimiizde kullanilan
firinlar incelenerek ¢omlekgiligin kronolojik degisimi hakkinda bilgi verilmistir.
Glinlimiizde geleneksel iiretimi devam ettiren ¢omlek¢i ustast sayist ¢ok azdir.
Comlekei ustalarmin igini kolaylastiran birgok arti durum olmasina ragmen,
toplumun genel olarak fabrikasyon iiriinlere tercihi nedeniyle geleneksel iiretim
yok olmaya yliz tutmus durumdadir.

Oysa arkeoloji diinyast igin geleneksel yontemlerle {iretim yapan bu
seramik atOlyeleri eski donemlerdeki ¢omlekgilik hakkinda bilgiler edinilmesini
saglamas1 amaciyla 6nemlidir. Ayrica gerek tarihleme, gerekse ait oldugu kiiltiiriin
saptanmasinda en onemli dayanak noktasi olan seramigin belgelenmesi konusu
¢ok biiylik bir 6nem olusturmaktadir. Bu nedenle giiniimiizde seramikler iizerinde
incelemeler sadece arkeologlar tarafindan degil farkli alanlardaki bilim insanlar
tarafindan incelenerek cesitli arkeometri c¢alismalar1 yapilarak daha kesin
sonuglara ulagilmaktadir.



1.ANADOLU’DA VE CEVRE KULTURLERDE ARKEOLOJIK
DONEMLER BOYUNCA COMLEKCILIGIN GELiSiMi

Comlekgeilik, dogada bulunan topragin ¢ikartilip islenmesi, sekil verilmesi,
firinlanmas: gibi asamalari gergeklestiren kisilerin icra ettigi bir meslek dalidir.
Seramik iiretiminin yani c¢omlekeilik mesleginin belli bir noktada basladig:
soylenemeyecegi gibi hangi kiiltiire ait olduguna dair de bilgi verilemez. Ciinkii
seramik tiretimi bir noktada baslayip gelisen ve yayilan bir sey degil aksine her
kiiltiiriin kendi sistem ve teknigiyle gelistirdigi bilinir. Bu nedenle yapilan kazi ve
aragtirmalarda seramik iiretiminde aym tarihli bir merkezde boyali eserler
goriiliirken baska bir merkezde kaba seramiklerin iiretiminin yapildig1 goriiliir.
Comlekeilik kiiltiiriindeki etkilenmeler ticaretin bagladigi donemlerde gérﬁlﬁrz.

Insanlar kilin ilk kullanimina canak ¢émlek eserler ile baslamamislardir.
Seramik tretiminin Oncesindeki siirecte, kil farkli alanlarda kullanilmis ve
taninmigtir. Buna Ornek olarak barmnaklarin yapiminda kilin kullanimi 6rnek
verilebilir. Paleolitik Cag’da renkli topraklari boya yerine kullanip magara
duvarlarma resim yapiminda ve kiiciik boyutlu dini figlirin yapiminda
kullanilmistir. Canak ¢omlegin ortaya cikisi ise yerlesik yasama gegen insanlarin
depolama ihtiyaci ile dogmus ve iiretimi baglamustir®.

Kil kullanimi 6nceki donemlerde kap kacak yapiminda kullanilmasa da
taninan bir malzeme olmasi dolayisiyla gelisen ihtiyaglar dogrultusunda seramik
kaplarin yapimi bu ihtiyaci karsilamistir. Ancak ilk kullanim orneklerinde kil
kaplarin pisirilmeden, kurutularak kullamldigi bilinir®. Bu durum yapilan
arkeometri caligmalari ile saptanmistir. Arkeometri ¢caligmalart ile kilin sepet veya
tahta gibi egyalarin {izerine kil sivanarak kullaniminin bagladigini ayrica giineste
kurutularak sertlesmesi saglanan kil kaplarin kullanildig1 saptanmugtir®.

! canbolat, 2011: 4.

2 Caki, 1999: 42.

® Cooper, 1978: 6-7.

* Ozdogan, 2002: 91.

® Bayazit vd, 2013:87-88.
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1.1. Anadolu Seramik Kiiltiiru

Kilin seramik iiretiminde yeryiiziinde ilk nerede kullanildiginin
saptanmasi kolay degildir. Ciinkii iiretilen ilk 6rneklerin pigirim gérmemesi zaman
icerisinde tahribata ugrayarak dogada kaybolmalarina neden olmaktadir. Ancak
pisirim gérmeyen kil kaplar bir yangin igerisinde kalarak pisirim gordiiklerinde
giinlimiize kadar kalabilirler. Bu durumun bir 6rnegi Anadolu’da Cayonii
kazilarinda bilinmektedir (Resim 1.1)°. Cayonii'nde yapilan kazi calismalarinda
burada yangin ile birlikte kendiliginden pistigi diigiiniilen kil kaplar bulunmusgtur.
Ayrica lizerinde kaba atkili sepet izleri tasiyan kil kaplar bulunmustur. Bunlarin
sepetlerin i¢ kistmlarina kil sivanarak bir yalitim malzemesi olarak kullanildig: ve
yanginla birlikte kilin pisirim gordiigii, sepetin yanmasiyla tekil bir kap
goriintlisiinii almig olarak bulunmustur. Yapilan incelemeler ile bu kabin

kullaniminin sepetin iizerinin kil stvanarak kullamim gordiigii saptanmugtir’.

Resim 1.1. Gegirdigi yangin sebebiyle pisirim gérmis olan kil kap (Erim-
Ozdogan, Yalman, 2004:87, Resim 3).

® Ozdogan, 2002: 91.
" Erim-Ozdogan ve Yalman, 2004: 71.



Anadolu’da seramik iiretimine dair bilinen en erken Ornekler Neolitik
doneme (M.O. 7000 civari) tarihlenmektedir. ilk c¢omleklerin sargi-dolama
yontemi ile sekillendirilip agik ateste pisirildigi bilinmektedir®. Goller bolgesinde
hem ¢anak-¢omleksiz Neolitik hem de ¢anak-¢omlekli Neolitik yaganmistir. Bu iki
donemin bu bolgede arka arkaya yasanmasi seramik iiretiminin ortaya c¢ikis
evresinin gdzlemlenmesine olanak tammaktadir®. Erken Neolitik donemde
Catalhoyiik seramikleri elde sekillendirilmis, kaba hamurlu, kalin ¢eperli, agir ve
basit kaplardir ve genellikle tek renkli, ackili 6rnekler gozlemlenmektedir. Neolitik
donemim son evresinde krem astar {izerine kirmizi boya lekeleri goriilmiistiir.
Bagka bir Neolitik yerlesim olan Mersin smirlarindaki Yumuktepe seramikleri el
yapimi, koyu renkli ackili 6rneklerdir. Cayonii Neolitik donem seramikleri ise
koyu renkli, agkili ve kaba mallardan olugmaktadir. Hoyilicek seramikleri
incelendiginde iyi pisirilmis, iyi ackilanmis ve tek renkli kaplar goriilmektedir.
Gec Neolitik doneme gegis Orneklerinden olan Erbaba seramikleri ise kaba
hamurlu siyah ve kahverengidir. Koskhoyilik seramikleri el yapimi, siyah, koyu
gri, acik ve koyu kirmizi hamurlu tek renkli 6rneklerdir. Ancak iizerlerinde farkli
olarak kabartma bezemeler goriilmektedir. Ge¢ Neolitik dénemi en iyi temsil eden
merkezlerden birisi olan Hacilar HOylik’te bu donemde ¢anak ¢Oémlek iiretimi
yayginlagir ve elde tiretim devam etmektedir. Seramikler tek renkli ve ¢ok renkli
olarak iki grupta incelenmektedir. Krem zemin {izerine kirmuzi boyalar ile
bezemeler yapilan Ornekler bulunmaktadir. Geg¢ Neolitik donemden erken
Kalkolitik doneme gegiste siyah renkli ¢omleklerin yan sira portakal ve bej renkli,
daha agik renkli eserler goriliir. Bigimler basittir ve gesitlilik goriilmez. Cok az

sayida boya bezemeli 6rnekler bulunur (Resim 1.2)".

® http://www.izmirkulturturizm.gov.tr/TR,91165/comlekcilik.html.
® Yaman, 2012: 174.
19 sevin, 2003: 48, 56-59, 62, 64-65, 67-69, 73.



Resim 1.2. Fikirtepe’de bulunan Neolitik Dénem seramikleri (Alanyali, 2012: 23,
Resim 1.17).

Erken Kalkolitik donem seramik formlar1 el yapimi, kaliteli ve boyali
orneklerdir. Ornek olarak Hacilar seramikleri incelendiginde tek renkli ve gok
renkli seramikler goriilmektedir. Cok renkli 6rnekler agik renk zemin tizerine koyu
renk ile bezemelidir. Yine Kurugay’da bej zemin tizerine kirmizi-kahverengi boya
bezemeli kaplar gorilir (Resim 1.3).

Geg Kalkolitik donemde 6ncesinde iiretilen 6zenli ve ince boyali kaplar ile
kiyaslandiginda belirgin farklar ortaya ¢ikmmsti. Agir ve hantal bicimli g¢anak
comlekler siyah agkili zemin iizerine mat beyaz boya ile yapilmis bezemelerle
dikkat c¢ekicidir. Donemle ilgili ayrintili bilgi veren Kurugay ve Arslantepe
seramikleri incelendiginde tek renkli ve kaba mallar oldugu anlagilmaktadir. Bu
degisimin nedeni ise Suriye ve Mezopotamya ile olan etkilesimler ile Anadolu’ya
¢omlekei carkinin kullanilmasidir. Bu dénemin yaygin formlar ise yiiksek ayakli
meyvelikler, astar bezemeli ¢omlekler, emzikli kulpsuz testiler, kaba, devrik agizli
canaklardir (Resim 1.4)".

1 Atakuman, 2015: 55.
12 sevin, 2003: 83-84, 104, 106, 110.
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Resim 1.3. i¢ Bat1 Anadolu Erken Kalkolitik Dénemi Can Hasan ve Hacilar II’den
seramikler (Alanyali, 2012: 38, Soldaki; Resim 2.5a, Sagdaki: Resim
2.5h).

Resim 1.4. Kalkolitik doneme tarihlenen boyali ¢omlek (http://tacdam.metu.
edu.tr/giricano-tepe).

ITC donemde seramik iiretiminde boyali drnekler gériillmeye devam eder

ve c¢anak tipinde carkta ve bezemeleri 6zensiz yapilmis Ornekler yaygin olarak


http://tacdam.metu/

goriiliir'®. Bu doénemin el ile dondiiriilerek kullanilan garklar1 zaman igerisinde
geligim gostermis, liretilen ¢anak ¢omlekler kalite kazanmig, formlar diizgiinlesmis
ve tiretim hiz kazanmistir™®. Yapilan kazi arastirmalart ile Anadolu’da M.0. 3000-
2000 yillart arasinda Alisar, Bogazkdy ve Troia gibi yerlesimlerde c¢arkin
kullamldigi ortaya cikarilmistir’®. Anadolu’da bu donemde yaygin olarak
kullanilan kaplar arasinda gaga agizli testiler, ¢omlekler, kutu formlu kaplar,
askoslar, caydanliklar, depaslar, tankardlar, fincanlar, masrapalar, kaseler, iig
ayakli kaplar, tek kulplu testiler, yonca agizli testiler, Suriye siseleri, amphoralar,
matara bicimli kaplar, caydanliklar sayilabilir (Resim 1.5, Resim 1.6). iTC
Anadolu’sunda seramik {iretiminde bolgesel gruplar iyice belirginlesmeye baslar.
Ornegin Bati Anadolu’da Troia, Beycesultan, Yortan seramikleri belirginlesirken,
Orta Anadolu’da Alacahdyiik ve ¢evresi, Kiiltepe ve ¢evresi, Dogu Anadolu’da ise
Karaz kiiltiirii igerisinde pek ¢ok alt grup baslica iiretim merkezleridir™.

Resim 1.5. ITC’de Eski Balikhane’de pithos gdmiiden bulunmus gaga agizl testi
(http://www.sardisexpedition.org/tr/essays/latw-roosevelt-lydia-before-
lydianst#erken-tunc-cagi).

13 Atakuman, 2015: 55.
1% Acartiirk, 2012: 8.

5 Erman, 2012: 21.

16 Acartiirk, 2012: 8.



Resim 1.6. ITC Troia II’den depas ve tankardlar (Alanyali, 2012: 46, Soldaki;
Resim 2.9a, Sagdaki; Resim 2.9b).

Orta Anadolu’da, ITC’nin sonlarinda OTC’ye gecis déneminde Kizilirmak
kavisi i¢ginde Kapadokya Boyalilar1 ve Intermediate (Gegis Donemi) seramik
gruplart ortaya cikmustir. ki grup da boya bezemeli canak ¢dmleklerden
olugmaktadir.

Kuzey Suriye kokenli oldugu tahmin edilen Kapadokya boyalilari, elde
yapilmiglardir. Bu kaplarin devetiiyli, krem ya da kirmizi renkte agkili zemin
iizerine koyu kahve ve siyah boya ile bezemeler goriiliir. Kosut ¢izgi kiimeleri,
zikzaklar, eskenar dortgenler, satrang tahtas1 motifi ve dalgali ¢izgiler kullanilan
bezemelerdir. Bezemeler ¢anaklarda agiz kenarinda, c¢omleklerde ise agiz
kenarindan govdenin alt kismina dogru sarkarak bezenmistir. Kullanilan formlar
arasinda gaga agizli testi, yayvan kaseler, tek ve ¢ift kulplu ¢anaklar, sepet kulplu
caydanliklar sayilabilir (Resim 1.7)"".

" Harmankaya, 2002: 36; Sevin, 2003: 141; Kaymakg1, 2012: 73.
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Resim 1.7. Kapadokya Boyalilar1 (Sevin, 2003: 140).

Intermediate adiyla bilinen geg¢is donemi seramiklerinde krem astar boya
tizerine kirmizi boya ile yapilan bezemeler bulunmaktadir. Motif olarak ¢apraz
bantlar, birbiri ile kesisen g¢izgiler, zikzak ve baklava dizileri uygulanmistir.
Yaygin olarak kulplu fincan ve ¢ift kulplu ¢dmlek bigimli kaplar kullanim

gérmﬁstﬁrm.

OTC’de ortaya ¢ikan sosyal ve siyasal gelismelerle Asur ticaret kolonileri
doneminin baslamasiyla ortaya c¢ikan etkilesimler ile seramikte gelismeler
goriilmiistiir. Dénemin en 6nemli yeniliklerinden birisi Dogu Anadolu boélgesinde
goriilen boya bezemeli canak ¢omleklerdir. Iri ¢anak ¢omlekler iizerine uygulanan
bu bezemelerin sevilen Ornekleri i¢i kafesli iiggen dizileri, girlantlar ve su
kuslaridir'®. Bu donemde yaygin olarak; gaga agizhi testiler, meyvaliklar,
caydanliklar, kabartma ya da heykel siislii ayakli kaseler, antropomorfik kaplar,
zoomorfik kaplar, yiiksek ayakli formlar, agizlar1 hayvan figiirlii olan kaplar,
Rhyton’lar, bitkisel bezemeli ve kus siislemeli seramikler goriiliir (Resim 1.8,
Resim 1.9).

'8 Harmankaya, 2002: 36
9 sevin, 2003; 151, 161



Resim 1.9. OTC’ye tarihlenen ¢anak-¢omlekler (http://tacdam.metu.edu.tr/giricano-
tepe).
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Eski Hitit donemi seramikleri ¢arkta yapilmistir ve renk olarak gogunlukla
kirmizinin tonlar1 ve devetiiyii renklerinde {iretim yapilmistir. Yaygin olarak
kullanilan formlar arasinda gaga agizli testiler, masrapalar, tabaklar, c¢anaklar,
comlekler, fincanlar, ¢aydanliklar, mataralar ve kantharoslar sayilabilir. Ayrica bu
donemde {iretilmis olan kabartma bezemeli 6zel eserler bulunmaktadir. Bu
eserlerin bir kismi monokrom, kirmizi, portakal renklerde, astarli perdahli
¢omlekler veya amforalardan olusur. Kabartma bezemeli O6rneklerde ise
kabartmalar ayr1 bir yerde yapilip heniiz kap yas iken iizerine aplike edilerek
bezemeler yapilirdi. Sonrasinda renklendirme ayrintilari islenerek eser
tamamlaniyordu. Eski Hitit doneminde seramik sanati en {ist seviyeye ulagmistir.
Ayrica donem seramiklerinde giinlilk kullanim kaplar1 ile tapinma amaclh
kullanilan kaplar is¢ilikleriyle birbirinden ayrilmaktaydi. Giinliik kullanim kaplar
kaba ve 0zensiz iken, tapinma ile ilgili olan kaplar daha 6zenli ve ince cidarlidir
(Resim 1.10, Resim 1.11, Resim 12) ..

STC’ye denk gelen Hitit Imparatorluk Donemi seramik eserleri
incelendiginde seramik ftretim kalitesinde diisiis oldugu gozlemlenmektedir.
Bunun nedeninin seri iiretim oldugu diisiiniiliir. A¢ik renkli kaplarda boya
bezemeler azalmistir. Ayrica kabartma bezemeli kaplarin iiretimi azalip hayvan
bicimli (zoomorfik) kaplarin yapimi devam etmistir. Ddnemin yenilikleri arasinda
uzun boyunlu, yumurta gévdeli ve sivri dipli testicikler sayilir. Bu eserler oldukca
seri bir iiretimin eseridir (Resim 1.13)*".

Karakteristik Hitit seramik formlar1 giinliik kullanim kaplar1 ve adak ve
libasyon kaplar1 olarak iki grupta incelenir. Giinlik kullanim kaplar1 olarak
canaklar, fincanlar ve masrapalar, vazolar, tencereler, yuvarlak agizli testiler,
yonca agizh testiler, ibrikler, matara bicimli kaplar, ¢aydanliklar, kantaroslar,
kiipler, sigeler sayilabilir. Adak ve libasyon kaplar1 olarak hayvan bi¢imli kaplar,
cizme bigimli kaplar, heykelli fincan, gaga agizli testiler, figiirin heykelcikler,
gbovdesi boru kol bi¢imli libasyon kabi, gagasi boga basi bigimli testi, govdesi
halka bicimli kaplar sayilabilir®.

0 Darga, 1992: 46-67.
21 Sevin, 2003: 192.
%2 Darga, 1992: 212-216.

11



Resim 1.10. Eski Hitit donemine ait gaga agizli iki libasyon testisi (Tiimen-Geng,
2005: 46, Resim:27).

Resim 1.11. Eski Hitit dénemine ait olan Inandikta bulunmus fincan. Icerisinde
tapinak modelinde oturan bir tanriganin betimlemesi ve Oniinde bulunan
sunagin iizerinde yarim somun ekmek ve yan tarafinda bir siirahi dolusu
icecek yer almaktadir (Unal, 2013: 105).

12



Resim 1.12. Eski Hitit donemine ait Ankara Anadolu Medeniyerleri Miizesinde
sergilenen Hitit Dénemine ait Inandik Vazosu. Uzerinde din veya merasim

konular1 kabartma ve boyalar ile islenmistir (Unal, 2013: 109).

Resim 1.13. Hitit imparatorluk donemine ait gaga agizl testi (Tiimen-Geng, 2005:
61, Resim:37).
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Hitit Imparatorlugunun yikilistyla Demir ¢aginda Friglerin Anadolu’ya
gelmesiyle kendilerine 6zgii olan ¢omlek {iisluplarini da getirmiglerdir. Frig
seramikleri metalik kaplarin etkisinde kalarak siyah ya da gri astarli olarak tek
renkli yapilmiglardir. Bu dénemde kullanilan geometrik desen ve stilize hayvan
motifleri ve siislii olarak yapilan dénem seramikleri farklh kiiltiirlere de 6rnek
olmustur (Resim 1.14)%,

Resim 1.14. Frig seramikleri (Alanyali, 2012: 99).

Urartular metal taklidi ¢ok kaliteli seramik iiretimi yapmaktaydi. Ozellikle
iist tabaka insanlarin kullanimina yonelik olarak kirmizi perdahli, parlak
goriiniimlii 6zel iscilikli kaplar tiretmislerdir®. Sigkin karinli, yuvarlak ya da yonca
agizli kiiciik testiler, yliksek ayakli kadehler ve farkli ¢anak ve tabak 6rneklerinin
stirekli tiretimi goriilmektedir. Ayrica boga basl tung kazanlarin taklitleri ve dinsel
torenlerle ilgili olarak ¢izme ya da hayvan bi¢imli (zoomorfik) kaplar iiretmislerdir
(Resim 1.15, Resim 1.16)%.

23 Acartiirk, 2012:8.
2 Acartiirk, 2012:10-11.
% Sevin, 2003: 237
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Resim 1.15. Urartu donemine ait kirmizi perdahl testiler (Erdem ve Konyar, 2011:
278).

Resim 1.16. Urartu donemine ait kirmizi perdahli vazo (Konyar, 2011: 279).
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I. binyilda Anadolu’da dikkat ¢eken halklardan birisi de Lidyalilar’dir.
Lidyalilar ~seramik {iretiminde bu donemde kendilerine 06zgii stiller
gelistirmislerdir. Lydion isimli yeni bir formun 6nciisii olduklar1 bilinmektedir.
Sari, beyaz ya da turuncumsu astar {lizerine firca oyunlar1 yapilarak mermer
goriintiisii elde etmislerdir ve yine aymi teknik kullanilarak buklemsi motifler
yapimina baslamislardir (Resim 1.17)%.

Resim 1.17. Lidya donemine ait Gordion’da  bulunmus lydion
(http://sardisexpedition.org/tr/artifacts/latw-109).

Bu dénemin ardindan Pers boyundurugu altma giren Anadolu M.O. 333
yilina kadar iki yiiz yil siiren bir dsnemden gegmistir®’. Pers kontrolii altinda olan
Anadolu’daki dénem seramikleri iran seramiklerinin etkileri altinda gelismistir.
Bu donemde basit ve kaba kaplar yaygin olarak kullanilmistir. Carkta iiretilen
seramikler, kazima ve kalip yapimi bezemeler ile siislenmistir. Ayrica bu dénemde

% Sevin, 2003 284-285.
2 Sevin, 2003: 287.

16



Yunan seramik kiiltiiriinin de etkileri de goriilir. Yaygin olarak bu donemde
kirmuzi figiir tekniginde eserler tiretilmistir®.

Biiyiik Iskender’in Pers egemenligine son vermesiyle Helenistik dénem
Anadolu’da goriilmeye baslar®. Biiyiik Iskender’in oliimiinden sonra Anadolu
topraklarinda Diadokhoslar donemi baslar. Helenistik donem seramik sanatinin en
temel 6zelligi metal taklidi kaplarin {iretilmesidir.

Pergamon Kralligi, Kral III. Attalos tarafindan vasiyet yoluyla Roma
devletine birakilmistir. Bu sayede Anadolu topraklarinda Roma etkileri goriilmeye
baslanir®®. Roma d6nemi seramikleri arasinda yaygin olarak Terra Sigillata adi
verilen tiir yaygin olarak kullanilmaktaydi. Siyah ve kirmizi renkte ince cidarl

tiriinlerdir.

Bizans doneminde beyaz astar ve ince kazima teknikleri ile iiretilen
seramik eserler vardir®®. Bir diger yandan ise Anadolu’da seramik sanati
ilerleyisine devam ederken beraberinde ¢ini sanati, Selguklu, Osmanli ve
Cumbhuriyet donemlerinde goriiliir. Cini sanati Orta Asya’da gelisip Selguklular ile
Anadolu’ya gelmistir®,

1.2. Mezopotamya Seramik Kiiltiirii

Mezopotamya’da  donem  isimleri, kalintilarmin ilk  saptandigi
merkezlerden isimlerini almaktadir. Bu nedenle Anadolu’daki donem isimlerinden

farkli isimler ile bu bolge eserleri incelenirken karsilagilir™.

Mezopotamya’da Hassuna Dénemi Neolitik doneme denk gelmektedir.
Proto-Hassuna Doneminde yapilmis olan ilk seramik kaplarin {iretiminin nerede
basladig1 bilinmemektedir. Ancak tarimin beraberinde seramik iiretiminin gelistigi
bilinmektedir. Seramik kap kullaniminin Oncesinde tas, deri hasir gibi
malzemelerden yapilan kaplar kullanilmasinin yani sira kilin kaplarda ilk kullanim

%8 Alanyali, 2012: 158.

2 http://www.anadolumedeniyetlerimuzesi.gov.tr/TR,77788/mo1200lerden-gunumuze-
anadolu-uygarliklari.html.

% Alanyali, 2012: 188, 195.

31 https://arkeokultur.com/roma-donemi-seramik/.

%2 Erman, 2012: 22.

%% Acartiirk, 2012: 12.

¥ Kéroglu, 2013: 4.
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ornegi olan kille sivanmis sepetlerinde kullanildigi bilinmektedir. Bu dénemde
seramik eserler kilin su ve saman ile karistirilarak elde edilen hamurdan elde
sekillendirilerek yayvan ve derin kaseler, yuvarlak ya da oval canaklar, kisa
silindir boyunlu, yuvarlak govdeli kaba kaplar yapilmaktaydi. Bu eserlerin
iizerinde bezeme olarak bazilarinda geometrik bezemeler bazilarinda ise hayvan
motifleri goriilmektedir (Resim 1.18).

Erken ve gec olarak ikiye ayrilan Hassuna Donemi seramikleri
karakteristik 6zelliklere sahiptir ve iki grup altinda incelenmektedir. Birinci grup
kahverengi, gri veya kirmizi renklerde yapilmis olan kaba mutfak kaplaridir. Ikinci
grup 6zenli olarak yapilmis olan kirmizi boya astarli, ¢izi ya da boya bezemeli
olan omurgali kise ve boyunlu ¢émlek Grnekleridir (Resim 1.19)%.

Resim 1.18. Proto-Hassuna Donemine ait kaplar (Nishiaki, Kashima ve
Verhoeven, 2013: 114, Resim 3).

% Koéroglu, 2013: 9-11.
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Resim 1.19. Hassuna Donemine ait seramik pargalari. Soldakiler erken, sagdakiler
gec ornekleridir (Tekin, 2015: 54, Sol resim 5, Sag resim 6).

Samarra Doneminin de kendine &6zgii bir seramik grubu vardir®.
Seramikleri koyu kahverengi boya ile yapilan desenlerle siislenmis ve pisirimi
kaliteli olan eserlerdir (Resim 1.20).

% Koroglu, 2013: 11.
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Resim 1.20. Samarra Donemine ait kaplar (Akkermans, 1987: 32, Resim 6).

Mezopotamya’da Halaf ve Obeyd Donemleri Kalkolitik doneme denk
gelmektedir. Halaf seramikleri giinliik kullanim amaciyla degil biiyiik olasilikla
prestij Uiriinii olarak iiretilmistir. Benzer olarak iiretilmis olan seramik kaplarin tek
bir merkezde iretilip degis tokus sistemiyle bdlgeye yayilim gostermis oldugu

diistinilir®’.

Erken Halaf Donemi’nde sinirl sayida kap formu tiretilmis. Farkli renk ve
ton saglanmasi igin kirmizi ve siyah renkli boyalarin yogunlugu azaltilarak
kullanilmis ve motifler islenmistir. Islenen motifler arasinda boga, koyun bas,
yaban esegi, yaban domuzu, tavsan, geyik ve kus gibi yabani hayvanlar; yilan ve
akrep gibi siiriingenler; sematik bitki ve agaglar, dans eden insanlar goriilmektedir.
Bunlarin yam sira dikey veya yatay gosterilmis diiz ve dalgali zikzak ¢izgiler,

¥ Kéroglu, 2013: 12-13.
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noktalarla olusturulan daireler, i¢i taranmis eskenar dortgenlerle panolar gibi
betimlemeler yapilmustir. Halaf DoOneminde ¢omlek ustalari seramiklerin
pisirimini gelismis olan kubbeli firinlarda yapmuslardir (Resim 1.21). Halaf
Donemi’nin ortalarinda ¢ok renkli bezemeler uygulanmistir. Firmlama iglemi ise
bu donemde daha kalitelidir. Tanrty1 simgeleyen stilize boga bast figiirii
bezemelerde daha yaygin olarak kullanilmis ancak doga betimlemelerinin
kullanimi bu dénemde goriilmemektedir. Bezemeler krem astar boya {iizerine
kirmiz1 ve siyah renklerin ¢esitli tonlarinda boyalar kullanilarak yapildig: goriiliir.
Yaygin olarak motifler; giines, nokta, egri ¢izgilerden olusan geometrik bezekler
kullanilmis. Kaplarin tiim yiizeyine karelerin birlestirilmesiyle olusan dama motifi
ve Tlicgenlerin birlestirilmesiyle olusan kelebek motifi gibi bezemeler
uygulanmigtir (Resim 1.22). Halaf Donemi’nin ge¢ déneminde ¢ok renkli olan
bezemeler renk ciimbiisii goriinimiindedir ve seramik dretimi ileri diizeye
taginmistir. Seramik eserler {izerinde bezemeler hem boyama hem de kazima
yontemleriyle yapilmaktaydi. Bu donemde diger kullanilan renklerin yani sira
beyaz renkli boya kullanilmaya baslamistir. Ayrica bu donemde firinlar ¢ok
gelismistir. Ge¢ Halaf doneminde ortaya ¢ikan malta haci ve balik pulu bezemeli
tabak formunda kaplar goriiliir. Kase ve ¢omleklerde kullanim gérmiis ve bezeme
olarak ig yiizeylerinin etrafinda rozet bezemeler goriiliir. Onceki donemde yaygin
olarak kullanilan dogal yasam ile ilgili olan betimlemeler tamamen ortadan
kalkmustir (Resim 1.23)%,

% Koéroglu, 2013: 14.
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Resim 1.22. Orta Halaf Donemi seramik pargalart (Erdalkiran, 2006: 764, Resim
4).
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Resim 1.23. Ge¢ Halaf Donemi seramik pargalari (Erdalkiran, 2006: 765, Resim
5).
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Obeyd/Ubaid Donemindeki en biiyiikk yenilik yavas donen el c¢arkinin
ortaya ¢ikmasidir. Bu sayede ¢omlek ustalarinin giinliik iiretim sayilarinda artig
goriilmiigtiir. Seri tiretimin baglamasiyla standart ve bezemesiz olarak tretilen
kaplar yaygin olarak goriilmeye baslanmigtir. Ancak ayni zamanda elde iiretim
geleneginin devam ettigi de bilinir. Doneme 6zgii olan kare, zikzak, baklava, daire
ve liggen gibi motifler ile bezenmis olan kaplar sadece bu bolgede kalmamis gevre
kiiltiir bolgelerine de ulasmistir (Resim 1.24)%.

20cm

0
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Resim 1.24. Obeyd/Ubaid Doénemi seramikleri (Stein, Ozbal, 2007: 332, Resim
92).

Uruk Doneminde kent yasami is bolimiinii beraberinde getirmis ve
comlekgilik meslegi ortaya cikmistir. Comlek¢i carkinin gelistirilmesiyle seri
iiretim baslamis. Thtiya¢ fazlasi olan iiriinler uzak bélgelerde pazarlanmistir. Bu
sayede kiiltliriin yayilim saglanmistir. Ayrica kalip tiretiminin yapimi baslamist.
Devrik agizli canaklarin kalipta iretildigi ve Mezopotamya’da yaygin olarak
kullanim gordiigii bilinmektedir (Resim 1.25)%.

¥ Kéroglu, 2013: 16.
0 Koroglu, 2013: 24.
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Resim 1.25. Uruk Dénemi seramikleri (Stein, Ozbal, 2007: 341, Resim 97).
1.3. Minos Seramik Kiiltiirii

Minos seramikleri incelenirken Anadolu kronolojisinden farkli olarak
erken, orta ve ge¢ Minos seramikleri olarak ele alinmaktadir. Minos (Girit)
seramikleri erken donemlerinde yaygin bir geometrik anlayis bulunmaktadir. Bu
donemde ¢izgisel kaliplar, spiral sekiller, licgenler, egik ¢izgiler, carp1 simgeler ve
balik kil¢i1g1 betimlemesi gibi siislemeler ile karsilasilir (Resim 1.26, Resim 1.27,
Resim 1.28). Orta Minos doneminde onceki donem 6zellikleri devam eder ve ek
olarak balik, kus ve ¢igek motifleri gibi ¢evrede goriilen motiflerin betimlemeleri
yapilir. Comlek iiretiminde saraylarda ayak carkinin kullanilmaya baslanmasi ile
“Kameres” olarak bilinen ¢ok renkli {islup ortaya ¢ikar ve uzun siire torna tiretimi
eserler lizerinde uygulama yapilir. Sonraki dénemlerde ise doga manzaralarinin
taklitleri eserler {izerine uygulanir. Minos seramikleri ikinci evrede de renklidir.
Bezeme olarak c¢ember, helezon, akici form ve tekerlek seklinde siislemeler
yapilmistir (Resim 1.29, Resim 1.30, Resim 1.31). Ge¢ Minos ddéneminde
desenlerde nesnelerin sayisinda artis gézlemlenir. Bu déonemde ortaya ¢ikan saray
iislubuyla birlikte formlarda degisiklikler baslar (Resim 1.32)*.

1 Turani, 1992: 133-135.
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Resim 1.26. Erken Minos Doénemine ait S0S kaplari
(https://indigodergisi.com/2014/10/toprakla-atesin-aski-seramigin-
dogusu/).

Resim 1.27. Baglararasi’ndan Erken Minos D&nemine ait Kyklad c¢omlekleri
(https://indigodergisi.com/2014/10/toprakla-atesin-aski-seramigin-
dogusu/).
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Resim 1.28: Erken Minos
(https://indigodergisi.com/2014/10/toprakla-atesin-aski-seramigin-

Donemine ait

dogusu/).
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Resim 1.29. Orta Minos Donemine ait vazo (https://indigodergisi.com/2014/

10/toprakla-atesin-aski-seramigin-dogusuy/).
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Resim 1.30. Orta Minos Donemine ait kap (https://indigodergisi.com/2014/
10/toprakla-atesin-aski-seramigin-dogusu/).

Resim 1.31. Orta Minos Donemine ait kiip (https://indigodergisi.com/2014/10/
toprakla-atesin-aski-seramigin-dogusu/).
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Resim 1.32. Ge¢ Minos Doénemine ait Hasatgilar vazosu (http://sanatokuma.
blogspot.com.tr/p/minos-sanat.html).

1.4. Miken Seramik Kiiltiri

Yunanistan Yarimadasi’nin giineyinde bulunan Girit ve Anadolu kiiltiirleri
tarafindan etkilenmis olan Miken Kkiiltiiriine ait ilk seramik ornekleri M.O. 1600
civarina tarihlenir. Burada bulunan 6rnekler gri kil ile yapilmis metal goriiniimlii
ve dokunuldugunda sabunsu kayganliga sahip olan eserlerdir. i¢ Anadolu’da kara
kiiltiirine sahip seramiklerde aslan, geyik, boga gibi figiirler goriiliirken, burada
deniz kiiltlirline sahip olan Miken seramiklerinde su kuslar1 ve su bitkileri
bezemelerde kullanilmustir (Resim 1.33)*.

2 Ozen, 1992: 8-9
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Resim 1.33. Astar dekorlu Miken seramik ornekleri (Cakir, 2011: 10, Resim 10).
1.5. Yunan Seramik Kiiltiiri

Yunan seramik sanatt M.O. 1150 yilinda Geometrik dénemle baslamis ve
Helenistik dénemin sonuna yani M.O. 30 yillarma, Roma Imparatorlugu
egemenligine kadar devam etmistir. Bu zaman araligi 5 donemde incelenir. Bunlar
Protogeometrik ve Geometrik Dénem (M.O. 1100 — M.O. 700), Orientalizan
Dénem (M.O. 700 — M.O. 600), Arkaik Dénem (M.O. 600 — M.O. 500), Klasik
Dénem (M.O. 500 — M.O. 330) ve Helenistik Dénem (M.O. 330 — M.O. 31)’dir.
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Yunan Geometrik donemi kendi igerisinde Protogeometrik (erken
geometrik), olgun geometrik ve ge¢ geometrik olarak ii¢ alt donemde incelenir.
Miken seramik sanatindan sonraki donemde ortaya c¢ikan Protogeometrik ve
Geometrik donem seramiklerinde Miken seramiklerinin izleri goriiliir. Bu donem
eserlerinde cizgi bezemeler, bitki ve deniz hayat1 ile ilgili motiflerin yani sira,
pergelli daireler zig zag, licgen, kafes, baklava, diiz ve dalgali cizgiler gibi
geometrik siislemeler ile ortak 6zellik olarak kargilagilir. Erken Geometrik
(Protogeometrik) Donemin siislemelerinde diiz hatlar ve dik agilar karakteristiktir.
Bu donemde perspektiften yoksun olan figiir betimlemeleri goriiliir. Figilirlerin
govde kisimlari iggen olarak kollar1 diiz birer ¢izgi seklinde betimlenir. Ayrica
geometrik bi¢imli ahtapotlar ve eserin tamamini dolanan bant bi¢imindeki ¢izgiler
dikkat ¢eken bezemelerdendir (Resim 1.34)*.

Resim 1.34. Protogeometrik doneme ait olan krater 6rnegi (Cakir, 2011: 19, Resim
15).

Olgun Geometrik Dénemde biiyiik boyutlu mezar kaplarinin tizerinde
yapilan figiir betimlemeleri geometrik diizenli motifler arasina bir serit iginde
uygulanmistir. Bu sayede geometrik donemin kati1 Gislubunun degistigi goriiliir.
Sert koseli siislemelerin yerine figiiratif komposizyonlu bezemeler goriilmeye
baslar. Ancak figiirler geometrik formdadir. Viicudun belden yukarisi iiggen

bicimde, kollar yukari dogru bir ag¢i ile basin iizerine dogru gelir ve boylar

3 Richter, 1984: 246.
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normalden uzun olarak betimlenmistir. Betimlemelerde olii gdbmme sahneleri
betimlenmistir (Resim 1.35)*.

Resim 1.35. Olgun geometrik déneme ait seramik oOrnekleri (Cakir, 2011: 21,
Resim 21-22).

Geg Geometrik Donem igerisinde yapilan bezemelerde figiirlerin yaninda
soyut geometrik siis motifleri betimlenmektedir. Bu dénemde yapilan figiirli
sahnelerin ¢ogalmasi, yapilan bezemelerin eserin tiim yilizeyine uygulanmaya
baglamasi ve metoplu paneller yerine merkezi semalar igerisinde sahnelerin
betimlenmesi donemin temel oOzellikleridir. Ayrica siluet ¢izimlerindeki katilik
bozulmus, detaylar betimlenmeye baslamistir (Resim 1.36)™.

“ Richter, 1984: 248.
 Turani, 1992; 137.
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Resim 1.36. Ge¢ geometrik doneme ait seramik ornekleri (Cakir, 2011:22, Soldaki
resim 23, Sagdaki resim 24).

M.0.700 civarinda Geometrik dénem iislubunda degisim olmus ve Dogu
egilimli yeni bir iislup yani Oryantalizan donem goriilmeye baslar. Yunanlilarin bu
donemde Dogu Akdeniz, Bati Anadolu ve Karadeniz kiyilarinda koloniler
kurmalartyla Yunan seramiklerinde Dogu’nun etkisi gorilmeye baslar. Dogu
kiiltiirinde yaygin olarak kullanilan bitkisel motifler geometrik déonemin aksine
Oryantalizan donemin ana temasmi olusturur. Geometrik donemde kat1 ve
bigimsel olan sanat dogu sanati ile karsilastiginda Oryantalizan donem sanatinda
Aslan, Grifon, sfenks gibi dogu kokenli hayvan figiirlii motifler goriiliir. Figtirlerin
betimlemelerinde anatomik detaylar gercek¢i olarak betimlemistir. Bitkisel ve
figiiratif betimlemelerin yani sira soyuta yakin bezemeler de yapilarak Yunan
sanatinin degismez parcasi olacak cerceve desenleri ortaya ¢ikmistir. Korinthos’ta
figiirlii bezemelerin yapimindan kaginilmig, bunun yerine basit geometrik
desenlerin kusursuz ve 6zenli betimlendigi goriiliir. Buradaki ressamlar Atinali
ustalar gibi yeni donemin &zelliklerini kabul etmekte zorlanmislardir. Figiirleri
siyah siluet seklinde boyamakta ve detaylar1 kilin rengi ortaya cikarilacak sekilde
Ozenle kazinarak verilmistir. Zaman igerisinde kirmizi ve beyaz gibi renkler
kullanilmaya baslanarak detaylarin verilmesinde kullanilmistir. Bu teknik siyah
figiir teknigi olarak adlandirilir. Siyah figiir tekniginin kaynaginin dogudan gelen
tung ve fildisinden iretilmis olan nesnelerin taklit iiretimleri oldugu diisiiniiliir.
Arka planda geometrik donemde kullanilan yatay ¢izgilerin yerine kii¢iikk nokta
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rozetler veya benzeri motifler ile doldurulur. Yapilan betimlemelerde yaratiklar
vazonun etrafinda amagsiz geziniyormus gibi betimlemistir. Dogudan etkilenilen
Hayat Agacina benzer bitkisel motiflerin iizerinde arma amblemleri gibi
betimlemeler uygulanmaktadir (Resim 1.37).

Resim 1.37. Oryantalizan déneme ait Korint seramik 6rnekleri (Cakir, 2011: 23,
Resim 26-27).

M.O. 600 civarinda ise Arkaik Dénem gériiliir. Bu donemde Siyah Figiir
ve Kirmiz1 Figiir boyama teknigi goriiliir ve yapilan siislemelerde mitolojik
sahneler betimlenmeye baslanmistir. Bir diger yeni 6zellik ise bu dénemde siyah
ve kirmizi figiir teknigindeki vazolarin ftizerine uygulanan Terra sigillata
uygulamalaridir. 7.yy’1n sonlart ile 6.yy’da siyah figiir teknigi sonraki donemlerde
ise kirmiz figiir teknigi kullanilmistir (Resim 1.38, Resim 1.39). Giinliik ihtiyaclar
icin yapilan eserlerin lizerindeki bezemelerde sadece tekil figiirler degil
kompozisyonlu sahneler, frizlerde birbiriyle iliskili kompozisyonlarla beraber en
cok mitolojik konulu sahneler betimlenmistir. Dogu etkisi ile renkler canlilik

6 Boardman, 2005: 54-57.
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kazanmustir. Siyah figiir tekniginde eserin zemin rengi iizerine siyah boya ile
betimlemeler yapilip detaylar kazima g¢izgiler ile betimlenmistir. Korinthos’da
kullanilan bu teknik bu donemde Atinali ustalar tarafindan da kabul gérmiistiir. Bu
donemde sir kullanilmamasina ragmen Terra Sigillata tekniginin uygulanmasi
seramiklerin ¢ok parlak bir goriiniime sahip olmasmi saglar. M.O. 530 — 520
tarihlerinde ise Siyah zemin tizerine kirmiz figiirler bezenerek, figiirlerin detaylar
siyah boya ile fir¢a kullanilarak betimlenmistir. Bu teknik siyah figiir tekniginin
tam tersi bir tekniktir. Bu sayede kokli bir degisim gergeklesmistir. Figiirlerin
kirmizi renkli olarak betimlenmesi ve siyah ¢izgilerle detaylarin verilmesiyle
figiirler boyut kazanmuslardir (Resim 1.40)*".

Resim 1.38. Siyah figiir tekniginde Hydria (Cakir, 2011: 27, Resim 34).

47 Boardman, 2005: 100, 110, 114, 118.
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Resim 1.39. Kirmiz1 figiir tekniginde kalyx krater 6rnegi (Cakir, 2011: 28, Resim
36).

Resim 1.40. Arkaik doneme ait Fransua vazosu (Cakir, 2011: 36, Resim 46).
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Yunan seramik sanat1 M.O. 500 civarinda ise Klasik déneme geger. Bu
donem eserleri sadece iist tabakaya degil halkin her tabakasindaki insanlara hitap
etmistir. Donemin eserlerinin liretiminde sanat eseri olma kaygisi olan eserler
vardir. Betimlemelerde perspektif kurallarina dikkat edilmeye baslanmis, 11k
gblge oyunlariyla esere hacim kazandirilmistir ve bu eserlere imza atilmaya
baglanmistir. Bu donemde beyaz zeminli Lekythoslar 6nemli bir yere sahiptir ve
oliilere adak esyast olarak verildikleri diisiiniiliir. Bu eserler Misir, Italya, Sicilya
ve hatta Pers saraylarina kadar yayilim gostermistir. Yapilan betimlemelerde
cesitli sekiller, ince detayli betimlemeler ve kompozisyonda zenginlik vardir.
Atina’da ise kirmiz figiir teknigine beyaz ve altin yaldiz gibi renkler eklenmis. Bu
sayede betimlemelerde derinlik ve perspektif orami artmus figiirler hareketlilik
canlhilik kazanmustir. italya’da baslangici 5.yy’a dayanip ancak 4.yy’da gelisim
gosteren Attika vazolarini 0rnek alan, seramik bezemelerini 6rnek alan bir akim
baslamis. Bu eserler iizerinde tiyatro sahneleri ve ¢esitli boliimlere ayrilmis, farkli
sahneler gosteren, insan figiirlerinin yan1 sira mimari ¢izimlere de yer veren biiyiik
kompozisyonlar betimlenmistir®®. Yunanlilar ve Amazonlar veya Yunanlilar ve
Kentauroslar gibi betimlemeler biiylik vazolar lizerinde betimlenmektedir. Genel
olarak konu se¢imi Yunan istiinliiglinii gosteren mitolojik sahnelerdir (Resim
1.41)",

Resim 1.41. Klasik déneme ait beyaz zeminli Lekythos 6rnekleri (Cakir, 2011: 29,
Resim 38).

8 Turani, 1992: 151-152.
9 Boardman, 2005: 201.
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M.O 300 civarinda ortaya ¢ikan Helenistik donem ile Yunan sanatinin son
donemi yasanir. Bu dénemde kullanilan kalip yontemi ile seri {iretimin baslamasi
en 6nemli 6zelligidir. Helenistik dénem betimlemelerindeki boya bezemeler pek
kullanilmamigtir.  Bunun yerine kabartmali bezemeler yapilmaktadir. Bunun
nedeni madeni eserlerden olan etkilenmedir. Bu eserler tizerinde en sevilen konu,
Herakles’in tanrilagtirilmasidir. Kabartma bezemeler bu dénem ya da onceki
donemlerde yapilmis olan madeni eserlerin kaliplarindan alinmistir ve eserlerin
yiizeyi tamamen sir kaplhidir. Bu kabartma bezemeler amphora, krater, Hydria,
Skyphos gibi formlarda uygulanir. Bu eserlerin yani sira siissiiz, sade, palmet
bezemeli, parlak siyah sirli 6rnekler yapilmaktadir ve bunlarin giinlik yasamda
kullanildig: diisiiniiliir. Helenistik donemde kullanilan kabartma bezemeli megara
kaselerinin dig ylizeyinin tamami kabartma siislemelerle bezenmistir ve hepsi
carkta Uretilmistir. Bu donemde Eros ve Herakles en sevilen figiirler arasindadir
(Resim 1.42, Resim 1.43).

d

Resim 1.42. Helenistik doneme ait Hydria 6rnegi (Cakir, 2011: 31, Resim 41).

%0 Rchter, 1984: 305-306..
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Resim 1.43. Helenistik doneme ait ¢ok renkli tisluba sahip olan Lekythos 6rnegi
(Cakar, 2011: 31, Resim 42).

1.6. Antik Yunan Seramikleri Uzerinde Comlekeilik Sahneleri

Antik Yunan seramiginde ¢omlekcilik meslegine dair sahneler seramikler
tizerinde islenmistir. Bu sayede ¢omlekgilik meslegine dair bazi bilgileri, kazi
calismalari, arkeometri ve yazili belgeler disinda farkli bir bilgi kaynagi olan

seramikler {izerinde betimlenen bu sahnelerden 6grenilir.

Resim 1.44°de Attika Hydria kirig1 tizerinde bulunan sahneden ¢omlek
atolyelerinin iki boliimden olustugu anlagilmaktadir. Siitun ile ayrilan iizeri kapal
birinci bolimde ¢omlek ustasi cark {izerinde ¢ekim islemlerini ve ressamlar
bezemeleri yapmaktadir. Kalan kisimdaki ikinci bliim ise agik alandir ve burada
firin bulunmaktadir. En solda bir tabure iizerine oturmus olan ¢omlek¢i kucaginda
bulunan vazoyu bezerken betimlenmistir. Karsisinda ise ayakta duran gen¢ bir
figiir bulunmakta ve bezemeyi yapan kisiye yardim ettigi diisiiniiliir. Bu sahnenin
oniinde ise bir pithosun carkta c¢ekilmesi betimlenmistir. Ayakta duran bir figiir
formu carkta ¢ekmektedir. Carkin yamindaki oturur durumdaki figilir ise carki
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dondiirmektedir. Yan sahnede ise sekillendirilmesi ve bezenmesi tamamlanmis
olan formlar1 firinlanmasi i¢in bir yere dizerken betimlenmistir. Biiyiik olasilikla
onceden getirdigi bir pithos yerde durmaktadir. Bir digerini ise yanina
tagimaktadir. Yan sahnede ise ayakta giysili ve sakalli bir figiir betimlenmistir.
Elinde uzun bir asa benzeri sopa bulunmaktadir ve firina dogru bakmaktadir. Bu
figiir biyiik ihtimalle atdlyenin sahibidir ve yapilan caligmalari kontrol ettigi
diistiniiliir. Onun 6niinde ise geng bir figiir sirtinda tasidigi kaplar1 firina dogru
gotiirmektedir. Geng bir firinct ise elindeki sopa ile ocagi karistirir durumda

betimlenmistir™.

Resim 1.44. Roma-Vulci’de bulunmus siyah figiir tekniginde bezenmis Attika
Hydria kirik pargast (Miinih 1717). Biiyiik bir ¢6mlekgi isliginin igini
betimlemektedir. M.O. 520-510 tarihlenir (Zengin, 2007: 3, Resim 1).

Resim 1.45°de Attika Kyliks tondosunda betimlenen sahneyle ¢omlek
atolyelerinde raflarin bulundugunu ve bu raflarin ahsap oldugu disiinilir. Bu
raflar gekillendirilen seramiklerin ve boyanan eserlerin kurumasi igin eserlerin
dizilmesinde kullanilir. Bu eser {izerindeki ana konu ise ¢arkin 6niine oturmus olan
¢Oomlek ustasinin ¢alismasidir. Betimlemedeki ¢ark iki pargadan dikey bir kaide ve
yatay konumlandirilmis bir tekerlekten olusan tek bir blok olarak betimlenmistir
ve ayak carkidir. Ust tablasinin iki farkli renkle betimlenmesi, iki farkli
malzemeden olusan iki parca oldugunu diistindiiriir™.

51 Zengin, 2007: 3,59-60.
52 Zengin, 2007: 4,24.
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Resim 1.45. Siyah figiir tekniginde bezenmis Attika Kyliks tondosu (London
B432). Carkta calisan bir ¢omlek¢i ve raflarda kurumaya birakilan isler
betimlenmis. M.O. 500 civarina tarihlenir (Zengin, 2007: 4, Resim 2).

Resim 1.46’da siyah figiir teknigindeki Korint pinaks1 iizerinde
betimlenen sahne kilin topraktan nasil ¢ikartildigini anlatir. Figiirlerden biri kazma
ile kayaya wvururken, bir bagska figiir kopan parcalar1 bir kabin igerisine
toplamaktadir. Dolan kabi yukaridaki kisiye veren kisi ile sahne tamamlanir™

53 Zengin, 2007: 7.
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Resim 1.46. Siyah figiir tekniginde bezenmis Korint pinaks1 (Berlin F871). Kilin
topraktan c¢ikarilma sahnesi betimlenmis. M.O. 590-570’e tarihlenir
(Zengin, 2007: 7, Resim 3).

Resim 1.47°deki farkli bir korint pinaksi tizerinde de kilin ¢ikartilmasiyla
ilgili bir sahne vardir. Kii¢lik bir pargasi korunmus olan eserde bir kisi kazma ile
kayaya vurarak kil ¢ikartirken betimlenmistir™.

5 Zengin, 2007: 8
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Resim 1.47. Siyah figiir tekniginde bezenmis Korint pinaks:t (Berlin F639).
Topraktan kil ¢ikaran bir figiir bezenmistir. M.O. erken 6.yy’a tarihlenir
(Zengin, 2007: 8, Resim 4).

Resim 1.48’de pinaks iizerinde de yine benzer bir sahnenin betimlemesi
bulunmaktadir. Sol alt kisimda kazma ile topragi kazan bir erkek figiir
betimlenmektedir. Buranin kil yatagi oldugu disiiniiliir. Sag kisimda koruyucu

tanr1 Poseidon’un betimlendigi diisiiniiliir ve arkasinda kanatli bir cin vardir®.

% Zengin, 2007: 9
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Resim 1.48. Siyah figiir tekniginde bezenmis bir Korint pinaks1 (Berlin F 831).
Poseidon, kanatli cin ve kil ¢ikaran bir adam tasvir edilmektedir. M.O.
erken 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007:9, Resim 5).

Resim 1.49°daki Kyliks tondosunda betimlenen bir figiir kazma ile kil
¢ikarmaktadir ve bacaklarinin arasinda bir sepet bulunmaktadir. Bu sepetin agzi
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kazdig1 yone doniik olarak betimlenmistir. Muhtemelen ¢ikardigi killeri kazma
yardimuyla sepete doldurmaktadir®.

Resim 1.49. Kirmizi1 figiir tekniginde Attika Kyliks tondosu (Briiksel 348). Kazma
ile topragi kazan bir gen¢ betimlenmistir. M.O. 500-490’a tarihlenir
(Zengin, 2007: 10, Resim 6).

Resim 1.50°de de elinde kazma olan bir figilir goriinmektedir. Muhtemelen
kil ¢ikarmaktadir®,

%6 Zengin, 2007: 10.
57 Zengin, 2007: 11.
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Resim 1.50. Kirmiz1 figiir tekniginde Attika Kyliks tondosu (Briiksel R 347).

Elinde kazma ile topragi kazan ¢iplak bir geng betimlemesidir. M.O. 500-
490’a tarihlenir (Zengin, 2007:11, Resim 7).

Resim 1.51°de korint pinaksi {izerinde ise kilin atdlyeye tasinmasi sahnesi
betimlenmis olabilir. Ust kismi kirtk olmas: dolayisiyla kesin bir bilgi vermese de
agir bir sepet tasidigi durusundan dolay diisiiniliir™.

%8 Zengin, 2007: 12
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Resim 1.51. Siyah figiir tekniginde Korint pinaksidir (Berlin F 786). iki biikliim
olmus ciplak bir adam islige kil sepetini (?) tasirken betimlenmis. M.O.
erken 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 12, Resim 8).

Resim 1.52°deki Korint pinaksi fiizerinde, kilin ayakla ¢ignenerek
icerisindeki havanin alinmasiyla ilgili bir sahne betimlenmektedir. Ancak yarisinin
kirik olmasi nedeniyle sahnenin tamami goriilmemektedir. Erkek figiir tavandan
sarkan bir kayis1 dengede kalmak igin iki eliyle tutar ve kirik olan kisimda biiyiik
olasilikla kili ¢ignemektedir. Sahnedeki kadin figiir ise elinde bir kil topag:
tutmaktadir. Biyik ihtimalle kili ¢alisilmaya hazir hale getirmek igin
yogurmaktadir™®.

%9 Zengin, 2007: 14.
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Resim 1.52. Siyah figiir tekniginde Korint pinaksidir (Berlin F 891). Yash bir
adam yukaridan sarkan bir kayisa tutunmus kil ¢igniyor, yanindaki kadin
cark igin kili hazirlarken betimlenmistir. M.O. 6.yy’a tarihlenmektedir
(Zengin, 2007: 14, Resim 10).

Resim 1.53 ve 1.54 deki Skyphosun her iki yiiziinde ii¢ erkek figiirii
betimlenmistir. Tanr1 Herme merkezde betimlenmistir ve Oniince bir yigin
bulunmaktadir. Bu yiginm her iki ylizdede kil yigimi olarak diisliniiliir. Her iki
yiizde de iki erkek figiir bu yiginlarin ¢evresinde calismakta ve diger erkek figiir
sag tarafta bulunan Herme’nin &niinde durmaktadir. iki yiizde kil yigini farkl
betimlemelere sahiptir. Bunun nedeni havuzlarda aritma sathalarindan gegen kil
farkliliginin oldugu diistiniiliir. B ytliziindeki sepetli erkek figiir ya kil ekliyor ya da
kil aliyor olarak betimlenmistir. A yiiziindeki ortadaki figiir ise ayaklari ile kili
eziyor gibi goziikmektedir. Her iki ylizde de en sagda bulunan tanr1 Herme
onilindeki figlir kilin bereketi i¢in tanriya dua ediyor olmalidir. Kulplarinin
altindaki bezemelerde bilylik amphoralar1 bitirmek {izere olan geng erkek
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figlirlerinin betimlenmis olmasi bu sahnelerin ¢omlekgilikle ilgili oldugu fikrini
desteklemektedir.”.

Resim 1.53. Skyphos A yiizii. M.O. 500 yillarina tarihlenmektedir (Zengin 2007,
17, Resim 12).

Resim 1.54. Skyphos B yiizii. M.O. 500 yillarina tarihlenmektedir (Zengin,
2007:17, Resim 13).

% Zengin, 2007: 16.
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Resim 1.55’de Miihih Hydriasinin kirik bir pargasi bulunmaktadir. Sadece
iist kismi giiniimiize kalmustir. Uzerindeki betimlemelerde biiyiik bir ¢omlek
atolyesindeki ¢aligmalar sahne sahne betimlenmistir. Soldan ikinci sahnede kilin
carkta cekilmesi betimlenmistir. Comlekgilerden biri ¢arki ¢evirmektedir, digeri
ise pithosa bezer biiyiik boyuttaki bir kaba benzeyen formu sekillendirmektedir.
Sag kosede bir firin betimlenmistir ve iizerinde bir mask bulunmaktadir. Bu mask
Herme ya da tanr1 Dionysos olmalidir®.

Resim 1.55. Roma-Vulci’de bulunmus siyah figiir teknigindeki Attika Hydria
kingit (Miinih 1717). Sagda firmin istinde Herme (?) maski
betimlenmistir (Zengin, 2007: 18, Resim 14).

Resim 1.56°daki duvar kabartmasi tizerinde ayakla gevrilen ¢omlekgi garki
betimlemesi yapilmistir. Bu betimleme ayak carkina dair bilinen en erken
betimlemedir®.

61 Zengin, 2007: 18,26.
62 Zengin, 2007: 20.
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Resim 1.56. Misir Osiris Kutsal Alanindan bir duvar kabartmasi. Ayakla ¢evrilen
cark betimlenmis. M.O. 300 (Zengin, 2007: 20, Resim 15).

Resim 1.57°deki Attika Kyliksinin iizerinde, carkta g¢alisan ¢omlekgi
betimlemeleri bulunmaktadir. Her iki yiiziinde yapilan bu betimlemelerde 6n
yiizde oturur durumdaki bir ¢omlekgi carki cevirirken, diger ayakta duran
comlekei ise kile sekil vermektedir. Arka yiiziinde oturur durumdaki ¢émlek ustasi
carkta Kyliks formuna sekil vermis ve bitirmek tizeridir, karsisinda bir figiir
ayakta beklemektedir®.

63 Zengin, 2007: 25.
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Resim 1.57. Siyah figiir tekniginde Attika Kyliksi (Badisches Landesmuseum
67/90). On yiizde iki ¢omlekei carkta ¢alisirken, arka yiizde bir ¢dmlekgi
carktaki Kyliksi sekillendiriyor, yaninda bir adam ayakta dururken

betimlenmistir. M.O. 540 civarma tarihlendirilir (Zengin, 2007: 25, Resim
19).

Resim 1.58’deki kraterde yapilan betimlemede ¢omlek ustasi garkin
basinda ayakta c¢alismaktadir. Baska bir ¢omlekei ise oturmus durumda carki
déndiirmektedir. Sahnede sag kisimda ise tanrica Athena betimlenmistir.**.

64 Zengin, 2007: 26.
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Resim 1.58. Kirmiz1 figiir tekniginde bezenmis kalyks krateri (Caltagirone 961)
(Zengin, 2007: 26, Resim 21).

Resim 1.59’de kirmuzi figiir teknigindeki Kyliksin tondosunda oturur
durumdaki erkek figiir sag elinde kotyle, sol elinde bir alet tutmaktadir. Elinde
tuttugu kotylenin raflarda duran Oinokhoe ve kotyle’den farkli olmas1 nedeniyle

heniiz firnislenmemis oldugu anlasilmaktadir®.

6 Zengin, 2007: 27.
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Resim 1.59. Kirmuz figiirlii Attika Kyliks tondosu (Berlin 254). Bir geng elindeki
alet ile kulplara biraz daha kil eklerken (?) betimlenmistir. M.O. 470-460’a
tarihlenir (Zengin, 2007: 27, Resim 22).

Resim 1.60’da Korint pinaksi tizerinde ¢arkin basinda ¢aligmakta olan bir
¢omlek ustasi betimlenmistir. Bir eliyle carki dondiiriirken, diger eliyle tek kulplu
stirahi {izerinde calismaktadir. Kulpu takilmis olan bu siirahinin {izerinde calisan
usta biiylik ihtimalle stirahini iizerindeki beyaz ¢izgileri ¢izmektedir. Yapilan
formun benzeri iki 6rnek duvarda asili durumdadir ve yerde tabak benzeri kaplar

betimlenmistir®.

% Zengin, 2007: 28
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Resim 1.60. Siyah figiir tekniginde Korint pinaks1 (Louvre). Stirahileri (?) bezeyen
¢omlekei betimlenmis. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 28, Resim
23).

Resim 1.61°de bir baska Korint pinaksi iizerinde ¢omlek ustasi yiiksek
ayakli biiyiik ve kiiresel govdeli bir vazonun 6niinde oturur durumdadir. Vazonun
form verme agamalar1 tamamlanmigtir. Ciinkii betimlemede ¢ark goriilmemektedir.

Comlekginin vazo pargalarini ekledigi diisiiniilmektedir®’.

67 Zengin, 2007: 28.
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Resim 1.61. Siyah figiir tekniginde Korint pinaksi (Berlin). Eklentileri birlestiren
¢omlekci betimlemesidir. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 29, Resim
24).

Resim 1.62’de kirmizi figiir tekniginde bezenmis olan bir kismi kirik
Kyliks tizerinde ressam oturmus durumdadir ve bir destek {izerine oturtulmus olan
Kyliksi bezemektedir. Bezeme islemi bittiginde destek sayesinde eser bulundugu
konumdan alinip bagka bir konuma rahatlikla gotiiriilmekte ve herhangi bir el izi
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olugsmamaktadir. Ressamin arka kisminda oturmus sekilde betimlenen tanrica
Athena atolyedeki ¢alismalar izler durumdadir®.

Resim 1.62. Atina Akropolisinde bulunmus kirmiz1 figiirlii Kyliks pargasi (Atina
Akr. 166). Calisan ¢omlekgiler, vazo ressamlar1 betimlenmis. Euergides
ressamina aittir. M.O. 510-500’e tarihlenir (Zengin, 2007: 37, Resim 25).

Resim 1.63’de kirmiz1 figiir teknigindeki Boston Kyliksinin tondosunda
vazolarin bezenmesiyle ilgili sahne betimlenmistir. Tabureye oturmus olan bir
figiir elinde tuttugu Kyliksi bezemektedir®.

%8 Zengin, 2007: 37.
%9 Zengin, 2007: 38.
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Resim 1.63. Kirmizi1 figiirlii Kyliks pargasi (Boston 01.8073). Tabureye oturmus
bir gen¢ vazoyu bezerken betimlenmistir. M.O. 480 civarina tarihlenir
(Zengin, 2007: 38, Resim 26).

Resim 1.64’de eserde kirnuzi figiir tekniginde yapilmis Hydria
bulunmaktadir. Uzerinde tanriga Athena ve iki adet Nike vazo ressamlarim
taglandirirken  betimlenmistir. Detayli  bezenmesiyle ¢omlek ustalarinin
bezemelerde kullandiklari firgalar, bezemeler detayl olarak goriilmektedir”.

70 Zengin, 2007: 39.
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Resim 1.64. Kirmiz: figiirlii Hydria (Milan C278). Athena ve Nike, vazo bezeyen
ressamlar1 taglandirirken betimlenmistir. Leningrad Ressami tarafindan
yapilmistir. M.O. 460 civarina tarihlenir (Zengin, 2007: 39, Resim 27).

Resim 1.65’de kirmizi figiir teknigindeki ¢an krater iizerinde calisan
ressamlar betimlenmistir. Betimlemenin en sol kisminda bir tabure iizerine
oturmus olan ressam bir eliyle vazoyu tutarken diger eliyle firga ile krateri
bezemektedir. Diger iki figiir ise vazo tagimaktadir. Burada betimlenen sahneler
sirali degil iglikteki farkli sahnelerdir. Duvarda asili olarak kupa, firca kilifi, elek
olabilecek yuvarlak bir nesne gibi ¢omlek atdlyelerinde kullanilabilecek nesneler

betimlenmistir’*.

" Zengin, 2007: 40.
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Resim 1.65. Kirmuizi figlirli ¢an krateri (Oxford 562). Comleke¢i atolyesi
betimlenmistir. Komaris Ressami tarafindan yapilmistir. M.O. 430
civarina tarihlenir (Zengin, 2007: 40, Resim 28).

Resim 1.66’da Boiotia Skyphosu iizerinde ¢omlekgi atdlyesi betimlemesi
yapilmigtir. Ancak burada yapilan betimlemeler diger 6rneklere gore farkli olarak
yapilmigtir. Sahnenin orta kisminda oturan ¢omlekgi bir elinde Kyliks diger elinde
Skyphos tutmaktadir ve geriye doniik olarak oturmaktadir. Arkasinda ters yone
dogru kosan koleye vurmaya calisiyor gibidir. Yan tarafta bulunan rafta ressamin
fircasi, yerde ise boyanacak olan iki Skyphos bulunmaktadir. Betimlemenin sag
boliimiinde elleri ve ayaklarindan tavana asilmig bir kole bulunmaktadir. Bir diger
figiir ise yerdeki tablanin yaninda ¢Omelmis ve elinde tabanindan tuttugu
Skyphosa bakar durumdadir. Biiyiik olasilikla boyama isini bitirmistir, tablanin
lizerinde boyama fir¢as1 ve boya ¢omlegi bulunmaktadir. Buradaki betimlemeler
¢omlek atdlyelerinde kolelerin ¢alistirildigr hatta doviilerek islerin yiiriitiildiigiini

gosterir’.

72 Zengin, 2007: 42.
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Resim 1.66. Siyah figiirlii Boiotia Skyphosu (Atina CCI1114). Bir ¢6mlekgi
atdlyesinde kolelerin calistirilmas:  betimlenmistir. M.O. 400-390’a
tarihlenir (Zengin, 2007: 42, Resim 30).

Resim 1.67°de siyah figir tekniginde bezenmis olan Korint pinaksi
izerinde ¢omlekgi firin1 betimlenmistir. Genel olarak insan boyunu gegmeyen firin
boyutlarindan farkli olarak burada betimlenen firn yiiksektir ve merdiven ile
¢omlekei firmin bacasim kontrol etmektedir’.

Resim 1.67. Siyah figiir tekniginde bezenmis Korint pinaksi (Berlin F802).
Merdivene tirmanan ¢Omlek¢i firimin  bacasimi  kontrol ederken
betimlenmistir. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 48, Resim 32).

73 Zengin, 2007: 47-48.
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Resim 1.68’de siyah figilir tekniginde yapilmis olan Konik pinaksi
tizerinde firincinin firin kapagini agtig1 veya kapadigi bir sahne betimlenmistir. Bu

islem i¢in firinc1, ucu kivrik olan uzun bir sopa kullanmaktadir™,

Resim 1.68. Siyah figiirli Korint pinakst (Louvre 858). Firinin Oniinde bir
¢omlekei betimlenmis. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 49, Resim
33).

Resim 1.69’da resim 1.68 ile ayni1 konu iglenmistir. Burada figiir sayisi
ikiye ¢ikmaktadir. Firmin denetlemektedirler. Firincilardan birisi elindeki sopa
yardimiyla bacadaki hava akimini saglarken diger firinci, asagidaki boliimde atesi

karistirirken goriilmemektedir’™.

74 Zengin, 2007: 49.
7> Zengin, 2007: 49, 51.
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Resim 1.69. Siyah figiirlii Korint pinaks1 (Berlin F608). Iki kisi firin1 denetlerken
betimlenmis M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 49, Resim 34).

Resim 1.70’de resim 1.68 ve resim 1.69 ‘daki Ornekler ile ayni sahne
betimlenmis olan siyah figiir teknigindeki, Korint pinaksi tizerinde bir firmin
oniince bir ¢dmlekgi betimlenmistir’.

Resim 1.70. Siyah figiirlii Korint pinaksi (Berlin F863-F877-F879). Firinin 6niinde
bir ¢omlekei betimlenmis. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 50,
Resim 35).

76 Zengin, 2007: 49-50.
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Resim 1.71’de siyah figiir tekniginde yapilmis olan Korint pinaksi
iizerinde firinin kapaginin acilip kapatilmasiyla ilgili bir betimleme yapilmis.
Betimlemede erkek bir figiir elindeki uzun bir sopa yardimiyla atesi karistirirken

betimlenmistir’’.

Resim 1.71. Siyah figiirlii Korint pinaksi ( Louvre 2856). Firinc1 atesi karistirirken
betimlenmistir (Zengin, 2007: 50, Resim 36).

Resim 1.72’de siyah figiir tekniginde yapilmis olan Korint pinaksi
iizerinde ¢omlekei firminin 6niinde egilmis durumdadir ve atesi karistirmaktadir.

Ayrica iizerinde oldukga silinmis durumda bir yaz1 bulunmaktadir’.

"7 Zengin, 2007: 50.
78 Zengin, 2007: 51.
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Resim 1.72. Siyah figiirlii bir Korint pinaksi (Berlin 611). Comlekgei firinin atesini
karistirirken  betimlenmistir. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 51,
Resim 37).

Resim 1.73’de siyah figiir teknigindeki Korint pinaksinin tist kismi eksik
durumdadir. Ancak betimleme kismi olarak da olsa korunmus durumdadir. Firinci
bir ayagimi yukariya firma dogru dayamis ve bir sopa ile bacayi kontrol
etmektedir. Figiirlin arkasindaki boliimde yerde bir krater bulunmaktadir. Firinda
pisirilen iiriinlerin betimlemesi olarak diistiniilebilir".

7 Zengin, 2007: 52.

66



Resim 1.73. Siyah figiirli Korint pinaksi (Berlin F616). Firmin hava deligine

tirmanan bir ¢dmlekgi betimlenmistir. M.O. 6. yy’a tarihlenir (Zengin,
2007: 52, Resim 38).

Resim 1.74 “de siyah figiir tekniginde yapilmis olan Korint pinaksinin dort
parcas1 bulunmaktadir. Sol kisimda goriilen yuvarlak yapi, firin olarak kabul edilir
ve lizerinde bir baykus durmaktadir. Firinin 6niinde Satyr heykelcigi bulunur ve
¢omlekgilere bereket verdigi diigiiniiliir. Pargalardan birisinde ¢omlek ustasinin
bast diger bir parcada ise alt viicudu betimlenmistir. Hafif 6ne, firmma dogru
egilmis durumdadir®™.

8 Zengin, 2007: 53.
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Resim 1.74. Siyah figiirlii Korint pinaks1 (Berlin F683-F757-F829). Uzerinde
baykus ve Satyr heykelcigi bulunan firmla ilgilenen firinci betimlenmistir.
M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 53, Resim 39).

Resim 1.75’de siyah figiir teknigindeki Korint pinaksinin kirik bir pargasi

iizerinde, kismi olarak firin ve firinin {izerine ¢ikmis belden itibaren alt govdesi
goziiken firinci betimlenmistir™.

81 Zengin, 2007: 54.
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Resim 1.75. Siyah figiirlii Korint pinaksi (Berlin F867). Firina tirmanan ¢omlekgi
betimlenmis. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 54, Resim 40).

Resim 1.76 ‘da kirik bir siyah figiir tekniginde yapilmis Korint pinaksi
bulunmaktadir. Eserin tist kisimdan iki par¢a bulunmaktadir. Firina tirmanmis olan
bir ¢omlekei betimlenmistir ve firnin bacasiyla ilgilenmektedir. Sag elinde kisa
bir sopa betimlenmistir. Diger parcada ise sadece bas kismi korunmus olan bir
figiir betimlemesi ve elinde tuttugu diisiiniilen sopa betimlemesi goriilmektedir®.

82 Zengin, 2007: 55.
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Resim 1.76. Siyah figiirlii Korint pinaksi (Berlin F909). Firmin tepesinde bacayla
ilgilenen bir ¢dmlekci betimlenmis. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007:
55, Resim 41).

Resim 1.77’de siyah figiir tekniginde bezenmis olan Korint pinaksinin {ist
kismi eksiktir. Betimlemenin sag boliimiinde firin betimlenmistir. Firinin 6niinde
sadece bir bacagi goéziiken firmnc1 goriilmektedir muhtemelen diger bacagini
havaya kaldirarak firina yaslamistir. Bu figiir firinin atesini karigtirmaktadir.
Arkasinda ise baska bir ¢omlek¢inin sadece tek bacaginin korunmus oldugu
goriiliir®.

Resim 1.77. Siyah figiirlii Korint pinaks1 (Berlin F637-F819). Comlekgiler firinin
atesini karigtirirken betimlenmis. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 56,
Resim 42).

8 Zengin, 2007: 56.
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Resim 1.78’de siyah figiir tekniginde yapilmis olan Korint pinaksinin kirik
parcast bulunmaktadir. Korunan kisimda firinin bir kismi goriillmektedir ve
¢omlekeinin, firmin {ist kisimdaki baca boliimiine ¢iktigi goriiliir. Comlekg¢inin
sadece gogiisten asagisindaki kisimlar1 korunan kisimda goriiliir®.

’"

Resim 1.78. Siyah figiirlii Korint pinaksi (Berlin F843). Hava deligine tirmanmis
bir ¢dmlek¢i betimlenmis. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 57,
Resim 43).

Resim 1.79°da siyah figiir tekniginde yapilmis olan Korint pinaksinin
lizerinde arka arkaya iki figiir betimlemesi bulunmaktadir. Onde digerinden uzun
olarak betimlenmis erkek figiir elinde firmc1 sopasi ile betimlenmistir. Arkasinda
bulunan figiir ise elinde Skyphos tutarak betimlenmistir. Her iki figiiriin sol eli
aym sekilde 6ne dogru uzatilmis olarak betimlenmistir. Ondekinin uzun

arkadakinin kisa betimlenmesi usta c¢irak iligkisinin gdsterilmesi agisindan

84 Zengin, 2007: 57.
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yapilmig olabilir. Pinaksin kirtkk olmasi nedeniyle sahnenin tamami
goriilmemektedir ancak bu sahnenin tanrilara ibadet sahnesi oldugu diistiniliir®.

‘-‘,;"Y W ﬁil’ §
i

Resim 1.79. Siyah figiirli Korint pinaksi (Berlin F811). Comlekgi ve elinde bir
Skyphos ile ¢iragi betimlenmis (Zengin, 2007: 58, Resim 44).

Resim 1.80°de siyah figiir tekniginde yapilmis olan Korint pinaksinin
iizerinde firinci, firm ocaginin i¢ini, elinde bulunan sopayla karistirmaktadir.
Ancak yapilan ¢omlekgi firm1 betimlemesinde i¢ kismi yani pisirilen eserlerin
betimlemeleri gosterilmistir®.

8 Zengin, 2007: 58.
8 Zengin, 2007: 59.
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Resim 1.80. Siyah figiirlii Korint pinaksi (Berlin F893). Comlekgi firmn kesiti
icindeki c¢omleklerle birlikte goriiliirken betimlenmistir. M.O. 6.yy’a
tarihlenir (Zengin, 2007: 59, Resim 45).

Resim 1.81°de kirmiz1 figiir tekniginde bezenmis olan Lekythos lizerinde
bir firm ve bir figiir betimlemesi bulunmaktadir. Firin ile firinc1 ayn1 boyutlarda

betimlenmistir. Firmer 6n cepheden betimlenmistir ve bir eliyle firmm1 gosterir
durumdadur®’.

87 Zengin, 2007: 60.
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Resim 1.81. Kirmuzi figiirlii Attika Lekythosu. M.O. 475-450’ye tarihlenir
(Zengin, 2007: 60, Resim 46).

Resim 1.82’de kirmuz1 figiir tekniginde bezenmis olan Attika Kyliksinin
tondosu iizerinde betimlenen sahnede ¢Omlek almak iizere onlara egilip
incelemekte olan bir miisteri betimlemesi yapilmistir. Sol elinde para kesesi
bulunmaktadir. Sahnede c¢omlekler ve miisterinin betimlemesi yapilmistir.

Saticinin betimlemesi yapilmamustir®.

88 Zengin, 2007: 63.
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Resim 1.82. Kirmiz1 figiirlii Attika Kyliks tondosu. Comlek satin alan bir miisteri
betimlenmis. M.O. 500’e tarihlenir (Zengin, 2007: 63, Resim 47).

Resim 1.83’de siyah figiir tekniginde bezenmis olan Attika Lekythosu
iizerinde satict ve miisteri betimlemesi yapilmistir. Satici bir tabure iizerinde
oturmaktadir ve yaninda 4 adet Amphora bulunmaktadir. Karsisinda duran
miigteriye kiigiik bir sopa ile uzanir sekilde betimlenmistir. Biiyiik ihtimalle
comleklerin igerisinde yer alan besinleri tatmasi i¢in uzatmaktadir. Bu durum
buradaki saticinin ¢omlek saticisi degil tiriinlerini toprak kaplarda satan bir satici
oldugunu gosterir.*.

8 Zengin, 2007: 64.
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Resim 1.83. Siyah figiirli Attika Lekythosu (Boston 99.526) Saticidan ¢6mlek
icindeki besinlerden alan miisteri betimlenmis. M.O. erken S5.yy’a
tarihlenir (Zengin, 2007: 64, Resim 48).

Resim 1.84’de siyah figiir tekniginde bezenen Korint pinaksi iizerinde
Yunan ¢émleklerinin sevkiyati ile ilgili giiniimiize ulasan tek &rnektir. Uzerinde
¢omlek yiiklii bir gemi betimlemesi vardir. Bu adak levhasimin biiylik olasilikla
tiiccar tarafindan deniz tanris1 Poseidon’a mallari gidecegi yere giivenle gotiirmek
istedigi i¢in sundugu diisiiniiliir™.

% Zengin, 2007: 65.
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Resim 1.84. Siyah figiirlii Korint pinaksi. (Berlin F831). Comlek yiikiiyle bir gemi

betimlenmis. M.O. 6.yy’a tarihlenir (Zengin, 2007: 65, Resim 49).
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2. KiL VE SERAMIiK URETIMi
2.1. Kil Nedir?

Kil, wslandiginda ¢esitli sekiller alabilen, gegirimsiz, yumusak, yagl bir
toprak olarak tanimlanabilir®.

Seramik iiretiminde kullanilan ana hammadde kildir. Topragin su ile
karistirtlip belli bir yogurabilir seviye getirilmesi sonucunda olusur. Dogada
ulagilmast en kolay olan hammadde tiirlerinden bir tanesidir.  Ancak kil
yataklarindaki killerin bazilart dogada kaliteli olarak yani higbir isleme ihtiyag
duyulmadan kullanima hazir olarak bulunsa da bazi yataklardaki killer kalitesizdir

ve kullanima sunulabilmesi igin saflastirilmalar1 gereklidir®.
2.2. Katki Maddeleri

Yukarida da bahsedildigi gibi bazi kil tiirleri kaliteli olsa da bazi kil
tiirlerine ¢esitli islemler uygulanmasi gerekmektedir. Ayni zamanda kilin
sekillendirilmesi ve dayanikliliginin artirilmasi amaciyla bazi kil tiirlerinde
icerisine katki malzemelerinin katilmasi gerekebilmektedir. Bu katki malzemeleri
sayesinde kilin sekil verilebilmesinin kolaylagmasinin yani sira firinlama sirasinda

eserin patlama, ¢atlama gibi kusurlarinin olugmasini en aza indirmektedir.

Katki malzemelerine bakildiginda genel olarak bitkisel katkilar,
mineraller, kireg, kum, seramik tozu, kuvars, tascik, mika gibi maddeler ile
karsilasilir. Bu katki malzemelerinin bazilar kil yataklarinda icerigine karismakta
yani dogal olarak goriilmektedir. Ancak bunun yani sira bazen ¢omlek ustalari
tarafindan hamurun igerisine kilin kalitesini artirmak; kolay sekil verilebilme ve
firinlama kusurlarini en aza indirebilme amaciyla katki malzemeleri eklendigi
bilinmektedir®.

%% Siimer, 2005:29.
%2 Ros, 2006: 11.
% Okse, 1993: 3, 6.
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2.3. Seramik Hammaddeleri

Seramik alaninda kullanilabilecek hammaddelerin 6zelligi incelendigince
ozlii ve 0zsiiz olmak tizere iki gruba ayrilir.

Ozlii hammaddeler; su ile karigtirildiklarinda yogurabilen ve kolaylikla
istenilen formun verilmesine olanak saglayan bir form almaktadir. Ayn1 zamanda
kuruduktan sonra verilen formu koruyan hammadde grubudur. Ozlii hammaddeler
kendi aralarinda ozliliikk derecelerine gore gruplara ayrilmaktadir. Buna gore
ozlillik sirasma gore Montmorillonitik grupsal yapisinda olan Bentonit,
sonrasinda ¢esitli grupsal yapilara sahip killer ve en son olarak Kaolinler

siralanmaktadir®.

Ozlii hammaddelerin olusum siireci; Granit, grenaya, feldspat, porfir,
siyenit vb. kayaclarin dogal olarak ya da kimyasal ve fiziksel etkenler yani riizgar,
buz, su, sicaklik sogukluk farkliliklari, yer kabugundaki hareketler, karbon dioksit,
humus asidi, kiikiirt asitleri, flor ve hidrojen asitli gazlar gibi etkenler ile asinip,
ufalanmasi ve su ve riizgarlar sayesinde siiriiklenmesi sonucunda killer ve Kaolin

olusur.

Kayaglarin ufalandiktan sonra ayni noktada kalmasinin yani sira su ve
riizgarlar ile ¢ok uzak noktalara da taginmiglardir. Bu taginma sirasinda bir
ufalanma siirecinden de geger. Ayrica igerisine organik ve inorganik maddeler
karigmus olur. Bu nedenle Kaolin gibi tane iriligi kalin olan hammaddeler ¢ok
uzaklara siirliklenmez bu sayede icerisinde fazla katki maddesi goriilmez. Kil adim
verdigimiz daha uzaklara siiriikklenen ufalanip ince hale gelen ve igerigine birgok
organik madde ve renk veren oksitler ile karisip bir yatakta toplanan hammadde
grubu ise Kaolinlere gore daha 6zludiir.

Kaolin grubu: Kaolinit cogu plastik seramigin ana mineral hammaddesini

olusturmaktadir. Su igeren bir mineraldir®.

Montmorillonit grubu: Kuru haldeki Montmorillonit’e su eklendiginde
kendi hacminin 16 kat1 kadar biiyiiyebilmektedir. Dogada saf olarak bulunmaz.

% Arcasoy, 1983:8; Tuncer, 1997:59; Siimer, 2005:1.
% Arcasoy, 1983:8-9; Siimer, 2005:1-4.
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Bentonit formuna sahip olan bu mineral emaye, sir ve ¢amurda plastiklik igin
kullanilir. Bu yapidaki mineraller ¢ok ince taneli yapiya sahiptir.

Illit veya glimmer soylu kil mineralleri: Tugla ve kiremit
hammaddelerinin igerisinde bol miktarda bulunan bu mineraller kalkli yataklarda
da bulunmaktadir. llit kristal suyunu 100°C civarinda diisiik sicaklikta kaybeder.
Yalitim malzemesi olarak kullanilan glimmerler yumusak talk goriinisliidiir ve
bronz renkli bir kildir®.

Ozsiiz hammaddeler, dogada cikarildiklar1 halleri ile ¢dmlekgiler
tarafindan kullanilamamaktadirlar. Cok ince olarak ogiitiilseler dahi su ile
karistirildiklarinda kolay sekil verilmesine imkan vermeyen bu hammaddeler ayni
zamanda herhangi bir dis etkiye maruz kaldiklarinda formlarin1 kaybedip
dagilirlar. Seramik camurlarinda &zsiizlestiri madde olarak kullanilmaktadir.
Kendi igerisinde anorganik ve organik adlari ile iki alt grupta incelenmektedir®’.

Anorganik 6zsiiz hammaddeler Seramik ¢amurlarinin igerisine eklenerek
Ozsiizlestirmek ve plastik  Ozelligini  azaltmak amaciyla kullanilirlar.
Ogzsiizlestirilen ¢amurun kuruma siiresi 6zlii camura gore daha kisa siireli
olmaktadir. Bu sayede daha az kuruma hatas1 gosterirler. Ayni zamanda
firnlamada pisme 6zelligi ve sicakligini, katilan maddenin tiirii ve oranina gore
etkilemektedir. Katki malzemeleri ¢amurun igerisinde eritici 6zellik gostererek

zerrelerin birbirlerine baglanma siiresini kisaltir.

Anorganik 0zsiiz hammaddeler dogal ve yapay olarak iki grupta
incelenmektedir. Bunlar seramik camurlarinda tek tek ya da birden fazlasi

eklenerek kullanilmaktadir®.

Dogal 6zsliz hammaddeler: Kuvars yeryiiziinde bilinen kisimlarin %25’ini
olusturur. Dogada tek basina ya da kayaglarin igerisinde goriilmektedir. Kayaglarin
icerisinde bulunan Kuvars dig etkenlerden etkilenir ve baska noktalara sular ile
stiriiklenir. Genellikle Kaolin ile ayn1 noktalarda toplanirlar. Seramik endiistrisinde
yogun olarak Kuvars kumu ve kaya Kuvarsi seklinde olan tiirleri kullanilmaktadir.
Kuvars camurla birlestirdiginde katki oranina goére baglayici 6zelligini etkiler.

% Arcasoy, 1983:11-12; Siimer, 2005:4-6.
% Arcasoy, 1983:12; Tuncer, 1997:59; Siimer, 2005:1,7.
% Arcasoy, 1983:12-13; Siimer, 2005:7.
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Katki oram arttikga baglayici 6zelligi azalir. Camur pisirildiginde gozeneklilik
oranl ve su emme orani artis gosterir. Kuruma ve pisme kiiciilmesi oranlarinda
azalma goriliir. Hatta katki oraninin fazla olmasi kiigliilme yerine biiyiime

goriilmesini saglar.

Feldspat 6zsiiz hammaddeler grubunda olmasina ragmen kil igerisinde
belli bir pisme sicaklifina ¢iktigi zaman zerreleri birlestirir ve eritici Ozellik
gosterir. Bunun yani sira sirlarda da eritici madde olarak kullanilir. Dogada
genellikle kuvars ve glimmer ile karismig olarak bulunur. Felspatlarin erime
sicakhign yaklasik olarak 1170-1280°C arasinda degismektedir. Genis bir erime
araligina sahip olmalar1 porselen killerinde kullanilmasina olanak tanimistir.

Eritici 6zelliginin bulunmasi nedeniyle sirlarin icerigine eklenerek kullanilir.

Pegmatit ve Feldspatli Kum: Pegmitler potasyum felspati ve kuvars igerir.
Yer karosu gibi iiriinlerin {iretiminde kil igerisine katilmaktadir. Ayrica feldspatca
zenginlestirilmis pegmatit ince ve kaba seramik killerinde ve sirlarinda kullanilir.

Kalk dogada kalsit (kalktas1), tebesir ve mermer olarak bulunur. Cimento
ve kire¢ tliretiminde kullanilir. Seramik sanayisinde silika tuglalarin {iretiminde

kullanilir. Bunun yani sira sirlarin igerisine de katilabilir.

Magnezit erime noktasi genis bir yelpazede olan magnezit atese dayanikli
magnezit ve kromit tuglalar yapiminda kullanilir. Sirlarda da katki malzemesi
olarak kullanilir.

Dolomit dogada biiyiik kayalar seklinde bulunan bir mineraldir.
Dolamitten atese dayanikli tuglalar iiretilmektedir. Akg¢ini killerinin igerisinde de
kullanilmaktadir.

Wollastonit liftli bir kalsuyum silikat olan wollastonit seramik killerinde
ve sirlarinda kullanilabilmektedir. Kil icerisinde eritici 6zelligi sayesinde pisirim
sicakligimi diigiiriir. Ayrica sicaklik degisimlerine karsi direngli olmasi bir diger
artisidir®.

Boksit su igeren bir aliiminyum oksittir ve atese dayanikli tugla yapiminda
kullanilmaktadir. Tek basmna kullanildiginda kiigiilme oraninin ¢ok fazla olmasi

% Arcasoy, 1983:13-20; Siimer, 2005:7-15.
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nedeniyle bir miktar kil ile karistirilarak eritilir ve sonrasinda Ogiitiillerek atese
dayanikli tugla yapiminda kullanilir.

Korund dogal ve yapay olarak iki gruba ayrilir. Dogal olarak dogada
bulunmasinin yani sira yapay olarak boksitin islemlerden gegirilmesi ile elde
edilmektedir. Kil veya gliserin bor asidi katilarak sekillendirilip pisirilir. Bu
sayede atese dayamkliligi 1920°C nin iizerinde olan iiriinler yapulir.

Talk, Sabuntasi: Her iki mineralde seramik kiline ve sirina katilirlar.
Ayrica kendileri de sekillendirilip pisirilir. Bu 6zellikteki iirlinlere steatit adi

verilir. Steatitlerde pisirim sirasinda kiigiilme goriilmez ve sert bir liriindiir.

Yapay 0Ozsiiz seramik hammaddeleri: Samot: kilin baglayic1 6zelligini
yitirene kadar pisirilmis haline samot denir. Samotlar kirma ve &giitme
makinalarinda istenilen boyutlarda 6giitiiliir. Kilin icerisine katilacak olan samotun
biiyiikliigli ve katki orani, kilin tiirli ve yapilacak eserin boyutlarina gore degisiklik
gostermektedir. Samot kullanimi kilin sicaklik degisimlerine karsit direncini
artirmasin1  saglar. Ayrica kuruma sirasinda olusan kiiciilmeleri, baglayici
ozelliklerini azaltir ve pigsmis kilin gézenekliligini saglar.

Silisyum Karbiir: karbarundum olarak da bilinir. Dogada dogal olarak
bulunmaz. Is1 iletimi gok iyidir ve erime noktasi 2500°C’dir. Firinlarda plakalarin

ve diger malzemelerinin yapiminda da kullanilir.

Zirkon Oksit dogada zirkon silikat seklinde bulunmaktadir. Zirkon kumu
yiizdiirme yontemi ile demir, titan gibi igeriginde bulunan diger maddelerden
ayrilir. 2000°C iizerindeki sicakliklarda pisirilen killerin iceriginde kullanilir ve

kilin ani sicaklik degisimlerine kars1 direncli olmasini saglar.

Kalsiyum Fosfat su buhari ile yaglarindan arindirilan sigir kemikleri 800-
900 °C de kristal suyunun alinip kemik kiiliiniin elde edilmesiyle saglanir. Kaolin
ile beraber kemik porseleni yapiminda kemik kiilii de kullanilir.

Organik katki maddeleri pisirim sirasinda yanarlar. Bu nedenle katki
malzemesi olarak kullanildiklart maddelerin gozenekliliginde artis, agirliginda

diisiis gozlemlenir'®,

100 Arcasoy, 1983:20-22; Siimer, 2005:15-17.
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Ko6miir, odun komiiri, torf, talas: Bu katki malzemeleri kullanildiklarinda
pisirim sirasinda yanmalarindan dolay1 kullanildiklar1 malzemelerde bosluklar
olusur. Bu sayede malzeme hafifler ve gdzeneklilik olusur.

Grafit: Renkleri koyu griden siyaha kadar degismektedir. Yumusak bir
yapiya sahiptirler. Diger organik malzemeler gibi pisirim sirasinda yanarak yok
olmazlar bu sayede kullanildiklar1 malzemeyi atese dayanikli duruma getirirler.
Ani sicaklik ve sogukluk degisimlerine karsi direng goOstermelerinin yani sira

yiiksek sicakliklari iletmektedir™.

2.4. Kil Tirleri

Dogada bulunan kil yataklarinin 6zellikleri olusum siireglerinin ve ¢evre
kosullarinin farkli olmasi sebebiyle hepsi ayni 6zellikleri gostermemektedir. Bu
nedenle kil yataklar1 iceriginde en yogun olarak karsilasilan malzemeye gore

adlandirilmistir ve kullanimina uygun alanlara &zellikleri incelenerek ayrilmistir.
2.4.1. Kil

Kil minerallerinin olusumu {izerine yapilan incelemeler ile bunlar ¢

grupta toplanir;

1-Dis etkilerle olusanlar; Igerisinde karbondioksit ve humus bulunan asitli
yiizey sular1 feldspat, kiregtasi ve dolomitleri etkileyerek kil minerallerini
olusturur. Bu olusumlar ¢ok derinlerde gozlemlenmez. Sadece gatlaklar ve fay

hatlar1 boyunca gortiliir.

2-I¢ etkenlerle olusanlar; Iceriginde karbondioksit bulunan yer alt sulari
ile hidrotermal faaliyetleri ile hidrotermal kokenli kil minerallerinin olusumudur.
Bu kil yataklar sicak kaynaklarin ve gayzerlerin yakinlarinda bulunurlar.

3-I¢ ve dis etkenlerle olusanlar; iki olusum tiiriiniin bir arada goriildiigii kil

yataklaridir'®,

Kil taneleri 2 mikrondan kiigiiktiir ve pisirildiklerinde geri doniisiimsiiz
olarak sert hale gelir. Kil tabakalar1 arasina giren su ile bir ¢ekim olusur. Bu

19 Siimer, 2005:17; Arcasoy, 1983:22.
192 Siimer, 2005:29-30.
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sayede seramiklere daha kolay sekil verilebilmektedir. Suyla karistirildiginda
kolaylikla sekil verilebilen aliiminyum silikat minarelleri grubu dort alt baslikta
incelenir.

Kaolinit grubu; iceriginde Kaolinit ile beraber mika gibi katki maddeleri
icerirler. Bu grupta nakrit, dikrit, Kaolinit, levisit, anoksit ve halloysit gibi kil
mineralleri yer alir.

Montmorillonit grubu; bu gruptaki kil mineralleri 6zelliklerinin seramik
sanayisine uygun olmamasi nedeniyle seramik sanayisinde az kullanilirlar.

Illit grubu; mika kokenli sekil verilmesi kolay killerdendir.

Kalorit grubu; kil minerali pennit olan bu grupta kil ince taneli ve yesil
renklidir.

Ince seramik Killeri; sekonder ince taneli kil tiiriidiir. Pisme renkleri ise
beyaza yakin, gri, bej ve kremdir. Kil yataklarindan ¢ikarildiklar1 gibi kullanilirlar.
Genellikle olusumlarinda Kaolinit minerali vardir. Nadir olarak da montmorillonit
minerallerinden olustuklar1 da gorilebilir. Tiirkiye’de So6giit ve Bilecik
yoresindeki killer bu gruba girmektedir.

Refrakter killer; bu killerde iki tiir ile karsilasilir. Samot kili; Aliminyum
yiizdesi agisindan yiiksek olan sert yapili bu killere komiir yataklarinin
katmanlarinda rastlanilmaktadir. Baglama Kili; refrakter ve plastik killerdir.

Bentonitler; volkanik kayaglarin fiziksel pargalanmasi tamamlandiktan
sonra olusan montmorillonit igerikli killerdir. Iki grupta sisen ve sismeyen olarak
incelenirler. Sisen bentonitler su ile karigtirildiklarinda kendi hacimlerinin 5-10
kat1 kadar artig gdsterir. Sismeyen bentonitlerin emilim 6zellikleri yiiksektir.

Gre killer; 1250°C civarinda pisirildikten sonra camsilagsmis bir hal alir.
Pisirildiklerinde krem renkli ve plastik ozellige sahip killerdir. Comlekgilik
mesleginde kullanilmasalar da seramik sanayisinde kullanilirlar. istanbul, Bilecik

ve Kiitahya yorelerindeki yataklarda bu kil tiirlerine rastlanir™®.

103 Siimer, 2005:29-32.
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Tugla ve kiremit Killeri; genel olarak igeriklerindeki demir bilesikleri
dolayisiyla kirmizi ve kahverengi renklerdedirler. 950-1100°C de pisirilerek
gerekli olan dayaniklilik saglanilir. Bu killer dogada ylizeyde ya da yiizeye yakin
noktalarda bulunmasi nedeniyle igerisine fazla miktarda organik bilesikler, kalker,
demir gibi safsizlastiricilar igerirler.

Seramik sanayisinde Kaolin esasli killer kullanilmaktadir. Az miktarda
bentonit plastikligi saglamak amaciyla kullanilmaktadir. Ayrica porselen, mutfak
esyas1 ve elektroporselen yapiminda kullanilan killere belli miktarlarda feldpat ve
kuvars eklenir'®,

Killerin kaynaktan ¢ikarilmasi genellikle agik isletme yoOntemiyle
yapilmaktadir. Bir diger yontem ise kiiciik yataklarda kapali isletme yontemleri
kullanilmaktadir. Iki sistemde de kil yataklarindaki damarlarin kalinhigina gore
makinalar ve ekipmanlar ile tiretim yapilmaktadir. Bir diger yontem ise insan giicii

ile iiretim yapilmasidir'®,

2.4.2. Kaolin

Kaolin killerin ana mineral maddesi Kaolinit’tir'®. Seramik sanayiinde
Kaolin porselen yani beyaz renkli seramik yapiminda kullanilir. Ayrica seramik
sanayisi disinda farkl alanlarda da kullanilmaktadir'®’,

Kaolinin biiylik yataklardan g¢ikartilmasi genellikle agik isletme yolu ile
yapilmakta ve kagit ve seramik sanayisi gibi alanlarda kullanilacak olan Kaolinin
kalitesi artirilmak amaciyla siizme tesislerinde siiziildiikten sonra boyutlaria goére
ayrilir. Su degirmenlerinde 6giitiiliip kiigiiltiilen parcalar burada aym zamanda
icerisindeki silislerden de ayrilir. Tanklarda ¢oktiirme islemi yapilmakta ve
hidrosiklonlardan gegirilerek ince ve kaba 6n ayrimi yapilir. Son olarak kurutma
islemi yapilarak rutubet oranlart diisiiriiliir'®.

Tiirkiye’de Kaolinit bir kil minerali olmasina kargin diinyada oldugu gibi
kil yataklarindan ayr olarak incelenmektedir.

104 Siimer, 2005:32-33.

1%5Tyncer, 1997:61.

106Turlcer, 1997:59; Stimer, 2005:18.
0T yncer, 1997:60.

%8 Tuncer 1997, 61; Siimer, 2005:20.
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2.4.3. Feldspat

Yeryiiziindeki bir grup minerale verilen genel bir isimdir. iki alt baghkta
incelenirler. Bunlar; alkali feldspatlar ve kalko-sodik feldspatlar’dir. Seramik
sanayiinde kullanilmasimin yam sira farkli alanlarda da kullamlmaktadir. Uretimi
yapilan iilkeler tarafindan %80’ni kullanilir'®.

Feldspatlarin  madenlerden ¢ikarilmasinda agik isletmeler tercih
edilmektedir ve ¢ikarilmalarn i¢in patlatma yontemleri tercih edilir. Ayrica

istenmeyen kisimlari tesiste temizlenir ve kullanima hazir hale getirilir'™.

2.4.4. Kuvars

Yeryiiziinde bilinen kisimlarin %25’ini olusturur. Dogada tek basina ya da
kayaclarin icerisinde goriilmektedir. Kayaclarin igerisinde bulunan Kuvars dis
etkenlerden etkilenir ve baska noktalara sular ile siiriikklenir. Genellikle Kaolin ile
ayni noktalarda toplanirlar.

Kuvars tiirlerinden olan flint igerisinde az miktarda su ve organik madde
icerir. Genellikle dogada {izeri kalk kapli olarak bulunmaktadir. Siyah renklidir ve
midye kabugu dokusuyla benzer dokudadir.

Amorf silisyum dioksit bir diger adiyla diyatomit veya kizelgur olarak
bilinmektedir. Yiiksek seviyede su emme &zelligi ve diisiik sicaklik iletkenligi
olan bir maddedir. Bu o6zelliklerinden yararlanilarak yalitim malzemelerinin

yapiminda kullanilir.

Seramik endiistrisinde yogun olarak Kuvars kumu ve kaya Kuvarsi
seklinde olan tiirleri kullanilmaktadir.

Kuvars ¢camurla birlestirildiginde katki oranina gore baglayicilik dzelligini
etkiler. Katki orami arttikca baglayict o6zelligi azalir. Camur pisirildiginde

gbzeneklilik orani ve su emme orami artig gosterir. Kuruma ve pigsme kiiglilmesi

199 Tyncer, 1997:59-60.
10 Tuncer, 1997:61; Siimer, 2005:62.

86



oranlarinda azalma goriiliir. Hatta katki oraniin fazla olmasi kii¢lilme yerine
biiyiime goriilmesini saglar'.

2.5. Seramik Endiistrisinde Kil Hazirlama

Seramik hammaddeleri dogada yataklarinda bulunduklar1 halleriyle
kullanima hazir olmazlar. Bu nedenle seramik {iretiminde olumsuz etkiler
olusturan maddelerin ayiklanmasi, olmasi gerekenden biiyiik boyutlu maddelerin
gerekli boyuta getirilmesi gereklidir. Ayrica hammaddelerdeki baglayici ve 6zl
kisimlarin hammaddeye baglayicilik ve plastiklik kazandirilmast igin ayrilmasi
gereklidir. Dozlama ve karigma iglemleri araciligi ile kili olusturan maddelerin bir
araya gelmesi saglanmalidir. Bu agamalarin dogru olarak uygulanmasi iiretilecek

olan seramik malzemenin kalitesini dogrudan etkiler'*2.

2.5.1. Kil Hazirlamadaki Genel Asamalar

Ayiklama; Seramik iiretiminde olumsuz etkiler olusturan maddelerin
ayiklanmasi gereklidir. Bu islem kilin ¢ikarildigi ocaklarda ya da tas ayiklayici
valslerden gegirilerek yapilmaktadir.

Ufalama; yataktan ¢ikarilan hammaddenin belli bir tane biiytikliigiinden
biiyliik olan taneciklerin g¢esitli makinalar ile kirilarak ihtiya¢ duyulan boyuta
getirilmesi islemidir. Kirma islemleri hammaddenin kristal yapisi ve sertligine
gore degisiklik gosterebilir.

Tane biytkligine gore ayirma; bu islemde hammadde tanecikleri
biiyiikliiklerine gére gruplara ayrilir. Ozsiiz hammaddeler ufalama makinalarindan
gectikleri boyutlar1 ile ya da eleklerle ayrilarak gruplanir ancak 6zsiiz

hammaddeler 6zel makinalar yardim ve ¢esitli yontemlerle ayrilirlar.

Karigtirma; bu asama kili hazirlamanin en 6nemli asamasidir. Bu asamada
kilin tamaminin ayn1 6zelliklere sahip olmasi saglanir. Kaliteli bir kil elde edilmesi
amaglanir. Bu nedenle kilin hazirlanma asamasinin en zor asamasidir. Karigtirma

isleminin basarili olmasi kilin kalitesini etkileyen 6nemli faktorlerdendir™.

1 Siimer, 2005:7-9,71, 79.
12 Arcasoy, 1983:46.
113 Arcasoy, 1983:46-47.
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2.5.2. Dogal Kil Hazirlama Y ontemleri

Antik donemde ve gilinlimiizde kullanilan kil hazirlama yontemi olan
dogal kil hazirlama yani hammaddenin ag¢ik alanda belli bir siire birakilarak doga
etkilerine maruz kalarak ayrica bakterilerin olusturdugu dis etkilere kilin ozliiliik,
plastiklik ve homojenlik kazandirilma caligmalaridir. Bunun yapilmasinda 3
yontem kullanilmaktadir.

Yigmak ve depolamak; hammadde bir alanda depolanir ve iyi kosullarda
yapildiginda bekleme sonrasinda bazi yeni oOzellikler edinir. Bu dinlendirme
siiresinde depolanan hammaddenin olumsuz c¢evre kosullarindan etkilenmesi

engellenmelidir. Bu islem en az 3-4 ay kadar siirmelidir (Resim 2.1)**.

Resim 2.1. Menemen’de geleneksel ¢omlekgilige gore iiretim yapan bir atlyenin

depoladig1 ve beklettigi kil yi1gin1 (Esin Biberoglu arsivi).

Kil dinlendirme havuzu; 6n hazirlik asamalar1 yapilan kil 6zel havuzlara
konularak kile esit rutubet ve baglayicilik kazandirilmasi amaglanir. Kullanimi
erken donemlere kadar dayanmaktadir. Gliniimiizde bu havuzlarda kilin

14 Arcasoy, 1983:47.
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hazirlanma siireci kisalmigtir. Yaklagik 3 haftalik bir donemde kil kullanima hazir

hale gelir (Resim 2.2)**°.

Resim 2.2. Menemen’de geleneksel ¢omlekgilige gore iiretim yapan bir atolyenin
kil dinlendirme havuzu (Esin Biberoglu arsivi).

Kil ¢iiriitme kuleleri; 6n hazirligi yapilan kil karanlik, sicak ve rutubetli
olan bir kule icerisinde depolanir. Buradaki killerin icerisindeki bakteriler iirer ve
ayni zamanda ¢amuru ciiriitiirler. Bu sayede kilin baglayicilik ve plastiklik 6zelligi
kazanmasini saglarlar. Kullanimi erken donemlere kadar dayanmaktadir. Erken
donemlerde ciiriimenin hizlandirilmasi i¢in kilin igerisine giibre eklenmekteydi.
Gunimiizde ¢iirime siireleri ise sadece birka¢ giindiir. Kil ¢iiriitme kuleleri

silindirik yapida 6-7 m yiiksekliktedir ve gaplar1 4-5 m’dir'.

15 Arcasoy, 1983:47.
16 Arcasoy, 1983:47-48.
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2.6. Modern Seramik Camuru Hazirlama Makinalari

Seramik sanayisinde hammaddelerin hazirlanmasinda kullanilan ¢ok
sayida makine bulunmaktadir. Bu makinalar kullanimlarina gore farkli basliklarda

incelenebilir'!’.

2.6.1. Ayiklama Makinalar

Seramik hammaddelerinin kullanima hazir olmalari i¢in bazi zararli ve
kaba maddelerden ayrilmasi gereklidir. Bu islemde hazirlanan kilin tiiriine gore
farkli makinalarda yapilir.

Tas ayiklama valsleri; kil igerisindeki tascik vb. maddelerin
ayiklanmasinda kullanilan bu makina biri diiz biri spiralli iki silindirin birbirlerine
ters yonde donmesiyle aradan gegirilen kilden ayrisim yapilir.

Hidrosiklon; merkezkag sistemiyle ayrim yapan bir makinadir.
Hidrosiklonlarin boylar1 ve ¢aplari kiigiildiikge ayrim yeteneginde artig goriiliir.
Biiyiik boyutlu olanlar 10 mikrona, 10 cm olan hidrosiklonlar 5 mikrona kadar

tane ayrimu yapabilir™®.

2.6.2. Filtre Makinalar:

Bazi zararh ve kaba maddelerden ayristirilmis olan sivi haldeki kil plastik
kil elde etmek amaciyla suyundan uzaklastirilmalidir. Bu nedenle filtrelerden

yararlanilir.

Bolmeli filterpres; Birbirine paralel olarak gegirilmis ¢ok sayida plaka ve
bunlara ¢amurun ge¢mesine izin vermeyecek 6zel bezlerin gerilmesiyle makina
olugsur. Bu makinanin plakalarmin ortasindan gegen merkezi agikliga siki bir
sekilde yakinlastirilarak sikilan plakalarin igerisinden basingh sivi kil gegirilerek
camur sularindan ayrigtirilir. Siiresi kil igerigine gore degisiklik gostermektedir.
Kaolinlerde bu presleme siiresi 2-3 saat civarindadir. Ancak daha 6zli olan killer
ozliiliiklerine gore bu siire 6-10 saat arasinda degisiklik gosterir'™.

17 Arcasoy, 1983:50.
18 Arcasoy, 1983:50-52.
119 Arcasoy, 1983:52.
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Doner Filtre; filterpres makinelerdeki gibi aralikli degil siirekli calisarak
camur presleyen bir makinadir. S1vi haldeki kil makinanin bir haznesine akatilir.
Haznenin iizerinde, iizeri filtre bezi ile kaplanmig bir silindir belli bir hizda
donerek makina caligir. Donlis sirasinda kil suyundan armir ve bu plastik kil
turunu tamamladiginda sulu kile degmeden kazinarak alinir. Bu islem siirekli
olarak terar edilerek makina ¢alisir'®.

2.6.3. Dozlama makinalar

On ogiitme islemleri yapilmis olan hammaddelerin belirli bir oranda
karigtirilmasi dozlama makinalar1 araciligiyla yapilir.

Bo6lmeli dozlayici; kutu seklinde dikdortgen bir makinadir. 1 m
yiiksekliginde 3-6 m uzunlugundadir. Bodlmeli dozlayict aynt zamanda
sekillendirme makinalarini1 beslemektedir. Bu makinanin alt tabaninda yiiriiyen
genellikle ¢elik olan bir bant bulunmaktadir. Bu bantta dik olarak birbirine paralel
bolmeler bulunmaktadir ve aralarinda yukar1 asagi hareket edebilen ayarlanabilir
siingiiler bulunmaktadir. Bu siingiiler araciligiyla eklenecek olan katki
malzemesinin oranina gore ayarlar yapilir. Siingli agikligindan gelen maddeler
bantta birleserek ¢ikisa dogru ilerler. Cikis bolimiinde bu maddeler makinanin

dislileriyle karisir ve igsletme bandina aktarimi gergeklestirilir.

Yuvarlak doner dozlayici, silindir formlu sabit boliim ve altindaki donen
bir tabladan olusan makina igerisine dokiilen maddelerin hem silindirin orta
kismindaki ti¢ ayakli karistirict ile hem de doner tablanin hareketiyle karistirilarak
calisir. Kil doner tabla ile silindir arasindaki agikliktan kazicilar araciligiyla
disariya alinip isletme bandina aktarilmaktadir. Ayrica silindirik haznenin yan
duvarlarina delikli plakalar yerlestirilerek elekli doner dozlayici adini almaktadir.
Donme hareketiyle kil yan duvarlardaki delikli plakalardan disar1 ¢ikar ve isletme

bandina yonlendirilir'?'.

2.6.4. Ufalama Ogiitme Makinalar

Kilin kullanima hazir hale gelebilmesi i¢in hammaddelerin belli bir tane

boyutuna getirilmesi amaciyla ufalanmalar1 veya 6giitiilmeleri gerekir.

120 Arcasoy, 1983:53.
121 Arcasoy, 1983:53-55.
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Kil ufalayici; sabit, tabani delikli bir silindir, altinda donen bir tabla ve
icerisinde donen tablanin ters yoniinde calisan silindir deliklerine siirterek donen
kollardan olusan bir makinadir. Cok 6zlii olmayan, tagsiz ve rutubet orani yiiksek
olan killeri ufalamaktadir. Silindirin alt bdliimiindeki delikler istenilen g¢apta
secilebilmektedir ve kil taneciklerinin bu biiyiikliige sahip olmas1 saglanmaktadir.

Kil yongalayicisi; kil ufalayict makinasiyla benzer ¢alisma sistemi ve yapi
ozellikleri vardir. Kil yongalayicisinda delikler kenarlarda degil makinanin
tabaninda rendeye benzer bicakl1 delikler vardir. Igerisine atilan rutubetli ve biiyiik
pargali killer yongalanarak 6giitiiliir.

Kollergang; kil tiirleri ayirt edilmeden hepsini Ogiitebilme 6zelligine
sahiptir. Bu makina iki énemli kisimdan, delikli 1zgaradan yapilmig alt tabla ve

bunun {izerindeki agir silindirik tekerlerden olusur.

Alt tabla sabit, tekerleklerin haraketli oldugu bu makinalarda yas kil
ogiitiiliirken tam tersi sisteme sahip olan makinalarda kuru kil 6giitiiliir. Silindirle
ezilen killer delikli tabladan gecer ve alt boliimde bulunan bant araciligiyla alinir.
Genellikle ogiitlici makinalar olarak kullanilmalarmin  yan1 sira ¢amur
preslenmede de bu makina kullanilabilir. Ayrica bu makinalar kullanim
amaglarina gore farkli boyutlarda insa edilir. Silindir tekerlekler 1-1,5 m, enleri ise
0,4-0,5 m civarinda yapilir. Agirliklari ise 4-5 ton civarindadir.

Kiricr ve inceltici valsler; temel olarak birbirlerine karsit olarak dénen iki
silindirden olusan bir makinadir. Bu silindirler 6giitmenin yapilmak istenildigi
boyuta gore paralellikleri bozulmadan genislik ayar1 yapilmasina olanak tanir.

Ceneli kirici-konkasor; kaba seramiklerin hazirlandig1 bir makinadir. Ince
seramik ¢amurlarinin {retilebilmesi sert maddelerin 6giitiilmesinde 6n hazirlik
asamalar1 bu makinalarda yapilmaktadir. Iri ve orta boyutlu taneciklerin elde
edilmesini saglar. Makina sabit bir parga ve bu parcaya belli aciyla yaklasan
hareketli bir parcadan olusur. Ogiitme isleminin daha basarili olmasi igin i¢
duvarlar1 tirtikli yapidadir. Ogiitiillecek madde iist taraftan eklenir ve alt kisimdan

ogiitiilmiis olarak alinir'?.

122 Arcasoy, 1983:55-58.
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Konik kirict; Dis boliimiinii sabit kesik bir koni i¢ kismini ise dénen ve igi
dolu olan bir koni olugturmaktadir. Icerisine dokiilen maddeleri incelterek 6giitiir.

Bilyali degirmen; silindirik yapili bir makinadir. Igerisinde 6giitme
islemini yapan bilyeler bulunur. Eger sulu 6giitme yapilacak ise icerisine ayrica su
eklenir. Degirmenin dénme hareketiyle bilyeler birbirine siirtiinme yoluyla 6gilitme
islemi gergeklesir. Degirmenin igerisine koyulan bilyalar 6giitiilecek maddenin
agirhigiyla aynmi civarda olmasi 6glitmenin basarili olmasi igin Onemlidir. Bu
makinayla yas Ogilitme sisteminde 50 mikron ve daha kiiciik tanecikli kil elde
edilebilir.

Kuru 6giitme yapilacak ise elekli degirmenler tercih edilir. Icte kaba, dista
ince elek bulunur ve en icte ¢elik bilyelerin yer aldig1 bir makinadir. Degirmen yan
kisimdan beslenir ve 6giitiilenler eleklerden disariya cikar.

Titresimli degirmen; bu makina kaba seramiklerde kuru &giitmede
kullanilir. Titresimli olarak calisir, siirekli ¢alisma prensibindedir ve ¢elik bilyalar
aracihigiyla Ogiitme islemini yapar. Asamali olarak gerceklesen Ogilitme
islemlerinden sonra tiriin disar1 ¢ikar. Cevre kirliliginin 6nlenmesi i¢in makinadan

¢ikan tozlar kontrol altinda tutulur.

Cekigli kirici; hizli déniigler yapan bir parga tlizerine monte edilmis ¢ekic
gibi kiricilardan olusur. Ogiitiilecek olan madde {ist boliimden eklenir ve dgiitiilme

islemi sirasinda gerekli olan inceligi kazanan tanecikler deliklerden disari ¢ikar.

Carpmali kirict; lizerinde ¢eki¢ kollari bulunan iki silindirin karsilikli
olarak ¢ok hizli donmesiyle ¢alisan makinaya 6giitiilecek madde {ist boliimden

eklenir ve alt boliimdeki 1zgaradan gecerek disart alinir.

Kollu ¢arpmal1 kiric1 olarak adlandirilan baska bir drnegi de vardir. ki

silindirin kollar1 birbirinin icerisinden gegecek sekilde iiretilir'®.

2.6.5. Simiflama Makinalar

Genellikle 6gilitme ve ufalama makinalarindan gegen gecen maddeleri tane
biiyiikliigline gore siiflar. Ayrica elekler de siniflama makinasi olarak diisiiniiliir.

Smiflama makinalarinin donerek ve titresimli sistemle c¢alisan Grnekleri

123 Arcasoy, 1983: 59, 61-62.
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bulunmaktadir. Bu makinalar aralikli olarak caligirlar. Titresimli eleklerde madde

boy boy en kabadan inceye dogru kat kat siralanarak ayrilabilir'*,

2.6.6. Kanigtirma Makinalar:

Bu asama kili hazirlamanin en onemli asamasidir. Bu asamada kilin
tamaminin ayni Ozelliklere sahip olmasi saglanir. Kaliteli bir kil elde edilmesi
amaglanir. Bu nedenle kilin hazirlanma asamasinin en zor agamasidir. Karigtirma
isleminin basarili olmasi kilin kalitesini etkileyen onemli faktorlerdendir.
Yukarida anlatilan makinalarin ¢ogu, 6rnegin dozlayici, kollergang, bilyal
degirmen gibi makinalar ayni zamanda karigtirma islemini de yapar. Ancak
karigtirma makinalarinda 6n Onemli rolii karigtirma miktar1 ve siiresi

oynamaktadir.

Burgulu karistiric1; araliksiz karistirma islemine devam edebilen bir
makinadir. Tek ve ¢ift burgulu olmak iizere ikiye ayrilir. Genellikle ¢ift burgulu
olan O6rnegi yaygin olarak kullanilir. Karigtirilmast istenilen kil bir ugtan verilir
donisler yapan miller sayesinde kil karisir ve ¢ikis bolimiine dogru ilerler. Bu
makinada karistirma isleminin yapilmasinin yami sira kile su katilmasi ve
makinanin alt boliimiinden buhar borusu araciligiyla sicak ¢amur hazirlanmasi gibi

islemlerin yapilmasina olanak tanir.

Karsit yonlii karistirici; periyodik sistemde calisan etkili bir karigtirict
makinasidir. Bu makinada karigtirma islemi kuru veya rutubetli killere yapilir. Alt
bolimiinde doner bir tabla yer alir ve lizerinde ters yonde donen tekerlekli ve
kiirekli iki karistiriciya sahiptir. Karistiric1 igerisine iist bdliimden eklenen
karigtiritlmast gereken madde karigim bittikten sonra alt tabandaki kapagi agilarak

makina igerisinden alinir.

Pervaneli karistirici; hazne igerisinde biriktirilen sulu haldeki kil, bu
hazneye dik olarak sarkitilmis bir milin ucundaki pervane aracilifiyla
karigtirilmaktadir. Bu islemin daha basarili olmasi amaciyla bu makinalar silindir
degil kare olarak tasarlamakta ve icerisine gamurun ¢arpmasini saglamak amaciyla
yatay olarak bir agac yerlestirilir. Usten siiziilerek doldurma iglemi yapilan

124 Arcasoy, 1983:63.
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havuzlar, islemler bittikten sonra pompalar yardimiyla cekilerek makinanin

icerisindeki kilin alinma islemleri yap111r125

2.7. Anadolu’daki Kil, Tugla ve Kiremit Kil, Bentonit, Kaolin, Feldspat ve
Kuvars Yataklari

2.7.1. Anadolu’daki Kil Yataklari
Amasya kil yataklari;

Glimiishacikdy-Kecikdy Sahasi: Rezervde 7.806.400 ton gOriiniir,
15.612.800 ton muhtemel rezerv bulunur.

Gilimiishacik6y-Cat Mah.: Rezerv muhtemelen 29.250.000 tondur.

Giimiishacikdy-Akpinar Sahasi: Refrakter kil rezervi muhtemelen 144.000
tondur'®,

Artvin kil yataklari;

Merkez-Derinkdy-Killik Tepe: Rezervde 875.000 ton goriinir ve

muhtemel rezerv bulunur'®’.

Balikesir kil yataklart,

Balya-Bengiler Sahasi: Rezervde 22.000 ton goriiniir ve muhtemelen
rezerv 25.000 ton olup refrakter kil yatag: olarak isletilmektedir.

Balya-Koyuneri Sahasi: Rezerv 100.000 ton civarindadir.

Gonen-Sebepli, Eriklialan Sahasi: Rezerv 25.000 civarinda olup yatak

isletilmektedir'?.

125 Arcasoy, 1983:63-64.

128 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Amasya_Madenler.pdf.
27 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Artvin_Madenler.pdf.
128 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Balikesir_Madenler.pdf.
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Bayburt kil yataklart,

Demir6zii-Edire sahasi: Rezervde 93.600 ton goriiniir ve muhtemel rezerv
bulunur.

Demirdzi-Giimiisgdze sahasi: Rezerv 292.500 ton civarindadir ve
refrakter kildir'®,

Bilecik kil yataklari;
Sogiit-Inhisar-Sakizbeli-Tilkili-Ceylan-Ceyhan,  Kiire-Avdan,  Calti-

Akcaalan, Yakacik Sahalari: Rezervde 10.618.072 ton goriinlir ve muhtemelen

5.800.000 ton rezerv belirlenmistir ancak sadece bir kismi isletilmektedir™.

Canakkale kil yataklart;

Yenice-Yarigkdy, Candere Sahasi: Rezervde 463.950 ton goriinir ve
muhtemel rezerv bulunur.

CamyagankOy Sahasi: Rezervde 293.750 ton muhtemel rezerv bulunur.

Bayrami¢-Amancakopektast Sahasi: Rezervde 1.313.000 ton goriiniir ve
muhtemel rezerv bulunur*®",

Cankiri kil yataklart,

Orta-Sakarcaoren Sahasi: Rezervde 300.000.000 ton miimkiin rezerv
bulunur.

Korgun-Maruf Koy Sahasi: Rezervde 139.000.000 ton goriiniir rezerv

vardir*®,

129 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bayburt_Madenler.pdf.
130 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Bilecik_Madenler.pdf.

B3 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Canakkale_Madenler.pdf.
132 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Cankiri_Madenler.pdf.
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Corum kil yataklari;

Lacin-Narli Koyli Sahasi: Rezervde 38.812.500 ton miimkiin rezerv
bulunur*®,

Diizce kil yataklar;

Akgakoca-Hacidere ve Catakoren sahalari: Rezerv Hacidere sahasinda
1.800.000 m3, Catakoren sahasinda ise 200.000 m3 rezerve sahiptir™*.

Edirne kil yataklari;

Lalapasa’nin giineyi: Rezervden 6,8 milyon ton rezerv ¢ikarilmistir®.

Glimiighane kil yataklart;

Kelkit- Yukarikdy Mah. Sahasi: Rezervde 156.000 ton miimkiin rezerv
bulunur.

Merkez-Pamuktas ve Diirene Zuhurlari: Rezervde 214.000 ton miimkiin
rezerv bulunur'®,

Istanbul kil yataklarr;

Kilyos-Kanlibostan ~ Sirti,  Kisirkaya, Demircikdy, Uskumrukdy,
Aglamigkaya Sahalari: Rezervde 22.532.470 ton goriinir ve muhtemel rezerv
bulunur.

Sile-Karakiraz-Avcikoru-Uvezli Sahasi: Rezervde 193.942.436 ton
goriiniirdiir. Rezervde 85.564.166 ton muhtemel ve 57.789.393 ton miimkiindiir.

133 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Corum_Madenler.pdf.

134 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Duzce_Madenler.pdf.

135 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Edirne_Madenler.pdf.

136 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Gumushane_Madenler.pdf.
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Eyiip-Ciftealan-Kisirmandira Sahasi: Rezervde 1.120.130 ton goriiniirdiir
ve rezervde 5.102.265 ton goriiniir ve muhtemel rezerv bulunur. Yataklar
isletilmektedir.

Arnavutkdy-Opiimce Koyii, Aktoprak Sahalari: Rezervde 208.300 ton

goriiniirdiir ve muhtemel rezerv bulunur®®’.
Karaman kil yataklari,

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™®,

Kastamonu kil yataklart;

Merkez-A¢ikmaslak ve Omerli-Tekkesin Sahalari: Rezervde 46.000 ton

goriiniir rezerv vardir™,

Konya kil yataklari,

Ilgin-Gavurdag, Sivritepe Sahasi: Rezervde 2.280.000 ton miimkiin rezerv

bulunur,

Trabzon kil yataklart;

Arsin-Memisaga Evleri kil yatagi: Rezervde Karo-fayans yapiminda

kullanima elverisli olan 108.000 ton muhtemel rezerv vardir.

Arsin-Cigekli Koyt illit yatagi: Rezerv seramik sanayiinde plastik verici
olarak kullanima elverisli 20.000 ton potansiyel rezerv bulunur.

Yomra-Ozdil Kyii Kil sahasi: Rezerv 168.000 tondur**.

537 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Istanbul_Madenler.pdf.
138 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Karaman_Madenler.pdf.
139 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kastamonu_madenler.pdf.
140 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/konya_madenler.pdf.
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2.7.2. Anadolu’daki Tugla ve Kiremit Kil Yataklari

Adiyaman tugla ve kiremit kil yataklart;

il merkezi: Rezervde 24.000.000 ton jeolojik rezerv vardir'®.

Afyon tugla ve kiremit kil yataklari;

Cay ve Ihsaniye ilgeleri civari: Rezervde 6-7 milyon ton jeolojik rezerv

vardir*®,

Aksaray tugla ve kiremit kil yataklari;

Merkez-Hirkatal Koyii Sahasi: Rezervde 2.000.000 ton jeolojik rezerv

vardir**,

Ankara tugla ve kiremit kil yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™®.

Artvin tugla ve kiremit kil yataklarr;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™*.

Aydin tugla ve kiremit kil yataklart,

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™’.

1 htp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Trabzon_Madenler.pdf.
142 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Adiyaman_Madenler.pdf.
3 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Afyon_Madenler.pdf.
14 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Aksaray Madenler.pdf.
5 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Ankara_Madenler.pdf.
146 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Artvin_Madenler.pdf.
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Bartin tugla ve kiremit Kil yataklart,

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™®.

Batman tugla ve kiremit kil yataklari;

Merkez-Girberesk Koyl sahasi: Rezervde 3.000.000 ton jeolojik rezerv

vardir*®,

Bayburt tugla ve kiremit kil yataklart,

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™®.

Bilecik tugla ve kiremit kil yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™".

Bingol tugla ve kiremit kil yataklar;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™?.

Bolu tugla ve kiremit kil yataklart;

Gerede (Avsar-Cayirli-Karharmani) tugla-kiremit topraklari: Rezervin
boyutlar1 hakkinda bilgi verilmemis'>.

Y7 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Aydin_Madenler.pdf.
148 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bartin_Madenler.pdf.
9 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Batman_Madenler.pdf.
150 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Bayburt_Madenler.pdf.
B hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/Bilecik_Madenler.pdf.
152 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bingol_Madenler.pdf.
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Burdur tugla ve kiremit kil yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir'>*.

Bursa tugla ve kiremit kil yataklart;

Yenisehir-Meltes Koyl Sahalari: Rezervde 22.000 000 ton jeolojik rezerv

vardir*™®,

Canakkale tugla ve kiremit kil yataklart,

Siitliice ve Yenikdy Sahasi: Rezerv boyutlari hakkinda bilgi verilmemis*®.
Corum tugla ve kiremit kil yataklari;

Merkez ilgesi: Tugla-kiremit yataklarinin cogu isletilmektedir™’.

Diizce tugla ve kiremit kil yataklar;

Diizce, Kopriibast tugla-kiremit topraklari: Rezerv hesabi yapilmamigtir
ancak yiiksek potansiyele sahiptir™®.

Erzincan tugla ve kiremit kil yataklari;

Tercan Sahasi: Rezervde 1.000.000 ton muhtemel rezerv vardir™®.

153 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bolu_Madenler.pdf.

54 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Burdur_Madenler.pdf.
155 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bursa_Madenler.pdf.
15 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Canakkale_Madenler.pdf.
7 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Corum_Madenler.pdf.
158 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Duzce_Madenler.pdf.
159 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Erzincan_Madenler.pdf.
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Erzurum tugla ve kiremit kil yataklart,

Ilica, Askale ve Pasinler Sahalari: Rezervde 15.000.000 ton jeolojik rezerv

vardir*®,

Gaziantep tugla ve kiremit kil yataklart;

Merkez-Karahiiyilk Koyii: Zuhur oldugundan dolay1 rezerve yonelik

¢alisma yapilmanus'®".
Isparta tugla ve kiremit kil yataklart;
il civarinda: Rezervin boyutlar1 hakkinda herhangi bir calisma yoktur™®,
[zmir tugla ve kiremit kil yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™®,

Kahramanmaras tugla ve kiremit kil yataklari;

Tiirkoglu-Pazarcik ve Killi Kdyii Sahalari: Rezervde 59 000 000 ton
muhtemel rezerv bulunur®®,

Kastamonu tugla ve kiremit kil yataklart;

Tosya ilgesi: Rezervin boyutlar1 hakkinda bilgi verilmemistir. Ancak ¢ok

kaliteli tugla-kiremit kili bulunmaktadir'®.

160 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Erzurum_Madenler.pdf.
161 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Gaziantep_Madenler.pdf.
192 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/Isparta_Madenler.pdf.

183 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Izmir_Madenler.pdf.

164 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/kmaras_madenler.pdf.

165 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kastamonu_madenler.pdf.
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Kayseri tugla ve kiremit kil yataklari;

Incesu-Baglar-Ayvazhaci, Comakli ve Yesilhisar Sahalari: Rezervde

18.000.000 tonluk jeolojik rezerv vardir™®.

Kirikkale tugla ve kiremit kil yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™’.

Kirklareli tugla ve kiremit kil yataklari;

Merkez-Pehlivan Koyii-Mercan Dere-Koca Tepe Sahasi: Rezervde

20.000.000 muhtemel rezerv vardir'®.

Kirsehir tugla ve kiremit kil yataklart,

Cicekdagi, Kaman ve Boztepe Sahalari: Rezervde 1.776.640 ton

muhtemel rezerv vardir'®,

Kocaeli tugla ve kiremit kil yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir*”.

Konya tugla ve kiremit kil yataklart;

Sarayonii, Beysehir ve Kadinhani: Rezervde 50.000.000 ton jeolojik

171
rezerv vardir .

166 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kayseri_madenler.pdf.
187 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Kirikkale_Madenler.pdf.
198 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kirklareli_madenler.pdf.
199 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kirsehir_madenler.pdf.
70 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/kocaeli_madenler.pdf.
Y71 htp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/konya_madenler.pdf.
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http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kayseri_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kayseri_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/Kirikkale_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/Kirikkale_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kirklareli_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kirklareli_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kirsehir_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kirsehir_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kocaeli_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kocaeli_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/konya_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/konya_

Kiitahya tugla ve kiremit kil yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir'’.

Manisa tugla ve kiremit kil yataklari;

Turgutlu sahalari: Rezervde 247.862.000 ton goriiniir ve muhtemel rezerv

vardirt”,

Mus tugla ve kiremit kil yataklart,

Alican Koyii-Avak Sahasi: Rezervde 21.870.000 ton goriiniir ve muhtemel

174
rezerv vardir .

Nevsehir tugla ve kiremit kil yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir'”.

Nigde tugla ve kiremit kil yataklari;

Bor ilgesi Sahalart: Rezervde 3.500.000 ton jeolojik rezerv vardir'™.

Osmaniye tugla ve kiremit kil yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™’”.

172 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kutahya_madenler.pdf.
173 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/manisa_madenler.pdf.
174 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Mus_Madenler.pdf.

7 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Nevsehir_Madenler.pdf.
178 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Nigde_Madenler.pdf.
Y7 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Osmaniye_Madenler.pdf.
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http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kutahya_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/kutahya_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/manisa_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/manisa_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/Mus_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/Mus_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/Nevsehir_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/Nevsehir_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/Nigde_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/Nigde_
http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-merkezi/maden_potansiyel_2010/Osmaniye_
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Samsun tugla ve kiremit kil yataklari;

rezerv

rezerv

182

Merkez-Dikbayir Sahasi: Rezervde 46.000.000 ton jeolojik
vardir'’®,

Sinop tugla ve kiremit kil yataklari;

Boyabat Tugla-Kiremit topragi: Rezervde toplam potansiyel
174.000.000 tondur*",

Sivas tugla ve kiremit kil yataklart;

Gemerek Sahasi: Orta kalitede tugla-kiremit malzemeleri vardir

Sanlurfa tugla ve kiremit kil yataklart,

il civarinda: Rezervde 40.000 000 ton goriiniir rezerv vardir™".

Tekirdag tugla ve kiremit kil yataklart;

Kesan-Inecik Sahasi: Rezervde 10.000.000 ton jeolojik rezerv vardir

Tokat tugla ve kiremit kil yataklart;

Niksar ilgesi: Rezervde 4.500.000 ton jeolojik rezerv vardir'®,

Tunceli tugla ve kiremit kil yataklari;

Mazgirt -Akpazar Sahasi: Rezervde 24.000.000 ton muhtemel rezerv
vardir™,

178 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Samsun_madenler.pdf.
179 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Sinop_madenler.pdf.
180 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/sivas_madenler.pdf.

181 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Sanliurfa_Madenler.pdf.
182 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Tekirdag_madenler.pdf.
183 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Tokat_Madenler.pdf.
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Van tugla ve kiremit kil yataklart,

Gevas-Aladiiz sahasi: Rezervde 30.000.000 ton jeolojik rezerv vardir'®.
Yozgat tugla ve kiremit kil yataklari;

Sarikaya-Kadili Koyii, Yerkoy-Elmahacili, Haydarli, Divanli K&yleri ve

Akdagmadeni-Davulbaz-Olukézii-Karamagara ve Bogazkdy Sahalari: Rezervde

80-90 milyon ton miimkiin rezerv bulunur'®®,

2.7.3. Anadolu’daki Bentonit Yataklari
Amasya bentonit yataklari;
Tasova-Sepetlioba Sahasi: Rezerv muhtemelen 200.000 tondur'®’,
Ankara bentonit yataklari;

Keskin-Besler Koyii Sahasi: Rezervde 240.000 ton miimkiin rezerv
bulunur.

Kalecik-Hancili Sahasi: Rezervde 75.000.000 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv bulunur'®,

Canakkale bentonit yataklart,

Bayrami¢ (ickursunlu) Sahalari: Rezervde 1.000.000 ton miimkiin rezerv
bulunur®.

184 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Tunceli_madenler.pdf.
185 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Van_madenler.pdf.

18 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Yozgat_Madenler.pdf.
87 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Amasya_Madenler.pdf.
188 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Ankara_Madenler.pdf.
189 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Canakkale_Madenler.pdf.
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Cankir1 bentonit yataklart,

Sabandzii (Caparkayi, Hancili Koyleri), Eldivan (Kiiciik Hacibey),
Kursunlu (Bespinar), Ilgaz (Kizilibrik), Cerkes (Bayindir) Sahalari: Rezervlerde 2

milyon ton civarinda gériiniir rezerv tespit edilmis. Yataklarin bircogu isletilir™®.

Corum bentonit yataklari;

Sungurlu-Karagay-imirli, Dertli, Tirkes (AR: 46360) Sahalar::
Rezervlerde Tirkes sahasinda 22.500 ton rezerv, Imirli, Dertli sahasinda ise
400.000 miimkiin rezerv vardir*®:.

Edirne bentonit yataklart;

Cavuskdy, Yenice ve Hisarli yoreleri: Rezevlerde 50.000 ton civarinda
rezerv bulunur. Giiniimiizde isletilen yataklardandir.

Enez (Cavuskdy, Yenice, Hisarli) Yataklari: Rezervde 50.000.000 ton

rezerv vardir. Ancak yataklar isletilmektedir'®.

Giresun bentonit yataklari;

Tirebolu (Demirci) Sahasi: Rezervde 4.000.000 ton potansiyel rezerv
bulunur'®,

Istanbul bentonit yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™.

190 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Cankiri_Madenler.pdf.
1 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Corum_Madenler.pdf.
192 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Edirne_Madenler.pdf.
193 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Giresun_Madenler.pdf.
194 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Istanbul_Madenler.pdf.
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Karabiik bentonit yataklart,
Eskipazar-Baymdir sahasi: Rezervde 40.000 ton miimkiin rezerv vardir'®.

Kirikkale bentonit yataklart,

Keskin-Besler Sahasi: Rezervde 480.000 ton goriiniir ve muhtemel rezerv
bulunur. Ancak ticari 6neme sahip olan bentonit rezervi miktar1 96.000 tondur'®®.

Konya bentonit yataklari,
Merkez-Saglik Sahasi: Rezervde 6.900.000 ton miimkiin rezerv vardir.

Seydisehir-Cavugkoy Sahasi: Rezervde 740.000 ton miimkiin rezerv

vardir.
Sille Sahasi: Rezervde 24.000 ton miimkiin rezerv vardir.

Beysehir-Doganbey Sahasi: Rezervde 3.098.000 ton miimkiin rezerv

vardir.

Akdren-Camaklar Sahasi: Rezervde 1.84.383 ton goriiniir rezerv vardir'®’.
Kiitahya bentonit yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir™®.

Ordu bentonit yataklari;

Unye-Fatsa-Kavaklar Sahasi: Rezervde 743.000 ton miimkiin rezervi
vardir. Yatak isletilmektedir.

19 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Karabuk_Madenler.pdf.
19 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Kirikkale_Madenler.pdf.
Y7 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/konya_madenler.pdf.

198 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kutahya_madenler.pdf.
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Mesudiye-Cavdar Sahasi: Rezervde 80.000 ton miimkiin rezerv vardir.

Unye-Fatsa-Keskdy Sahasi: Rezervde 460.000 ton miimkiin rezerv vardir.
Yatak isletilmektedir.

Unye-Fatsa-Emineli Sahas1: Rezervde 421.800 ton miimkiin rezerv vardir.
Yatak isletilmektedir.

Unye-Fatsa-Ahizetli Sahast: Rezervde 128.000 ton miimkiin rezerv vardir.
Yatak isletilmektedir.

Unye-Fatsa-Tavkutlu-Golciigez Sahalari: Rezervde 812.000 ton miimkiin

1
rezerv vardir'™>.

Tokat bentonit yataklart;

Niksar-Yazicik Bentonit zuhurlari: Rezervde 2.008.828 ton mumkiin

rezerv vardir.

Resadiye-Akdogmus Sahasi: Rezervde 178.585 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv bulunur.

Resadiye-Kagpinar (Kurukoprii) Sahasi: Rezervde 787.500 ton muhtemel
rezerv bulunur.

Tagova-Sepetlioba Sahasi: Rezervde 200.000 ton miimkiin rezerv bulunur.

Resadiye-Bereketli-Toklar Yatagi: Rezervde 120.000 000 ton miimkiin
rezerv bulunur.

Resadiye-Biisiiriim (Akpinar, Karagelin, Catak) yataklari: Rezervde

270.000 ton miimkiin rezerv bulunur.
Resadiye-Kokli yatagi: Rezervde 420.000 ton miimkiin rezerv bulunur.

Resadiye (Kéryakup, Dogantepe, ibrahimseyh) yataklari: Rezerv boyutlari

hakkinda bilgi bulunmamaktadir®®.

199 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Ordu_Madenler.pdf.
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2.7.4. Anadolu’daki Kaolin Yataklari
Afyon Kaolin yataklart;
Sincanli-Tagoluk Sahasi: Rezervde 306.000 ton goriintirdiir. Tagoluk

Kaolinleri igeriginde bulunan yiiksek demir nedeniyle dogal olarak ve

zenginlestirilerek seramik recetelerinde ve kagitta kullanilir®™,

Aksaray Kaolin yataklart;

Giizelyurt-Mekedere Sahasi: Rezervde 841.217 ton goriinir ve
muhtemeldir. Rezervin 1.860.000 ton civarinda oldugu disiinilir. Buradaki
Kaolinler kagit sanayii hammaddesi olarak isletilmistir.

Giizelyurt-Seylik, Kiikiirtdere Sahasi: Rezervde 254.200 ton goriinlir ve
muhtemeldir. Toplamda rezervin 375.000 ton oldugu diisiiniiliir®®.

Ankara Kaolin yataklari;
Camlidere-Sorkunyayla Sahast: Boyutlar1 hakkinda bilgi verilmemis®®.
Balikesir Kaolin yataklari;

Sindirgi-Diivertepe  Sahasi: Rezervde 63.787.296 ton goriinlir ve
muhtemel rezerv bulunur. Uretilen Kaolin seramik, beyaz ¢imento, refrakter ve

kagit sanayii tiretiminde kullanilir.

Sindirgi-Mumcu Sahasi: Rezervde 2.000.000 ton goriiniir rezerv bulunur.
Kalitesi diisiiktiir.

Ivrindi-Kiigiikyenicekdy Sahasi: Rezervde 970.000 ton goriiniir ve
muhtemel rezerv bulunur. Yatak isletilmektedir.

200 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Tokat_Madenler.pdf.
20 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Afyon_Madenler.pdf.
202 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Aksaray_Madenler.pdf.
203 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Ankara_Madenler.pdf.
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Camagiz yoresi: Rezervde 520.000 ton miimkiin rezerv bulunur.
Cakmakdere‘de: Rezervde 100.000 ton miimkiin Kaolin yataklar1 vardir.

Gonen-Ilicaoba, Sogiit Koyii Sahasi: Rezervde 100.000 ton goriiniir.
375.000 ton goriiniir ve muhtemel rezerv rezerv bulunur.

Ayvalik-Alibeytepe, 69 Rakimli Tepe, Kiigiilk Koy-Direnli Tepe Sahast:
Rezervde 4.410.094 ton goriinlir ve 2.893.000 ton muhtemel rezerv bulunur.
Rezervde 11.185.094 ton civarinda oldugu diistiniiliir®™.

Bilecik Kaolin yataklart;

So6giit-Yenikdy Sahasi: Rezervde 1.000.000 ton miimkiin rezerv bulunur.

Bu alanda ara ara galismalar yapilmaktadir®.

Bingol Kaolin yataklart;

Merkez-Kurudere Koyii Sahasi: Rezervin 60.000 tonu miimkiin rezerv
bulunur®®.

Bolu Kaolin yataklart;

Yenigaga-Asagikuldan, Biiyiikkocak ve Yayladere Kaolin yataklar:
Rezervde 87.970 ton goriiniir, 49.768 ton muhtemel rezerv vardir. Gegmis yillarda
porselen ve beyaz fayans iiretimine yonelik Kaolin tiretimi yapilmustir.

Mudurnu-Timaraktas Sahasi: Rezervde 7.200 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv bulunur®’.

204 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Balikesir_Madenler.pdf.
205 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bilecik_Madenler.pdf.
20 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bingol_Madenler.pdf.
207 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bolu_Madenler.pdf.
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Bursa Kaolin yataklart;

M.K.Pasa (Mineviz Koyii) Sahasi: Rezervde 10.000.000 ton miimkiin

rezerv bulunur®®,

Canakkale Kaolin yataklart;

Can-Yayakoy, Bahadirli, Akpinar Sahalari: Rezervde 673.192 tonu
goriiniir. 585.000 ton rezerv goriiniir ve muhtemeldir. Rezervde 447.778 ton
muhtemel rezervdir. Ancak 1.602.000 ton miimkiindiir. Yataklar isletilmektedir.

Catlikara-Tasagil T. Sahasi: Rezervde 2.050.000 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv bulunur.

Catlikara-Amanca, Karatepe: Rezervde 1.313.579 ton gorlinlir ve
muhtemel rezerv bulunur.

Bayramig-Sogiitgedigi Sahasi: Rezervde 48.182 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv bulunur.

Bayramig-Karaibrahimler Cam T.: Rezervde 2.292.660 ton muhtemeldir

rezerv bulunur®®,

Cankir1 Kaolin yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®.

Eskisehir Kaolin yataklart;

Mihaliggik-Ahirdzii, Ugbash, Camdan, Aymintepe Sahalari: Rezervde
Ahirézli yataginda 1.725.000 ton goriintirdiir. Camdan yataginda 360.000 ton
goriiniir ve 100.000 ton muhtemeldir. Aymintepe yataginda 1.091.000 ton
muhtemeldir. Ugbagh yataginda 322.000 ton goriiniir ve muhtemel rezerv bulunur.

298 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Bursa_Madenler.pdf.

299 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/Canakkale_Madenler.pdf.
219 htp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Cankiri_Madenler.pdf.
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Mihaliggik-Sazak Koyii: Rezervde 50.000 ton miimkiin rezerv bulunur.

Zaman zaman rezerv isletilir’.

Giresun Kaolin yataklari;

Bulancak-Dikmen Sahasi: Rezervde 126.000 ton muhtemeldir. 7.659.000
ton mimkiin rezerv vardir.

Bulancak-Eriklik Sahasi: Rezervde 2.562.500 tonu miimkiin rezervdir®™?.
Gilimiishane Kaolin yataklart;

Kelkit-Hosut Koyii Sahasi: Rezervde 118.125 ton muhtemel rezerv
bulunur.

Mescitli-Mastra Sahasi: Rezervde 310.880 ton goriiniir, 218.400 ton
muhtemel rezerv bulunur®®.

Istanbul Kaolin yataklari;

Arnavutkdy-Aktoprak Sahasi: Rezervde 95.925 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv bulunur®*,

[zmir Kaolin sahalar;

Yenifoca (Kozbeyli), Zeytindag (Yenisakrar, Orlemis) Zuhurlari: Rezerv

boyutlari hakkinda bilgi bulunmamaktadir®™.

211 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Eskisehir_Madenler.pdf.
212 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Giresun_Madenler.pdf.

213 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Gumushane_Madenler.pdf.
2 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Istanbul_Madenler.pdf.

215 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Izmir_Madenler.pdf.
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Karabiik Kaolin yataklari,

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®.

Kastamonu Kaolin yataklart;

Taskoprii-Orhen Koyii Kaolin sahasi: Rezervde 30.000 ton goriiniir rezerv
bulunur®’.

Kayseri Kaolin yataklari;

Felahiye-Badanalik Sahasi: Rezervde 445.800 ton goriiniir ve muhtemel

rezerv bulunur. Yatak seramik sanayii hammaddesi olarak isletilir™®,

Konya Kaolin yataklari;

Beysehir-Damlapinar, Tocek Yaylasi Sahalari: Rezervde 2.136.188 ton

v ee e 219
goriiniir rezerv vardir™.

Kiitahya Kaolin yataklar;

Emet-Hisarcik-Ulaglar, Alangedigi; Hisarcik-Kizilgukur, Sekerharmani,
Yarengedigi ve Hisarcik-Kurtdere, Saklar Sahalari: Rezervlerde 458.680 ton

goriiniir ve muhtemel rezerv bulunur.

Gevrek-Seydikoy-Yumruktas Sahasi: Rezervde 770.000 ton goriiniir
rezerv vardir. Cevherler seramik sanayinde ve kagit sanayii hammaddesi olarak

kullanilirlar.

Altintag-Allidren, Yiylik, Camlitepe Sahalari: Rezervde 501.300 ton

gOriiniir ve muhtemel rezerv bulunur.

21 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Karabuk_Madenler.pdf.
217 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kastamonu_madenler.pdf.
218 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/kayseri_madenler.pdf.

219 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/konya_madenler.pdf.
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Gediz-Akgaalan ve Sazak Koyt Sahalari: Rezervde Sazak sahasinda 3 ayri
zuhurda toplam 25.000 ton goriiniir ve muhtemel rezerv vardir. Akacaalan

sahasinda da 15.000 ton goriiniir ve muhtemel rezerv vardir®,

Manisa Kaolin yataklart;

Gordes (Glinesli, Doganpinar, Kobaklar) zuhurlari: Rezerv boyutlar

hakkinda bilgi bulunmamaktadir %,

Nevsehir Kaolin yataklari;

Avanos-Kayahamami, Cakmakli, Basagilin, Cakmakkaya Sahalari:
Rezervde 1.325.000 goriiniir, 2.325.000 muhtemel rezerv bulunur. Yataklar kagit

sanayisinde hammadde olarak kullanilmak i¢in ara ara isletilir®?.

Ordu Kaolin yataklart;

Ulubey-Akoluk ve Sayaca Illit Sahalari: Rezervde Akoluk sahasinda

223.200 ton goriiniir, 148.000 ton muhtemel rezerv vardir. Sayaca sahasinda ise

1.932.000 ton griiniir rezerv vardir??,

Rize Kaolin yataklart;

Findikli-Kube Mah. Sahasi: Rezervde 365.000 ton muhtemel ve miimkiin
rezerv vardir.

Ardesen-Issizdere Sahast: Rezervde 240.000 ton miimkiin rezerv vardir®,

Sivas Kaolin yataklart;

Zara-Kosedagi sahasi: Rezervde 50.000.000 ton goriiniir ve muhtemel

22!
rezerv vardir’®,

220 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kutahya_madenler.pdf.
221 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/manisa_madenler.pdf.
222 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Nevsehir_Madenler.pdf.
223 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Ordu_Madenler.pdf.

224 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/rize_madenler.pdf.
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Trabzon Kaolin yataklari,
Arsin-Ozlii Kaolin yatagi: Rezervde 20.000 ton potansiyel rezerv vardir.

Arsin-Dilekkoy Kaolin yatagi: Rezerv seramik ve diisiik sicaklik refrakter
hammaddesi olarak kullanilmaya elverigli olan 18.000 ton rezerv vardir.

Yomra-Yenice Kaolin yatagi: Rezervde 80.000 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv vardir. Renkli pisen karo yapiminda kullanilabilir.

Arakli-Capanli Kaolin yatagi: Rezervde 120.000 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv vardir. Hammadde igeriginde bulunan piritlerden arindirilip seramik

hammaddesi olarak kullanima uygun hale gelir®®.

Usak Kaolin yataklari;

Karacayir Sahasi: Rezervde 800.000 ton goriiniir ve muhtemeldir. Yatak
isletilmektedir.

Banaz-Hallaglar Koyii Sahasi: Rezervde 70.000 ton miimkiin rezerv
vardir. Yatak isletilmektedir.

Banaz-Alabakdy, Karacahisar, Esme-Gedikler: Boyutlar1 hakkinda bilgi

verilmemistir. Sadece kiigiik boyutlu yataklar oldugu bilinmektedir®’.

Yozgat Kaolin yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®,

22 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/sivas_madenler.pdf.

228 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Trabzon_Madenler.pdf.
22T http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/Usak_madenler.pdf.

228 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Yozgat_Madenler.pdf.
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2.7.5. Anadolu’daki Feldspat Yataklar:
Aksaray feldspat yataklart;

Agacgoren granit Sahalari: Rezervde 2.505.000 m3 Renkli pisen seramik
hammaddesi olarak kullanilabilir 6zellikte feldspat potansiyeli vardir.

Merkez-Tabdik Koyii: Rezervde cam ve seramik sanayiinde kullanima
uygun iyi kalitede 950 ton rezerv bulunur®®,

Ankara feldspat yataklari;

Beypazari-Oymaagackoyli Sahasi: Rezervde 500 ton goriiniir, 650 ton

muhtemel rezerv bulunur. Rezerv suanda isletilmemektedir®,

Artvin feldspat yataklari;

Savsat-Karcaldere feldspat Yatagi: Rezervde 545.273.437 ton muhtemel
rezerv bulunur®.,

Ayd feldspat yataklart;

Aydmn ili Cine, Soke ve Merkez ilgesi feldspat Yataklari: Rezervde Aydin
ilinde iyi kalitede 1.878.516 ton, orta-diisiikk kaliteli 151.819 ton muhtemel
potasyum feldspat rezervi iyi kalitede 67.363.515 ton muhtemel, orta-diisiik
kaliteli 21.987.172 ton muhtemel sodyum feldspat rezervi bulunur. Giiniimiizde
0zel sektorler tarafindan seramik ve kismen cam sanayi hammaddeleri olarak

kullanilir®®,

229 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Aksaray_Madenler.pdf.
230 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Ankara_Madenler.pdf.
3 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Artvin_Madenler.pdf.
232 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Aydin_Madenler.pdf.
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Balikesir feldspat yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®,

Bilecik feldspat yataklart;

Boziiylik-Sogiit Sahasi: Rezervde 177.310 ton miimkiin rezerv

belirlenmistir. Ge¢mis yillarda isletilmistir®*,

Bursa feldspat yataklart;

Orhaneli-Yesiller Koyl Sahasi: Rezervdeki feldspatlar zenginlestirme

isleminden sonra seramik sanayiinde kullanilabilir®®.

Canakkale feldspat yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®.

Denizli feldspat yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®’.

Elazig feldspat yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®,

233 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Balikesir_Madenler.pdf.
24 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bilecik_Madenler.pdf.
2% http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Bursa_Madenler.pdf.

23 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/Canakkale_Madenler.pdf.
37 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Denizli_Madenler.pdf.
238 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Elazig_Madenler.pdf.
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[zmir feldspat yataklari;

Camlica Feldspat Sahasi: Rezervde 46.813 ton goriiniir rezerv vardir®®,
Karabiik feldspat yataklari;
Merkez-Filyos Cay1: Rezervde 217.000.000 ton miimkiin rezerv bulunur.

Yenice-Yenice yolu sahasi: Rezervde 6.250.000 ton goriiniir rezerv

vardir®®,

Kastamonu feldspat yataklari

Merkez ilge: Rezervde 57.118.438 ton goriiniir rezerv vardir®®,
Kirikkale feldspat yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®*?,

Kirklareli Feldspat Yataklari;

Uskiip-Ahmetge, Yiindalan Sahasi: Rezervde 10.800 ton miimkiin rezerv

bulunur. Kalitesi diisiik olan yatak igletilmemektedir.
Merkez-Korukdy sahasi: Rezervde 88.332.187 ton goriiniir rezerv vardir.

Merkez-Yoriikkbayirt sahasi: Rezervde 432.602.844 ton goriinlir rezerv

243
vardir=™,

239 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Izmir_Madenler.pdf.

240 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Karabuk_Madenler.pdf.
21 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kastamonu_madenler.pdf.
242 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Kirikkale_Madenler.pdf.
23 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kirklareli_madenler.pdf.
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Kirsehir feldspat yataklari,

Kaman ilgesi Hamitkdy, Dar16zii Koyl ve Kortumdag: Yatagi: Yatagin

rezerv boyutlar1 hakkinda bir bilgi bulunmamaktadir®,

Kiitahya feldspat yataklart,

Simav-Azizler, Acemler, Haciahmetler, Kiilci, Kurtduman, Karacaviran,
Sogiit ve Kalkan Sahalari: Rezervde 38.1222.500 ton muhtemel rezerv bulunur.

Simav-Kurumlar Sahast: Rezervde 320.000 ton miimkiin rezerv vardir®®.

Manisa feldspat yataklari;

Manisa ili Demirci (Canakg¢i, Bayramgah, Yenikoy, Kiircii, Kurttutan,
Kuzukdy, Sogiitciik, Kirgingthlar, Mahmutlar Koyii ve Gordes ilgesi Huriler,
Alanyolu) Sahalari: Rezervde 1.315.837 ton muhtemel rezerv bulunur. Ayrica orta

diisiik kaliteli 1.765.740 ton muhtemel feldspat rezervi vardir®®.

Mugla feldspat yataklari,

Milas ilgesi ikiztas, Cukurkdy ve Ketendere Kdyii sodyum feldspat (albit)
sahalar1: Rezervlerin Ikiztas Koyii sahasinda 28.347.185 ton, Ketendere Koyii
sahasinda 107.945 ton, Cukurkdy sahasinda ise 15.187 ton muhtemel rezerv

bulunur. Bazilar 6nceki yillarda 6zel sektor tarafindan isletilmistir™’.

Rize feldspat yataklari;

Ardesen ilgesi Ayder yaylasi Sahasi: Rezervde biiyiik bir feldispat

potansiyeli bulunur®®,

24 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kirsehir_madenler.pdf.
25 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/kutahya_madenler.pdf.
24 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/manisa_madenler.pdf.
247 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Mugla_Madenler.pdf.
248 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/rize_madenler.pdf.
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Usak feldspat yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®.

Yozgat feldspat yataklari;

Merkez-Sarihacili Koyii, Kayalibag mevkii: Rezervde 138.718.750 ton
gOriiniir rezerv vardir. Ayrica 58.250.000 ton muhtemel rezerv vardir.

Sorgun-Caglayan ve G6zbaba sahalari: Rezervde 114.580.000 ton goriiniir

rezerv vardir®’,

2.7.6. Anadolu’daki Kuvars Yataklar
Adana kuvars yataklari;
Feke-Koleli-Elbeylideresi: Rezervde 93.018.750 ton goriiniir rezerv vardir.

Feke-Kizilyer Sahasi: Rezervde 70.000.000 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv bulunur.

Tufanbeyli-Doganbeyli —Karsavuran-Kumlupinar Sahalari:  Rezervde
600.000.000 ton goriiniir ve muhtemel rezerv bulunur.

Kozan-Horzum Sahasi: Rezervde 150.000.000 ton goriiniir ve muhtemel
rezerv bulunur®’,

Afyon kuvars yataklart;

Suhut-Tasoluk Sahasi: Rezervde 9.031.250 ton goriiniir, 15.937.500 ton

muhtemel rezervi olan sahada dort adet kuvarsit yatagi vardir™?,

29 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/Usak_madenler.pdf.
250 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Yozgat_Madenler.pdf.
1 hitp://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Adana_Madenler.pdf.
2 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Afyon_Madenler.pdf.
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Antalya kuvars yataklari;

Gazipasa-Burhan Sahalari: Rezervde 2.257.897 ton gériiniir ve muhtemel
rezerv bulunur.

Alanya-Demirtas  (Hidirallez, Domalan, Karakaya, Cakmaktepe,
Yaylakonak) Sahalari: Rezervde 15.201.422 toplam rezerv bulunur.

Alanya-Mevliitli-Karadag Sahasi: Rezervde 18.407.877 ton muhtemel ve

miimkiin rezerv vardir®®,

Aydin kuvars yataklart;

Cine-Bogagedigi: lyi kalitelidir. Rezervde 29.446 ton muhtemel rezerv

vardir.
Cine-Karpuzlu-Karacaagag: Rezervde 2.000 ton muhtemel rezerv vardir.

Cine-Karpuzlu-Mutaflar: Orta kalitelidir. Rezervde 4.387 ton muhtemel

rezerv vardir.
Cine-Karaagac: Rezervde 4.239.401 ton muhtemel rezerv vardir.

Cine-Karpuzlu-Kuscamii: Seramikte kullanilabilir Rezervde 144.357 ton

muhtemel rezerv vardir.

Cine-Alabayir: Rezervde 120.000 ton muhtemel rezerv vardir. Gegmis

yillarda yatak isletilmis.

Cine-Kurukdy: Rezervde 2.025.000 ton muhtemel rezerv vardir. Yatak
daha once hig igletilmemis.

Cine-Eskicine: Rezervde 1064 ton muhtemel rezerv vardir.

Cine-Mutaflar: Rezervde 38.000 ton muhtemel rezerv vardir. Yatak
isletiliyor.

253 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Antalya_Madenler.pdf.
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Cine-Kavsit-Tiirbetepe: Rezervde 14.500 ton muhtemel rezerv vardir.
Gecmis yillarda yatak isletilmis.

Cine-Karacadren: Rezervde 4.442 ton muhtemel rezerv vardir.
Cine-Kavsit: Rezervde 28.302 ton muhtemel rezerv vardir.

Cine-Kavsit-Madranbaba: Rezervde 896.000 ton muhtemel rezerv vardir.
Gegmis yillarda yatak igletilmis.

Cine-Yenikdy-Kovanliktepe: Orta kalitededir. Rezervde 73.000 ton
muhtemel rezerv vardir. Gegmis yillarda yatak isletilmis.

Cine-Karpuzlu-Cukurkdy: Rezervde 115.151 ton muhtemel rezerv vardir.

Cine-Topgam: Orta kalitelidir. Rezervde 13.246 ton muhtemel rezerv
vardir.

Cine-Karpuzlu-Camkdy: Rezervde 3.974 ton muhtemel rezerv vardir.
Cine-Ovacik: Rezervde 66.800 ton muhtemel rezerv vardir.
Bozdogan-Altintas: Rezervde 317 ton muhtemel rezerv vardir.

Kogarli-Gozkayasi: Rezervde 8.000 ton muhtemel rezerv vardir. Gegmis
yillarda yatak isletilmis.

Bozdogan-Soke-Cine ilgeleri Sahalari: Rezervde 9.663.100 ton muhtemel

254
rezerv vardir®™,

Bartin kuvars yataklart;

Kurucasile-Komeg Koyii sahasi: Rezervde 2.487.500 ton gOriiniir,
4.975.000 ton muhtemel rezerv bulunur.

24 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Aydin_Madenler.pdf.
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Kurucasile-Ilyasgegidi Koyii-Bagkdy, Hacilar Sirti, Balkayast mevkii
kuvarsit sahalari: Rezervde 1.442.170 ton goriiniir, 40.087.830 ton muhtemel ve

mumkin rezerv bulunur.

Kurucasile-Ilyasgecidi  Koyii-Komeckdy kuvarsit sahasi:  Rezervde
3.450.000 ton muhtemel ve miimkiin rezerv bulunur.

Kurucasile-llyasgegidi  Koyli-Pasalilar-Cukurkdy  Kuvarsit  Sahalari:

Rezervde 1.650.000 ton goriiniir rezerv vardir™>,

Canakkale kuvars yataklari,

Ezine-Ahlatoba, Camlica, Gokgeici, Kemerdere Sahalari Rezervin bir¢ogu
geemis yillarda isletilmistir. Rezervde 22.650 ton muhtemel rezerv vardir®®.

Cankir1 Kuvars yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®’.

Denizli kuvars yataklart;

Sirinkdy Sahasi: Rezervde 17.500.000 ton gorinir, 55.000.000 ton
muhtemel rezerv bulunur®®,

Istanbul kuvars yataklari;

Kartal ilgesi(Pasakdy, Samandira, Sultanbeyli, (Teferriic Tepe, Kelepe)
kuvarsit Sahalari: Rezervde 16.465.884 ton goriiniir ve 31.881.768 ton muhtemel
rezerv bulunur.

25 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Bartin_Madenler.pdf.

2% http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Canakkale_Madenler.pdf.
27 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Cankiri_Madenler.pdf.
258 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Denizli_Madenler.pdf.
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Kurnakdy (Karakolbayir-Kocabayir) Kuvarsit Sahalari:  Rezervde
1.918.477 ton goriiniir, 3.836.947 ton muhtemel rezerv vardir.

Sile- Avcikoru, Yesilada, Sofular Sahasi Rezervde 6.620.533 ton goriiniir
ve muhtemel rezerv bulunur.

Catalca (Binkilig, Ihsaniye, Kalfakdy, Belgrad Koy, Karamandere)
Sahalari: Rezervde 5.358.132 ton goriiniir, 4.032.607 ton muhtemel rezerv

vardir®®,

[zmir kuvars yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®.

Karabiik kuvars yataklari;

Eflani-Kirantepe ve Kirgintepesi kuvarsit sahalari: Rezervde 81.100.100

ton goriinlir ve muhtemel rezerv vardir.

Eflani-Patircali Tepe kuvarsit sahasi: Rezervde 15.156.250 ton goriiniir ve

muhtemel rezerv vardir.

Eflani-Kizgiivendigi kuvarsit sahalari: Rezervde 3 906 250 ton goriiniir ve

261
muhtemel rezerv vardir™".

Kastamonu kuvars yataklari;

Daday-Ballidag, Boyalca ve tembeller Mah. Sahalari: Rezervde

20.406.250 ton goriiniir ve muhtemel rezerv vardir.

Daday-Kocadoruk sahasi: Rezervde 1.796.875 ton goriiniir ve muhtemel

rezerv vardir.

29 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel _2010/Istanbul_Madenler.pdf.
290 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Izmir_Madenler.pdf.

21 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Karabuk_Madenler.pdf.
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Daday-Kavaldag ve Orta sahalari: Rezervde 127.125.000 ton goriiniir ve
muhtemel rezerv vardir.

Daday-Ballidag Yangin Kulesi: Rezervde 22.750.000 ton goriiniir ve

muhtemel rezerv vardir.

Daday-Odunluk Tepe sahasi: Rezervde 5.000.000 ton goriiniir ve

muhtemel rezerv vardir.

Daday-Eflani Asfalti-Sungur Mah. Sahalari: Rezervde 9.250.000 ton
goriiniir, 210.000.000 ton muhtemel rezerv vardir.

Daday-Degirmencikkdy sahasi: Rezervde 26.000.000 ton goriiniir rezerv

vardir.

Cide-Dongelce Sahasi: Rezervde 990.000 ton goriiniir, 11.410.000 ton

muhtemel ve miimkiin rezerv vardir®®?.

Kayseri kuvars yataklari,

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®,

Kirklareli kuvars yataklart;
Derekdy-Kapakli Koyii: Rezervde 58.080 ton goriiniir rezerv vardir®,

Kirgehir kuvars yataklari;

Karacadren-Iniistii T. Asagiyeldegirmeni T. Cekezagili, Saritas T.
Sahalari: Rezervde 9.634 ton miimkiin rezerv bulunur®®.

292 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kastamonu_madenler.pdf.
283 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/kayseri_madenler.pdf.

284 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kirklareli_madenler.pdf.
25 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/kirsehir_madenler.pdf.
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Kocaeli kuvars yataklart,

Gebze-Merkez, Cumakoyl, Akkilise, Kadilli Sahalari: Rezervde
12.332.183 ton goriiniir, 10.326.721 ton muhtemel rezerv bulunur.

Kocaeli-Gebze-Merkez Sahasi: Rezervde 5.300.000 ton goériiniir,2.650.000
ton muhtemel rezerv bulunur.

Kocaeli-Gebze-Kadilli Koyii Sahasi: Rezervde 2.644.477 ton goriniir,
4.916.300 ton muhtemel rezerv bulunur.

Kocaeli-Gebze-Kadilli Koyli Sahasi: Rezervdel.988.881 ton goriiniir,
1.988.881 ton muhtemel rezerv bulunur.

Kocaeli-Gebze-Akkilise Koyii: Rezervde 14.726.823 ton goriiniir,
23.145.092 ton muhtemel rezerv bulunur.

Kocaeli-Gebze-CumaKoyli Koyili: Rezervde 7.072.183 ton goriiniir,
14.748.904 ton toplam rezerv bulunur®®.

Konya kuvars yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®’.

Manisa kuvars yataklari;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®®,

Mardin kuvars yataklar;

Kiziltepe-Gilirmese-Cimenli sahasi: Rezervde 17.501.594 ton goriiniir

2
rezerv vardir®®,

2% http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/kocaeli_madenler.pdf.
27 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel 2010/konya_madenler.pdf.
268 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/manisa_madenler.pdf.
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Mugla kuvars yataklart;

MTA bilgi merkezinden edinilen haritada yatagin yeri verilmis. Ancak

metinlerinde yatak hakkinda herhangi bir bilgi bulunmamaktadir®”.

Mus kuvars yataklart;

Merkez-Kepenek Sahasi: Rezervde 85.716.550 ton goriiniir rezerv vardir.
Haskoy-Biivetli Sahasi: Rezervde 15.906.751 ton goriiniir rezerv vardir®’.
Sinop kuvars yataklari;

Merkez-Sarikum Sahasi: Rezervde 1.250.000 ton potansiyel rezerv vardir.

Inceburun Yarimadasi: Rezervde 120.000.000 ton muhtemel rezerv
bulunur?™.

Tekirdag kuvars yataklart,

Saray-Safaalani-Giirgenkislak Sahasi: Rezervde 6.338.773 ton goriiniir ve
muhtemel rezerv vardir®>,

Yozgat kuvars yataklarti;

Sorgun-Sarikaya (Comakdagi) Sahasi: Rezervde 3.403.125 ton goriiniir,

7.834.375 ton muhtemel rezerv vardir®’*.

299 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Mardin_Madenler.pdf.
270 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Mugla_Madenler.pdf.
2" http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Mus_Madenler.pdf.
272 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Sinop_madenler.pdf.
273 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Tekirdag_madenler.pdf.
274 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Yozgat_Madenler.pdf.
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Zonguldak kuvars yataklari;

Caycuma-Sapca Koyl Sahasi: Rezervde 500.000.000 ton goriiniir ve
400.000.000 ton muhtemel rezerv vardir.

Merkez-Uzungiiney Yatagi: Rezervde 14.062.500 goriiniir, 28.125.000
muhtemel, 41.250.000 miimkiin rezerv vardir.

Eregli-Kandilli-Kirencik Koyii Yatagi: Rezervde 165.000.000 ton
goriiniir, 167.000.000 ton muhtemel ve 206.753.130 ton miimkiin rezerv vardir.

Kilimli-Kokurdan ~ Yatagi: Rezervde 258.000.000 ton  goriiniir,
305.000.000 ton muhtemel ve 456.000.000 ton miimkiin rezerv vardir.

Kozlu-Virancik yatagi: Rezervde 95.000.000 ton goriiniir, 116.000.000 ton

muhtemel rezerv vardir®™,

275 http://www.mta.gov.tr/v3.0/sayfalar/bilgi-
merkezi/maden_potansiyel_2010/Zonguldak_Madenler.pdf.
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Resim 2.3. Anadolu’daki kil yataklar1 haritasi (http://www.mta.go+v.tr/v3.0/img/menu/turkiye_haritasi.png’den haritanin temeli
almip tarafimca yeniden ¢izilip diizenlenmistir.


http://www.mta.go+v.tr/v3.0/img/menu/turkiye_haritasi.png

2.8. Kilin Bicimlendirilmesi

Kilin sekillendirilmesi tarihsel siire¢ igerisinde incelendiginde dogal bir
gelisim gostermistir. Erken seramik 6rnekleri el ile sekillendirilirken el ¢arklarinin
icadryla birlikte seramik kaplarin iiretiminde yeni bir sayfa agilmistir. Zamanla el
carklarinin gelismesiyle ayakla tepilerek dondiiriilen ayak carklari ile seramik
kaplarmin iretim kalitesi artirllmis ve hizlandirilmistir. Giinlimiize yakin olan
donemlerde ise bu carklara elektrik motoru baglanarak kendi kendine donen gaz,
fren pedallar1 bulunan carklar kullamlmaya baslanmistir. Anadolu’da Ilk Tung
Caginda ¢arkin kullanilmasinin baglamasiyla Troia, Hitit, Frig, Urartu, Lidya,
Pers, Roma, Bizans, Sel¢uklu ve Osmanli dénemlerinde kullanilmistir. Kullanilan

bir diger yontem ise kutu formunda olan tugla malzemeden kaliplardir®”.

2.8.1. Cimdikleme (Pinching) Teknigiyle Bicimlendirme

Kiigiik boyutlu eserlerin yapiminda kullanilan bir tekniktir. Cimdikleme
tekniginde kil parmaklar ile ¢imdiklenerek form kazandirilir. Kilin etkin olarak
kullanilabilmesi i¢in iyice yogrulmasi ve yeterli neme sahip olmasi gereklidir. Bu
teknikte basit formlar iiretilebilecegi gibi karmasik formlarda iretilebilir®’. Elde
sekillendirilen bu kaplarin cidarlarinda yatay eksende diizensiz dalgalanmalar

goriiliir (Resim 2.4, Resim 2.5, Resim 2.6, Resim 2.7)%"®,

Ve e

£
O

Resim 2.4. Cimdikleme tekniginde ilk iiretim asamasi. Kil 6nce yuvarlak bir top
haline getirilir. (https://www.amaco.com/lesson_plans/74)

278 Arcasoy, 1983:1.
21" Ros, 2006: 30.
278 Okse, 1999; 8.
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Resim 2.5. Cimdikleme tekniginde top seklinde kil bir avuca alinip diger el ile
formun verilmeye baglanmasi (https://www.amaco.com/lesson_plans/74)

Resim 2.6. Cimdikleme tekniginde {iretilen forma kaide eklenmesi.
(https://www.amaco.com/lesson_plans/74)

Resim 2.7. Cimdikleme tekniginde iiretilen fincan formuna kulp eklenerek form
tamamlanmasi (https://www.amaco.com/lesson_plans/74)
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2.8.2. Serit / Sarma / Sucuk Teknigiyle Bicimlendirme

Serit / sarma / sucuk teknigin kullanim M.O. 6000 yilma kadar
uzanmaktadir ve en eski tekniklerdendir. Kullamimi ise beceri ve zamanin
beraberinde hassas davraniglar gerektirmektedir. Bu teknik kullanilarak silindir
sekiller, agz1 acik ve ya kapali yuvarlak bicimler ve sarmalarin diiz yiizeyler
tizerinde istiflenip acik birakildigi pargalar gibi ¢esitli sekillerde iiretim yapilabilir.

Ilk olarak kil icerigindeki nem orami kontrol edilerek, sarmalarin yeterince
esnek olmasi saglanmali ve c¢atlamalarin Oniine geg¢ilmelidir. Bu siirecte nem
kaybinin 6niine gegmek i¢in kil plastik malzeme ile kaplanmalidir.

Biiyiik veya kiigiik sarmalardan olusan nesnelerde ¢atlama ve ya kirilma
gibi durumlarin engellenmesi i¢in kuruma seviyesinin esit olmasi gereklidir. Bu

nedenle bu siire¢ yavas olmalidir®”.

Bu teknikle kiigiik yumurta kaplari, biiylik sarap ve zeytinyagi siseleri, sira
kavanozlar1 gibi farkli boyut ve sekillerde formlar iiretilir. Bu teknigin temeli kil
cubuk veya halka bigiminde yuvarlandiktan sonra iistiiste dizilmesi ve bunlarin

birbirlerine kaynastirilip diizeltilmesidir (Resim 2.8, Resim 2.9, Resim 2.10))*®.

Resim 2.8. Serit / sarma / sucuk teknigininde formun verilmeye baglanmasinda bir
taban tizerine kil seritin sarilmasit (https://www.amaco.com/lesson_
plans/73)

2% Ros, 2006: 32.
280 Cooper, 1978: 48.
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https://www.amaco.com/lesson_

Resim 2.9. Kil seritler sarilirken birbirlerine yapismasi igin iizerine ¢izikler
atilmasi (https://www.amaco.com/lesson_plans/73)

Resim  2.10. Sarilan  seritlerin  birbirine  kaynastirillip  diizeltilmesi
(https://www.amaco.com/lesson_plans/73)
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2.8.3. Kalip Teknigiyle Bicimlendirme

Kalip tekniginin iki farkl1 teknigi bulunmaktadir. ilk teknikte kalip olarak
kullanilan madde yanic1 (sepet gibi) bir maddedir. Bu kalibin i¢i ya da dis kism
kille sivanarak pisirilir. Pigirim sirasinda kalip olarak kullanilan malzeme yanarak
kaybolur ancak kap iizerinde izleri kalir. Ikinci teknik ise hazir model bir kalip
icerisine kil akitilir ve sikistirilarak sekillendirilir. Sonrasinda kaliptan gikartilip
kurumasi i¢in birakilir. Bu teknik sayesinde kabartma figiirlii kaplar basarili olarak
iiretilir (Resim 2.11)%.

_ s

Resim 2.11. Kaliptan eserin ¢ikarilmas1 (http://kadifeklos.blogspot.com.tr/
2013/07/seramik.html#)

2.8.4. Comlekgi Carki

Yuvarlak yapidaki parcalarin yapiminda seri iretim yapilabilmesi
amaciyla icat edilen garkin kékeni M.O. 5000 yillarina kadar uzanmaktadir. Bu
donemden giiniimiize kadar gelen c¢arkin kullanim amaci daima ayni kaldir ancak
giiniin teknolojisi ile uyum saglayarak degismis ve ¢omlek ustasinin daha rahat
kullanimina goére sekillenmistir®®.

Mezopotamya’da Obeyd doneminin sonlarinda kullanilmaya baslanan
yavas donen cark, Uruk doneminde yaygin olarak kullanilir ve yayilim gdstererek
Kilikya bolgesinde de Uruk donemine denk gelen Kalkolitik donemde yavas
donen c¢ark kullanilmaya baglamistir. Anadolu’ya c¢arkin  yayiliminin
Mezopotamya ile olan ticari iliskiler sonucunda olusan Turan Efe’nin “Biiyilik

8L Okse, 1999: 9.
282 Ros, 2006: 51.
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Kervan Yolu” olarak tamimladigi Kilikya’dan Aksehir ve Afyon bdlgeleri
iizerinden Eskisehir’e ulasip devaminda Inegdl bélgesi iizerinden Troia’ya ulasan
yol giizergahinda, Kilikya kdkenli olarak M.O. 3. binyilin ortalarinda yayilim
gostermeye baglamustir.

Comlekei carkinin Kilikya’dan Troia’ya kadar olan yayiliminda tek yonlii
degil karsilikli olarak etkilesimler olmus ve Bati Anadolu’da goriilen formlar
Kuzey Suriye ve Giineydogu Anadolu’da goriilmiistiir™,

Tablo 2.1. Carkin kullanildigi donemleri gosteren kronolojik cetvel (Tiirkteki,
2012: 88, Tablo:3).

Tarihler Limantepe Troya Killioba _ |Beycesuitan _|Karatas [Polath _[Kiiitepe Tarsus
A Alani B Alanmt Dogu Bat T 9  Karum Il
v & 15 |10 Karum IV
2000 3 112
Otg'ye Gegis T Y Xt 12 |1 iTG e
HE pall 11 |11c
LMT B IV-2 liid A h 10
LMT B V-1a i 9 |2
2250 |LMTAV-1 LMT B V-1b g e a 8 iTG A
t vi2 7
mcm u 6 13
lic me s Vi1
i v3 52 |14
2500 [LMTAV-2a__|umTBV-2 lla-b VA X V2 15
[LMTA V2D Ik Vi1 16 g
en | avas J xv 17
LMTAV-3b  |LMTBV-3 1 xvi v
2750 |LMTAVi-1a g VG 2 ]
LMTAVI-b  [LMTBVI-1 1 3 Xvil
(4] 4 iTg 8
LMT A VI-1c 3 xvii im
XiX 2
3000 a 6 Bagbay: iTg 1A
GKG  [LIMTA V14
LMT A VI

Iﬂn Kullaniidigy Donem I

Kuzeybati Anadolu ile iliskileri saglayan Iznik-inegol ovalar1 carkin
yayiliminda Kuzey Ege ve Trakya’ya ulasmasinda onemli bir konumdadir. Troia
yerlesimine kadar yayinlan c¢ark kullanimi, Marmara denizini asip Trakya
bolgesine dogru yayilim gosterir. Bu bolgedeki kanitlar ise Kirklareli’ndeki
Kanhgegit Hoyiigii ve Galabovo’dur®,

Zaman igerisinde degisim ve gelisim gosteren ¢comlekgi garki 4 alt grupta,
kullanimlaria gore incelenmektedir. Bunlar;

283 Tiirkteki, 2012: 1, 47, 227.
284 Tiirkteki, 2010: 109, 227-228.
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El carki; gark tiirleri arasinda en ilkel 6rnegi olan el garki kendisinden
sonra ortaya ¢ikan cark tiirlerinin onciisii niteligindedir. Elle dondiiriilebilen yere
oturtulan tas, ahsap veya kil gibi malzemelerden yapilmis bir tabladan olusur®.
Ancak bu cark sadece tek tip degildir. Yoreden yoreye kullanan ustaya gore
degisik ozellikler gostermektedir. El carklar1 en ilkel cark olarak tanimlansa da
giiniimiizde hala kullanilmaktadir. El ¢arklarinda usta hem ¢amura sekil verir hem
de tornanin dénme hizim1 kontrol etmelidir. Bazen ¢ark ¢omlek ustasi tarafindan
degil yardimcisi tarafindan dondiiriilerek kullanim gormiistiir.

Woolley tarafindan 1922-1936 yillarinda yiiriitiilen Ur kazilarinda bilinen
en eski ¢omlekgi carki bulunmustur. 75 cm ¢apinda ve kenar kisimlart 5.6 cm
kalinliginda kil malzemeden firetilmis olan tablanin, alt yiizeyinde merkez

kisminda diiz asfalt kaplanmus gukur bir boliim bulunmaktadir (Resim 2.12)%.

Resim 2.12. Woolley tarafindan yapilan Ur kazilar1 sirasinda bulunmus olan kil
cark tablasi (Tiirkteki, 2010: 14 Resim:1)

Cukur boliimden st boliime ulasan bir kanal bulunmaktadir. El ile ¢arkin
kullanildig1r anlagilmaktadir. Ancak nasil yataklandigi hakkinda bir bilgi

28 (kse, 1999: 10.
28 Tiirkteki, 2010: 13-14.
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bulunmamaktadir. Benzeri olan Tell Yarmuth’da bulunmus g¢arktaki gibi tablanin

icine gecen tahta yatak mili oldugu ya da Lachish’te bulunun o6rnekteki gibi

sivriltilmis bir tas platform iizerine oturtuldugu diisiiniilmektedir (Resim 2.13)%".

Resim 2.13. Lachis’te bulunmus olan sivriltilmis bir tas platform {izerine
oturtulmus ¢ark (Tiirkteki, 2010:15 Resim:2)

Bu tip carklar iizerinde sucuk yontemi ile sekil verilen kile sonrasinda
carkin dondiiriilmesiyle son form kazandirilmaktaydi.

Bilinen en erken ¢ark yapimi ¢anak ¢omlek iretiminin Uruk’ta yiiriitiilen
kazilar sirasinda Obeyd II tabakasinda ortaya ¢ikarilmistir. Yapilan incelemeler bu
eserin yavas donen bir ¢arkta tiretildigini ortaya koymaktadir. Uruk erken dénem
seramiklerinin {iretiminde sucuk yodntemiyle sekillendirilip sonrasin da cark

dondiiriilerek son formun kazandirildigi anlagilmistir.

Comlekei carki ortaya cikisindan sonra yayilim gdstermistir. Oncelikli
olarak Kuzey Mezopotamya’ya daha sonra doguda kuzeybati Hindistan’a, batida
Suriye ve Misir ardindan Anadolu’ya dogru yayilim goézlemlenir. Misir’da

¢omlekgilikle ilgili tasvirlerin bulundugu érnekler ile karsilasilmaktadir®®®,

287 Tiirkteki, 2010: 14.
288 Tiirkteki, 2010: 15-16.
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Resim 2.14. Misir’da bulunmus kabartma tizerinde ¢omlekgilik ile ilgili sahne
(Ttrkteki, 2010: 17 Resim:4)

Resim 2.14’deki kabartmada yiiksek ayakli bir ¢ark kullanan ¢émlek
ustas1 bir eliyle ¢arki cevirirken diger eserin agiz kismini sekillendirmektedir.
Kabartma Hanedanlik Doneminde yaklasik olarak M.O. 2686-2181 yillarma
tarihlenmektedir.

Resim 2.15. Karenen mezarinda bulunmus olan ahsap ¢6mlek atélyesi modeli
(Tiirkteki, 2010:18 Resim: 5)
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Eski Imparatorlugun son ddénemlerine dogru ahsaptan yapilmis kiiciik
comlek¢i atolyeleri modelleri bazi mezarlarin igerisinde karsilasilan eserler
arasindadir. Karenen mezarinda bulunan érnekte erkek olan figiir ¢arki ¢evirirken,
kadn olan figiir kile form kazandirmaktadir (Resim 2.15)*®.

Ayak carki; el tornalarinin gelismis ornegi olan ayak tornalari tas, ahsap
veya kil gibi malzemelerden yapilmis boyutlar1 birbirinden farkli olan iki daire
seklindeki tablanin bir mil ile birlestirilmesiyle yapilmaktadir. Cap1 biiyiik olan
tabla milin alt kismindadir ve ayakla tepilerek c¢arkin dondiiriilmesinde
kullanilmaktadir. Cap1 kiigiik olan tabla ise milin {ist tarafindadir ve ¢amurun
sekillendirildigi alan1 olusturmaktadir®®. Ayak carklarimin hiz1 kisinin uyguladig
giic ile baglantilhidir. Doniisler ayak ile vurularak gerceklestirilmektedir. Ayak
carklar1 oturularak kullanilmaktadir. Ayrica tek kiginin ayakta hem garki ¢evirmesi
hem de kili sekillendirmek igin galigsmasi ¢ok zor olur. Bu carkin artilar1 ise sessiz
calismas1 ve hizinin kullanicisi tarafindan ayarlanabiliyor olmasidir.

Elektrikli ¢ark; teknoloji a¢isindan gelisimler sonucunda carklarda da
gelisim olmus ve carklar elektrik motoru eklenerek herhangi bir enerji
harcanmadan donmesi saglanmistir. Hiz ayarlari ise pedallar araciligi ile saglanir.
Endiistriyel olarak {iretimi yapilan elektrikli ¢arklarin boyutu kii¢lilmiis, taginmasi
kolay hafif bir form kazanmistir. Bu ¢arklarda hiz diizenlidir. Pedallar aracilig1 ile
hizlica hizlandirilip yavaglatilabilmektedir. Carkin bir diger o6zelligi ise ¢amur
kiitleleri gii¢ kaybi olmadan tasiyabilmesidir. Kullanici i¢inde diger garklara gore
daha az yorucudur ve ¢arkta formun verilmesine odaklanilmasina olanak tanir®.
Anadolu’da geleneksel seramik atdlyelerinde ayak giiciiyle gevirdikleri ¢arklara
elektrik motoru ilave edilerek elektrikli ¢arka doniistiiriilmiistiir. Bu nedenle farkli
merkezlerde farkl 6rnekler goriiliir.

2.9. Seramik Uretim Asamalari
Seramik malzemenin belli bash asamalar1 bulunmaktadir. Bu agamalar;

Kil iceriginde Bulunan Havanin Alinmasi; Kkilin plastik olarak

kullanilabilmesi i¢in igeriginde bulunan hava kabarciklarimin alinmasi ¢ok

289 Tiirkteki, 2010: 17.
20 Canbolat, 2011: 33.
1 Cooper, 1978:57.
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onemlidir. Atdlyelerde bu islem kilin elle yogrulmasiyla yapilmaktadir. Ancak bu
tecriibe ve maharet gerektirir. Fabrikalarda ise vakum pres ad1 verilen makinalarla
bu islem yapilmaktadir. Icerisinde kalan hava kabarciklari firinlama sirasinda

eserin catlamasina ya da patlamasina neden olur.

Kilin Homojenlestirilmesi; kilin homojenlestirilme islemi iyice
karigtirllmas1 ve dinlendirilmesi sonucunda olur. Homojenlestirme islemi
tamamlanan kil rutubetli bir ortamda saklanarak dinlendirilir ve kil biyolojik
bakteriyel agidan istenilen kivama gelmis kil olusur.

Kilin Islak Tutulmasi; Kilin kurumasinin 6nlenebilmesi igin rutubetli bir
ortamda, naylon torbalar veya 1slak bezler ile sarilarak saklanmasi gerekir. Eger bu
asama yapilmaz ya da basarili olmazsa kil kurur ve islenemez hale gelir®.

Kilin Su Ile Bagdastirilmasi; su kilin sekillendirilmesinde ¢omlek ustasi
tarafindan bir vasita olarak kullanilir. Comlek ustasi ellerini 1slatarak kile istedigi
sekli verir.

Kile Form Verilmesi; seramik tiretiminde form verilmede farkli teknikler
kullanilmaktadir. Bunlar arasinda elde, ¢arkta ve kalipta sekillendirme teknikleri
sayilabilir. Bu tekniklerin yani sira ayrica kullanilan ¢esitli modelaj kalemleri gibi

formun verilmesine yardimci malzemeler kullanilmaktadir.

Kurutma; seramiklerin kurutulmasi belli asamalarla yapilmaktadir. Bu
asamalar sonucunda seramik iyice kurumus ve iceriginde bulunan suyun
kaybolmasi gerekir. Bu kurutma isleminin sonunda seramik deri sertligine gelir.
Kurutma islemi dogal olarak yapilabildigi gibi makinalar yardimiyla da
yapilabilmektedir.

Pisirme; sekillendirilip kurutulan seramikler 1000 °C sicaklikta pisirilir.

Seramiklerin pisirilmesinde cesitli firin tipleri kullanilir®®?,

292 Siimer, 2001: 73; Ros, 2006: 16-19.
2% Siimer, 2001: 74.
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2.10. Bezeme Cesitleri ve Yontemleri
2.10.1. Cig Hamur Uzerine Uygulanan Bezemeler

Cig hamur iizerine uygulanan bezemeler ¢omlek ustasi tarafindan form
verilmis olan esere firinlama 6ncesinde yapilan bezemelere verilen genel isimdir.

Bu yontemle yapilan bezeme yontemleri asagidaki gibidir;

Izleme bezeme; form verme islemi tamamlanip rétus kuruluguna gelmis
esere farkli bigim ve biiylikliikte gereclerin bastirilmasiyla yapilan bir bezemedir.

Izleme ruletleri pismis toprak, al¢1, tahta, metal, plastik vb. malzemelerden
yapilabilir. Bunlarin yan1 sira tas pargalari, cesitli bitkiler, kuru dallar, deniz
kabuklar1 vb. malzemeler ve yas kil iizerine iz birakma amaciyla halat, zincir, irili
ufakli makine pargalari, iri dokumali kumasglar, degisik disli taraklar da kullanilir.

Kazima bezeme; form verme islemi tamamlanmig pigirilmemis
seramiklerin {izerine uygulanan bezemelerden birisidir. Kazima bezeme deri
sertligine gelmis olan kil {izerinde yapilir. Kazima bezeme yapiminda 6zel olarak
iretilmis genellikle celikten imal edilen, keskin u¢lu madeni araglar kullanilir.
Kazima bezeme, dolayli ve dolaysiz olarak iki alt gruba ayrilir.

Dolaysiz kazima bezeme; sivri uglu madeni bir kalem ile parca {izerine

serbest igaretlemeler yapilir ve sonrasinda kazima islemi yapilir.

Dolayli kazima bezeme; Oncelikle yapilacak olan bezemenin bir karton
iizerinde sablonu cikarilir. Sonrasinda bu karton sablonun yardimiyla dekor hafif
kazima islemleri ile esere yansitilir ve sonrasinda kazima islemleri yapilarak
bezeme yapilir™®,

Yontma bezeme; kile form verme islemi tamamlandiktan sonra orta
kuruluga ulasmasi beklenir ve yontma islemini uygun ¢esitli madeni bigaklar vb.
araglar yardimiyla yontma islemi yapilir.

294 Ayta, 1976: 7-8,10.
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Yontma bezemelerin yapiminda ¢ok dikkat ve ustalik gereklidir. Yontma
islemleri yapilirken geri doniistimsiiz hatalar yapilabilir. Ayrica ustaca olmayan bir
bicak darbesi eserin firinda patlamasina da sebep olabilir.

Oyma bezeme; pisirimi yapilmamis orta kuruluktaki kil lizerine graviir
yontemiyle yapilan bir bezemedir. Oyma bezemenin yapiminda kazima bezeme
yapiminda kullanilan aletler kullanilmaktadir.

Oyma bezemenin yapimi ustalik ve dikkat gerektirmektedir. Bunun sebebi
yanlis oyma iglemi yapilan bir seramik daha pisirim gérmeden, ¢atlama ve kirilma
gibi hatalar gosterebilir.

Oyma bezeme seramik dekor tarihinde kullanilan en eski dekor
tekniklerinden birisidir. M.O. 5000-4500 yillarinda Irak ve Suriye’de bu dekor
teknigin en eski ornekleri goriilmektedir.

Ajur bezeme, delikli motif siislemeleri olarak da tanimlanir. Eser iizerine
islenen dekoratif bigimlerin kesilmesi ve ¢esitli bosluklar olusturularak delinerek
yapilan bezemelere ajur bezeme adi verilir. 18.yy boyunca ¢ok sik olarak

kullanilmgtir.

Ajur bezeme yapiminda dayanikli ve saglam olabilmesi igin genellikle
pekisme yetenegi yiiksek, sert hamurlar tercih edilir. Bu sayede ajur bezemelerle
hassaslagan seramik eserin saglam olarak iiretilebilmesi isini kilin dayanikli olmasi

saglar.

Form verme islemi tamamlanmis, deri sertligine, orta kuruluga ulasmig
olan kil gesitli bigak vb. kesici madeni araglar yardimiyla oyularak islenirler®®.

Kesme bezeme; uygulanmasinda kil bu islem igin uygun olmalidir.
Bezemenin yapilabilmesi i¢in kuruma agamasi beklenir ve eser lizerine sivri uglu
bir ara¢ yardimiyla kesilmek istenen desenin bir kopyasi ¢izilir ve keskin bir
hamur bigag1 yardim ile izler lizerinden gidilerek, gereken boliimler kesilerek

alinir.

Kesilen bolimlerin sertliginin  yumusatilmas1 igin, 1slatilip suyu
stizdiiriilmiis siinger araciligr ile kesilen yerlerin {izerinden gecilerek c¢apaklar

2% gevim, 2007: 61-62, 64-66.
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giderilir, kesimler yuvarlanir ve koseler yumusatilir. Kesme islemi biten eser
hassas bir sekilde kurutma islemi tamamlanir ve sonrasinda pisirme islemi
yaptlir®®,

Parca eklemeli bezeme; siisleme ya da islevsel amaglarla yapilabilir.
Ancak bu bezeme sisteminden esere sonradan eklemesi yapilan kulp, emzik vb.
uygulamalar ayri tutulmalidir.

Parca eklemeli bezemelerde seramik eserin sekillendirilmesinin
tamamlanan ana govdeye, ayrica sekillendirilen pargalarin eklenmesi yoluyla
yapilir. Bu sayede esere farkli bir bigim ve gorsellik kazandirilir,

Yapistirma islemi kilin yapiminda kullanilan malzemeler ile hazirlanan
koyu kivamdaki bulamag¢ yardimi ile yapilir ve pisirim sonrasinda tamamiyla
birbirlerine yapisip saglamlik kazanirlar.

Dikkat edilmesi gereken bir diger konu ise ekleme yapilacak malzeme ile
ana govdenin kuruma oranlarinin ayni olmasi gerekir. Bunun nedeni kuruma
esnasinda olusan kii¢iilme boyutlar1 dolayisiyla birbirine eklenen eserler arasinda
tutunma olmamasi ve g¢atlama, kopma, dokiilme, deformasyon vb. sorunlar ile

karsilagilmasidir.

Yapistirma iglemi bitirilen eser bir siire kurumaya birakilir ve sonrasinda
tahta modelaj kalemler gibi uygun araglarla gereken diizeltme islemleri yapilir.
Kurutma islemi sonrasinda devam eder ve son asama olarak pisirim yapilir®®’,

Kabartma konturlu bezeme; form verme islemi tamamlanan seramik esere
rolyef tarzinda yapilan kabartma siislemelerdir.

Eser heniiz yag iken sivri u¢lu bir tahta ya da madeni bir ara¢ aracilifi ile
bezemenin ana ¢izgileri belirlenir. Yapilacak olan bezeme ve boyutlar1 dikkate
almarak yuvarlatilmig, uzun ya da kenarl fitiller kil malzemeden hazirlanir. Bu
parcalar ana eser iizerinde isaretlenen noktalara eser kurumadan yapistirilir. Bu
islem parca eklemeli bezemelerde oldugu gibi yapilir. Yapistirma islemi
sonrasinda fazla olan kisimlar tahta modelaj kalemleri yardimiyla diizeltilir.

Arkasindan oda sicakliginda kurutma islemi tamamlanir.

2% Ayta, 1976: 18.
27 gevim, 2007; 78-81.
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Bolmeli bezeme; bir ya da birkag milimetre araliklarla birbirinden ayri
olarak oyulan motifler diizeninde yapilir. Yapilan ayrik bezemeler desenin

biitiinligiinii bozmaz.

Form verme islemi sonrasinda, kil deri sertligine gelene kadar beklenir.
Deri sertligindeki kil kazima araglariyla {izerine 6nceden ¢izilmis olan bezemenin
konturlar1 {izerinden gegilerek, yapilan kesimlerle gerekli boliimler yapilir ve
capaklar1 temizlenip iglemleri tamamlanan eser kurumaya birakilir. Kuruma islemi

sonrasinda pisirimi yapilir.

Sgrafitto bezeme; kazima bezeme siislemelerinden birisidir. Orta
kuruluktaki kil malzeme tek renk ya da iki ayri renkli angobun lizerine iist listte
kullanilmasiyla astarlanir ve kurumaya birakilir. Deri sertli§ine gelen seramik
eserler alinir ve iizerine istenilen bezemenin ¢izimi yapilir. Sonrasinda dikkatli bir
sekilde kazima islemi yapilir. Farkli renklerde yapilan astar renkleri ve kilin rengi
kazima bezemelerin derinligine gore farkli renklerin goriilmesine neden olur.

Dekorlu dokiim kaliplart; seramik sanayisinde seri iretimlerde dekorlu
dokiim kaliplarindan yararlanilir. Sablonu olusturulan eserin dokiim kalibi
hazirlanir ve gerekliyse kaliplar cogaltilir. Bu kaliplardan ¢ikan her eser tek
islemle bezemeleri yapilmig olarak alinir ve bu yontemle istenilen sayida tiretim

yapilabilir.

Bu islem sonrasinda eserler bir siire bekletilir, elle dokunuldugunda
sekilleri bozulmayacak sertlige geldiklerinde gereken diizeltmeler yapilir ve
kuruma iglemi yapilmak iizeri bekletilir. Sonrasinda eser pisirim ya da sirlama

. . 298
islemine alinir™.

2.10.2. Angob Bezeme

Toprak ve balgik sirlari; dogada bulunan plastik killerin sekillendirilip,
pisirilmesi sonucunda elde edilen seramik esyalarin renklendirilmesi amaciyla
pisirilmemis olan kilin igerigine katilan renklendirici oksit ile pigment boyalarin
katilmasiyla kilin kiitlesel olarak boyanmasi islemidir. Bu ydéntem M.O. 2100
yillarinda, Eski Misir’da kullanilan yontemlerdendir.

298 gevim, 2007: 74-75, 85-87, 99-101, 104-107.
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Sade bir tamimlama ile sulandirilmig seramik hamuru olarak
tanimlanabilen angoblar ve bunlarla yapilan bezemelerdir. Bu bezeme yontemi
seramik {retiminin baslangicindan giiniimiize kadar devam eden siislemeler

arasinda sayilir.

Seramik ylizeylerinin angob ile kaplanmasinda ya da siislenmesinde
asagidaki yontemler ile uygulamalar yapilabilir;

Akitma; Sekil verilen eserin rétuslama isleminin arkasindan, onceden

hazirlanmis olan angob malzeme hizl bir sekilde eser tizerine dokiilerek yapilir.

Daldirma; Onceden hazirlanmis olan angob malzeme genisce bir kap
i¢inde saklanir ve seramik eser bu kaba daldirilarak islem gerceklestirilir.

Firca; Firgalar yardimiyla angob malzemenin eserin tamamina ya da
istenilen sekil ve desenlerde eser Tlizerine uygulanmasi ile bezemelerin

yapilmasidir.

Pistole; Angob malzeme pismemis eser tizerine rétus isleminden sonra ya

da pisirim sonrasinda piiskiirtiilerek uygulanmasi islemidir.

Sgrafitto(Kazima); Eser elle ya da mekanik olarak angoblanir ve
kurumaya birakilir. Kuruma sonrasinda angobun kalinligi kadar kazima islemi
yapilarak bezeme yapilir. Bu yontemde sadece tek renk angob kullaniminin yani
sira iki ya da ti¢ renkte kullanilabilmektedir.

Relief angob; Rolief angobu pisirimi yapilmamig eserler tizerinde kabarma
bezemelerin yapiminda kullanilir. Bu nedenle angob igerisine katilan su miktari
azaltilarak yogun kivamli bir angob elde edilir. Ayrica bunun igerisine pisme
esnasinda yapismasi igin %15-25 oraninda saydam bir sir katilir®®.

Akitma bezeme; genel olarak, degisik renklerdeki angoblarin bir arada ve
yan yana kullanilmasidir.

Akitma bezemenin yapimminda yas haldeki kil bir astar icerisine
daldirilarak renklendirilip, ¢ark iizerine yerlestirilir. Boynuz ya da c¢inkodan
yapilmig boynuz big¢imli araglarin ucu deliktir ve iglerine kirmizi, siyah, sari, yesil

29 Ayta, 1976: 29-30, 33-35.
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renkli angoblar koyularak kullanilir. Carkin {izerine oturtulmus olan seramik eser
cark ilizerinde yavas yavas doner ve icerisinde renkli angoblarin bulundugu
boynuzlardan birisi alinarak delik u¢ eserin iizerinde hafif degdirilir, sirayla
yukaridan asagiya dogru fileler gekilir.

Bu yontemle yapilan bezeme carkin doniisiiyle yukaridan asagiya akarken
kendine has bir goriiniim kazanir. Bezemesi tamamlanan eser el degdirmeden

alinir ve kurutmaya birakilir. Kuruma islemi sonrasinda cilalanr®®.
2.10.3. Sirlar

Sir; kilden yapilan gozenekli seramiklerin su gegirmez hale getirmek igin
yapilan bir tiir camdir. Uygulandiklar1 seramiklere sertlik, diizgiinliik, estetik
yonden canlilik, renk ve parlaklik gibi 6zellikler kazandirir®™.

Sirlarin ilk kullanimi algak derecede pisirilen seramikler, gézenekli ve
gecirgen olmalar1 sebebiyle suyu akitmaktaydi. Kilin yiizeyi ince cam bir tabaka
ile kaplanarak su gegirilmez hale getirilir. Bu teknik ilk olarak bes bin yil kadar
once Orta Dogu’da kullanilan bir tekniktir. ilk sirli esyalar “Misir hamuru” olarak
bilinen 6zel bir kum, soda ve bakir oksit bilesiminden hazirlanmigtir. Bu bilesim
su ile karistirilip kalipta boncuk, muska gibi esyalar iiretilmistir. Ayrica Misir
hamuru ile zarif kiiciik sise ornekleri de iiretilmis. Sirin firinlanmig kil yiizeyinde
nasil kullanilacagim ilk bulanlar, Asurlular ve Babillilerdir. Bu sirlar genellikle
parlak firuze mavisi renginde goriiliir. Ancak bu sirlarda dayaniklilikla ilgili

problemler vardir.

Romali ¢omlek ustalart Misirlilardan sirlama sanatini  Ggrenirler ve
imparatorlukta yaygin olarak kullanilir. Bu dénemde kullanilan sirlar ise yesil
renklidir. Dayanikli ve kolay uygulanabilen sirlarin iiretiminde soda ve potas
tuzlar1 yerine kursun kullanilmistir. Bu kursun sir yakin zamana kadar kullanim
goérmiistiir. Ayrica bazi ¢comlek ustalari renkli seramik sirlarinin kullaniminin yam

sira siislenmis seramiklerin iizerinde saydam kursun sirlar kullanmistir®,

300 Sevim, 2007: 94-98.
301 Ayta, 1976: 42.
%02 Cooper, 1978: 16-17.
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Sirlar kendi i¢inde kimyasal yapilari, yiizey goriiniimler, birlikte
kullanildiklar1 mamul tiirleri, pisirim derecelerine gore farkli 6zellikler gosterir.
Bu nedenle farkli siniflamalar yapilir.

Sirlarin bilesimlerine, yiizey goriiniimlerine, birlikte kullanildiklari mamul
tiirlerine, renk ayrimlarina gére gruplara ayrilir. Ancak giiniimiizde yaygin olarak
kabul goren smiflama ise sirlarin pigirim dereceleri temel almarak yapilan

siniflamadir.

Ortalama olarak; 900°C-1050 °C Mayolika sirlar1.
1000°C-1150°C Fayans sirlari.
1200°C-1280°C Pekismis ¢ini ve vitreus sirlari.
1300°C-1400 °C Porselen sirlart®®.

2.10.4. Sanatsal Sirlar

Sirlarin bilesiminin bilingli bir sekilde degistirilerek 6zel goriiniimlii bir sir
c¢esidi olusturulur. Bunun sonucu olarak, sirlarda hata olarak sayilan 6zellikler bu

sirlarda bilingli olarak yapilmaktadir. Bu sirlar;

Akict sirlar; ergime derecelerinin diisiik erime oranmin yiiksek olmasi
nedeniyle duragan degildir, akicilik gosteren sirlardir. Her derecede pisen
seramiklerde kullanilabilirler. Artistik amagla yapilan sirlarda kullanilirlar. Normal
sirlarda oldugu gibi bu sirlarda da renklendirme yapilabilir. Akici sirlarda pisirim
sirasinda firina yapigma problemi olmasi dolayisiyla eserin alt kisimlart sirlanmaz
ya da ince bir tabaka uygulanir®®,

Ayrigsma sirlari; bulunmalari kolay olan ayrisma sirlart kullanildiklari
malzemeye gore degisen ylizey goriiniimleriyle ilging sanat sir1 6zelligini tasir.
Ayrigtirma sirlarinin rengi katki malzemeleri nedeniyle degisiklige ugrar ancak
pisirimde soguma islemi sirasinda ¢inko, titan, kalay gibi katkilarin ayrisip sir
yiizeyinde kiimeler olusturmasiyla yer yer sirin asil rengi goriilebilir. Bu nedenle

303 Ayta, 1976: 63-64.
304 Ayta, 1976: 70-71.
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ayrisma sirlarim kullamminda sogutma asamasinin baslangigtan 650°C-600°C
derecelerine kadar ¢ok yavas olarak yapilmasi gerekir.

Bindirme sirlari; iki farkli sirin birbirleri tizerine kullanilarak elde edilen
artistik sirlardir. Ust iiste kullanilan sirlar ise, parlak saydam ile ortiicii, mat
saydam ile Ortiicii, mat saydam ile ipek mati1 Ortiici sirlardir. Bu sirlar
renkli/renksiz olarak kullanilabilirler.

Kaynama sirlari; sirlarin normal sayilan pisirim derecelerinin altinda ya da
iizerindeki derecelerde pisirilmesiyle kaynama sirlar1 elde edilir.

Sirlar ergimeden 6nce kaynama halinde bulunurlar ve bu sirada kaynama
asamasinda pisirim igleminin bitirilmesi seramik eser sogurken tlizerinde dalgali
bir yiizey goriiniimii olusur yani kaynama halindeki dokusunu korur. Ancak eriyik
haldeki sir daha yiiksek derecelerde pisirildiginde de ayni etkiler ortaya gikar.

Krakele (¢atlamali) sirlar: Krakele sirlar seramik kili ve bunlari 6rten sirlar
arasinda olusan genlesme farki nedeniyle dogan kilcal sir ¢atlamalaridir. Krakale
sirlarinda pigirim sirasinda olusan catlaklara, pisirim sonrasinda hemen ¢ini
miirekkebi, ceviz kabugu boyast vb. boyalarla renklendirilerek, catlak goértimleri
daha belirginlestirilir.

Sir-alt1 krakele emaylari: Kilcal catlaklari olan seramik eserlerin sir
pisirimleri yapildiktan sonra el degdirilmeden dikkatli bir sekilde firrndan ¢ikarilir.
Eser tozlanmadan ayrica hazirlanmig olan terebatinle sulandirilmis renkli metal
oksitleri ya da seramik boyalarinin igerisine bir siinger yardimi ile batirilir. Yiizey
ovularak boyanin ¢atlaklara girmesi saplanir. Sonrasinda eser kurumaya birakilir.
Eser tamamen kuruduktan sonra bir bez pargasi terabetine batirilir ve fazlasi
ucurulur. Bu bez ise dnceden boyanan eserde sadece kilcal gatlaklardaki boyalar
kalana kadar silinir. Daha sonra hafif islatilip saydam bir sirla sirlanir ve yeniden
pisirilir. Bu sayede boya sabitlenir ve korunur®®,

Kristal sirlar: Normal pigirim asamalarindan gegen sirlar soguma sirasinda
kismen kristallesirler. Ancak iceriginde bulunan aliimin katkisi kristallesme
oranini diisiiriir. Bu nedenle kristallesme orani yiiksel sirlar elde edebilmek igin,
1120°C-1300°C arasinda ergiyen az az aliiminli sirlar kullanilir. Bunun yani sira

305 Ayta, 1976: 72-75, 77.
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kristallesmenin kolaylasmas1 icin ¢inko-oksidin eklenebilir ve titan katkisi ile
kristallesme daha da artirilir.

Avantiirin (yi1ldiz tas1 ) sirlari: Sir bol miktarda demirle doyurulmus bir
cesit kristal sirdir ve giines 15181 altinda altin gibi pariltilar gézlemlenir. Avantiirin
sirlarda kesin ve degismez bir sonuc yoktur. Maliyet olarak ucuz iiretilen bu sirlar

seri uretimde kullanim olarak sinirhidir.

Bitkisel kiil sirlari; ilk kullanimi bilingsiz olarak baglayan bitkisel kiil
sirlar1 odun atesi ile 1sinmasi saglanan firinlarda havada odun kiillerinin ugusmasi
ve eserlerin iizerine yapisip ergimeleri ile eserin kendiliginden sirlanmis bir
tabakasi olusur. Ancak bu bitkisel kiil sirlar1 bilingli olarak yapilmaya
baslandiginda eserlerin iizerine bilingli olarak bitki kiilleri serpilerek ya da

sulandirilmis kiille sivanarak firinlandi ve bu sistem zamanla gelistirildi.

Perdahli sirlar; eserin metalik bir goriinim kazanmasim saglar. Pigirim
sonrasinda yapilan perdahlama ile ince kil tabakasi silinerek metalik bir tabaka
aciga c¢ikarilir. Sirli pargalar {izerinde olusan bu metalik goriiniimli tabaka, pisirim

sirasinda firinin 1sisinda yapilan ani indirgemeyle saglanir.

Raku sirlari; 6zel bir sir teknigi ya da seramik degil, farkli bir ¢omlek tiirii
ve yapim teknigine verilen isimdir. Bu seramik eserlerin yapindaki farklilik kil
pisirimi tamamlanmis olan eser sirlandiktan sonra isitilmig firinda pisirilir. Eserler
sirin ergime derecesine kadar firinda tutulur ve firindan ¢ikarilip sogumaya
birakilir. Bu seramikler pisirim yontemleri dolayisiyla kendilerine 6zgii renklere

ve pliriizli diizensiz yiizey goriiniimlerine sahiptirler.

Rediiksiyon (indirgeme) sirlari; seri liretim kosullar1 i¢in uygun degildir.
Ozel bir sir pisirimi ve firm ortamia bagl olarak iiretimleri yapilir. Rediiksiyon
(indirgeme) sirlarinin pigiriminde firin 650°C civarindan bagslanip, sirm ergime
noktasina kadar indirgeme yapilir. Sir ergime noktasina ulagildiginda rediiksiyon
kesilir ve pisirim normal bir sekilde tamamlanir®®.

Rutili sirlar; igeriginde yiiksek miktarda rutil bulunan sirlardir. Soguma
islemi sirasinda kristallesirken, sir yiizeyinde bulunan rutil kristallari ¢evresinde de

306 Ayta, 1976: 78-82, 84, 86-87.
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renkli titanat dalgalariyla bir olusum gozlemlenir. Bu sirlar yiiksek oranda kursun
icerir ve rutil kristallari kendilerine 6zgii goriiniimlere sahiptir.

Toplama sirlari; kil ile sir arasindaki genlesme fark: ile olusan sirlardir.
Ayrica, ergime noktalari birbirinden farkli olan sirlarinda iist iiste kullanilmasiyla
da bu ydntem uygulanir. Ilk sirlama islemi yapilir ve iyice kuruduktan sonra iist
kisma genislemesi kiigiikk olan baska bir sir ile sirlama islemi yapilir. Pigirim
sirasinda aralarindaki genlesme farkindan dolayr yayilim normal sekilde olmaz,
degisik boyutlarda topaklanmalar bulut goriiniimiinde goriliirler. Tek kat
sirlamalarda ise genislemesi kiigiik ya da camsi killer kullanilarak ayni etki elde
edilir.

Tuz sirlari; en ilkel sirlama tekniklerinden birisidir. Tuz sirlar1 6zel bir
pisirim yontemiyle yapilmaktadir. Sirlama islemi yapilmadan firma verilen
seramik eserler pisirilmeye baglar. Sertlesen seramiklerin {izerine elle ya da
mekanik olarak firin kapaklarindan kaya tuzuyla tuzlama islemi yapilir ve eser

strlanmis olur®’.

2.10.5. Seramik Boyalari
Kullanildiklar1 yerlere gore boyalar 4 boliime ayrilir. Bunlar;

Sir-alti boyalar1; pigment asilli boyalar ile yapilan sir-alti bezemeler,
saydam bir sir altinda degisik renklerdeki boyalarin kullanilmasiyla bezemeler
yapilir ve uygulandiklar1 seramik esyaya derinlik etkisi kazandirir. Bu boyalar ince
pudra seklinde ogitiilmislerdir ve firga ile kullanim i¢in uygundurlar.
Kullanildiklan1 yiizeyde iizerine saydam sirin gelmesiyle bozulmazlar ve boya
sabit kalir.

Mayolika boyalari; seramik eserlerin saydamsiz beyaz bir sirla ortiiliip
iizerlerini siisleme amaciyla sir pisirimi yapilmadan pigment asilli mayolika
boyalar1 ile bezemelerin yapilir. Hatalarin diizeltilmesine olanak tamimayan bu
boyalarin kullanimu biiyiik bir ustalik gerektirmektedir’®. Bu boyalar genel olarak
ergime dereceleri diisiik olan ve yiiksek miktardaki renklendirici metal oksitler
kullanilarak boyanmis alkali camlardir.

07 Ayta, 1976: 88-90.
%98 Sevim, 2007: 39, 144-145.
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Gliserin boyalar1; akigkanlig1 az olan ve 1s1 etkisiyle baz olarak kolaylikla
coziilen, bilesiminde ergime yetenegi yiiksek tuzlar bulunan eriyik malzemelerden
elde edilen boyalardir. Bu boyalar ile pisirim yapilmamg ya da yapilmis kil
lizerine ve mayolika sirlar1 uygulanmis eserler iizerinde kullanilabilir. Seri
iiretimde tercih edilirler. Onceki dénemlerde sulu eriyik olarak kullanilan gliserinli
boyalar, giinimiizde gliserinde eritilmig, maddesel tuzlarla hazirlanan boyalar
olarak kullanmlir®®.

Sir-iistii boyalar1; bir diger adiyla porselen resmi boyalari olarak da
tanimlanir. Bu boyalar pigment asilli boyalara yiiksek oranda ergitici maddeler
katilarak olusturulur. Bu nedenle sir-iistii boyalarma 600°C - 800°C arasinda
ergiyen seramik cami da denilmektedir. Adindan da anlasildigi gibi bu boyalar
sirlama islemi yapilmis olan eserler iizerine uygulanir ve pisirimleri bol oksijenli

firm atmosferinde yapilmaktadir®'°.

2.10.6. Firca ve Bazi Basit El Bezemeleri

Firca bezemeleri; seramik eserlerin bezenmesinde fir¢a bezemeleri 6nemli
bir yeri vardir. Ancak firga ile bezemelerin yapiminda el is¢iligi gerekli oldugu
icin ustalik ve yetenek gereklidir. Bu bezemelerin yapiminda 6zel olarak imal
edilmis, birbirinden farkli bigim ve boyutlarda boya firgalar1 imal edilir ve
kullanilir. Firga dekorlart pisirim gormiis ya da goérmemis seramik eserde

uygulanabilir. ilkel, sade ve geleneksel yontemlerden birisidir.

Stinger bezemeleri; el dekorlar1 grubundan olan siinger bezemelerinde
belirgin bir kontur ¢izgisi olan bezemeler goriilmez. Hizli uygulama nedeniyle
yaygin olarak kullanilirlar. istenilen bezemeler elle ya da bir sablon yardimiyla
bezemeye uygun boyutlardaki siingerler ile yapilir. Sonrasinda elektrikle
kizdirilmis krom-nikel teli ile bezemeler pozitif kalacak sekilde ¢evre konturlar
yakilarak bezemeler olusturulur®™.

Istampa (miihiir) bezemeleri; fayans ve seramik iiretimlerinde ve seri
iiretimlerde bezemelerin yapiminda yogun olarak kullanilir. Sirli ve sirsiz seramik

eserler ilizerinde uygulanabilirler. Istampalarin temeli kiikiirtle igslenmis bir banttir.

309 Ayta, 1976: 99-100.
310 Sevim, 2007: 146-147.
811 Sevim, 2007: 108, 110-111.
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Cogaltilacak olan bezeme kauguk bir parga lizerine islenir ve bu bdliim tahta sapl
bir 1stampaya yapistirilarak kullanimi saglanir. Boyaya batirilir ve baski yapilarak
bezemeler yapilir.

Kaucuk merdane (rulo): Yuvarlak ve genis yiizeylerin bezenmesinde ayni
dekor yontemi kullanilir ancak baskilar kauguk merdaneler seklindedir.

Parafin bezemeleri; bezeme yapilacak olan eserin {izerine 1sitilmig olan
parafin daldirma, fir¢a ya da piiskiirtme yoluyla ince bir tabaka olarak uygulanir ve
iizeri sirlanir. Ancak bu sir tabakasi parafin nedeniyle diizensiz bir sekilde yer yer
kayarak ayrisir ve sir yiizeyinde ¢atlakli denilebilecek bir goriiniim olusur®?.

Kitre ile Bezeme; kitreli zamk belli bir miktar su icerisinde eritilerek eser
bu karisimin igerisine daldirilir ya da firga, pistole gibi araglarla yer yer kitreyle de
bezenebilir. Sonrasinda kurumaya birakilir. Tamamen kurudugunda iizerindeki
kitre tabakasi hissedilmez. Daha sonra iizerinde istenilen tarzda bezeme
yapilabilir.

Smirli kontur bezemeleri; Seramik emaylariyla yapilan bir bezeme
gesididir. Bu bezemeler puar (poire) adi verilen lastik bir siringa ile kabartma
emay bezemeleri seklinde yapilir. Bu bezemede kullanilan sirlara fazla miktarda
kitre eklenmektedir. Ayrica yaklasik %20 oraninda ince 6giitiilmiis kum katkisi da
kullanilmaktadir. Bu malzemeler karistirildiktan sonra lastik siringa araciligiyla
kalin bir sekilde sikilarak ¢izgisel olarak bezemeler yapilir. Sir altindaki bu

bezemeler sabitlenir ve kalinliklar1 korunur™,

2.10.7. Degerli Madenler ile Yapilan Bezemeler

Seramik endiistrisinde degerli madenlerin kullanimi 1890 ve sonrasindaki
yillarda daha da yaygin olarak kullanilmaya baslanmistir. Seramik {iretiminde
altinin kullanilmas1 eski ¢aglarda yalnizca bazi atélye ve zanaatcilar tarafindan
kullanilan 6zel bir ugrasti. Bu nedenle bu ¢ozeltiler ustalar tarafindan kendi
atdlyelerinde hazirlanip formiilleri gizli tutulurdu. Ancak giiniimiizde degerli
madenlerin kullanimi1 daha yaygindir ve ¢ozeltiler fabrika ortaminda hazirlanir.
Kullamldiklar1 yere gore bu eserlerin pisirimi 500°C - 800°C arasindadir.

312 Sevim, 2007: 87-94.
33 Ayta, 1976: 108-112.
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Degerli madenler ile ¢alismanin maliyetinin yliksek olmasi dolayisiyla
biiyiik bir ustalik ve hassas bir ¢alisma gerektirir.

Altin bezemeleri; Seramiklerde sir-iistii bezemelerde kullanilan altinlar
parlak altin ve mat altin olmak {izere iki grupta incelenirler.

Parlak altin: Pisirildiklerinde parlak bir goriiniim veren bir altin tiirtidiir.
Maliyet a¢isindan diger altin cesitlerine gore daha uygundur. Bu nedenle altin
bezemelerinde yaygin olarak kullanilir.

Altin bezemelerin yapiminda sivi haldeki altin preparatlari kullanilir.
Uygulanacak olan esere 6zen gosterilmeli temiz olmasi nem, toz, parmak izi ve
kirlerden arindirilmas: gerekir. Aksi halde uygulanan bezemeler lekeli ve ayrigik
bir goriiniime sahip olur. Bezemeler ¢esitli boy ve kalinliklarda iiretilmis olan altin
firgalar ile uygulanir. Bezeme islemi sonrasinda eser 24 saat kurumaya alinir ve
sonrasinda pisirilir®*,

Mat altin: Mat altin bezemelerin yapiminda kullanilan preparatlarda parlak
altin preparatlarina gore daha yiiksek oranda saf altin bulunmaktadir. Mat altinlar
kendi ic¢inde sivi perdah altin1 (poliergold) ve toz pudra altin1 (pudergold) olarak
ikiye ayrilir.

Sivi perdah altimi; kullanima hazir olarak piyasada sivi formda
satilmaktadir. Bezemeler fircalar araciligiyla yapilir. Pisirim sonrasinda bu
bezemelerin ylizeysel goriiniimii yar1 donuk bir halden, ipek matina kadar degisir.
Pisirim sonrasinda bu bezemeler sikistirilir, diizgilinlestirilir ve yiizeyde daginik
olarak bulunan gézenekler ortiliir.

Toz pudra altini; ince levha altinin déviilmesiyle elde edilen toz altindir.
Toz pudra altin eski donemlerde yaprak altin olarak bilinirdi. Yaprak altin
bezemeler 6zel bir madde ile yapistirilarak kullaniliyordu ve sonrasinda pigirim
gormedigi icin zamanla kalkarak bozulmalara neden oluyordu. Bu nedenle bu

sistem zamanla terkedilmistir.

Toz pudra altimin kullanilmasinda ise toz halindeki altinlar siyah renkli

ergitici bir madde bezeme yapilacak olan alanlara uygulanir ve iizerine altin tozu

3 Ayta, 1976: 113-114, 116-117.
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serpilerek pudralanir. Sonrasinda gerekli rotuslar yapilir ve kurumaya birakilir.
Sonrasinda pisirim islemi yapilir.

Resim altin1: Resim altin1 kimyasal altindan elde edilen tozdur. Pudra
altina gore maliyet olarak daha ucuzdur. Kullanim olarak toz pudra altin ile aynidir
ancak parlatilmasi i¢in daha kuvvetlice perdahlama yapilmasi gerekir.

Parlak limon altini: Parlak limon altin1 igeriginde yiliksek miktarda giimiis
icerir. Pisirim sonrasinda limon saris1 rengini almaktadir. 770°C - 780°C arasinda
pisirilir.

Cin altint: Sart renkli bir pudradir. Pisirim sonrasinda kullanim sekline
gore degisik renk tonlart ile karsilagilir. Cin altini ile yapilan bezemelerde pigirim
sonrasinda bronz goriiniimii ile karsilasilir.

Parlak giimiis ve platin bezemeleri; degerli seramik ve porselen esyalarin
yapiminda kullanilan metalik giimiis platin ya da palladium pretaratlar igeriginde
yiiksek miktarda altin igerirler. Genellikle toz halde bulunan platin ve gilimiis
bilesiklerine gerekli miktarda ergitici madde katilarak hazirlanan renkli bir
pudradir. Maliyetinin yiiksek olmasi dolayisiyla kullanimi yapan kisinin ustalig
ve hassas davranmasi Onemlidir. Gerekli olan temizligi saglanmis olan eser
tizerine firga ya da tampon ile bezemeler yapilacagi alana ergitici madde stiriiliir
ve lizerine metalik pudra eklenir. Kurumaya birakilir ve sonrasinda pisirilir.

Pisirim sonrasinda perdahlanarak parlatilir.

Giimiis — karbonat: Toz altin bezemeleriyle kullanim agisindan aynidir ve
perdahlandiktan sonra giizel bir goriiniim kazanir. Ancak oksitlenmeye ugramasi
nedeniyle eser iizerinde kararmalar goriiliir. Bu kararmalar 6zel bir karigimla
ovularak giderilir. Bunun yani sira giimiis-karbonat ile yapilan bezemelerin
{izerine saydam bir cila uygulanarak kararmalar engellenebilir®®.

Mat perdah giimiisii: Mat perdah giimiisii iceriginde Giimiig-karbonat ile
civali ¢okelti altini ve bizmut-sunitrat bulunur. Altin bezemelerinin uygulama

yontemleri ile ayn1 sekilde bezemeler uygulanir.

315 Ayta, 1976: 119-127.
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Dalgasiz ve dayanikli bir giimiis tabakali eserler iiretilebilmesi igin eser
perdahlanir ve iizerine glimiis bezemeler yapilir, kurutulur ve pisirilir. Firindan
cikarilan esere ikinci bir giimiis bezeme daha uygulanir ve firinlanir. Firindan
cikan eser mat bir renktedir. Perdahlanarak normal parlakligini kazanmasi
saglanir®™®.

2.10.8. Liister Bezemeleri

Listerlerin kullanimlar1 ¢ok eski donemlere kadar dayandirilmaktadir.
Ancak eski donemlerde seramiklerde kullanilan dogal liisterler perdahli sirlardan
elde edilirdi. Giiniimiizde metalik eriyiklerden de liisterler elde edilmektedir.

Pigsmisg sirli seramiklere uygulanarak metalimsi 1s1k yansimalari elde
edilmesi saglanir. Liisterlerin ¢cabuk kurumasi nedeniyle yapilacak olan bezemenin
kisa siirede tamamlanmasi gereklidir. Genis alanlarin boyanmasi piiskiirtme
yontemi kullanilarak yapilir®’,

Liister bezeme kendi i¢inde liisterli miihiir bezemeleri, liisterli elek baski,
lusterli firga bezeme ve liisterli ebru bezemeleri olarak gruplara ayrilir.

Lusterli mihir bezemeleri; Seri uretimde mihir baskilar
kullanilmaktadir. Yogun kalinliktaki liister prepatlari baskilarda kullanilmaktadir.
Cok miktarda yapilacak liister miihiir bezemelerinde otomatik calisan baski
makinalari da kullanilabilir.

Listerli elek baski; cok sayida baski alinacak olan yazi ve resim
bezemelerinin ¢ogaltilmasinda en iyi yontem elek-baskidir. Baski dogrudan eser
iizerine elek-baski sablonu ile uygulanir. Diiz olmayan yiizeylere ise dolayl1 olarak
baski uygulanir.

Listerli firca bezeme; liister boyamalarinda en yaygin kullanilan yontem
firga ile boyamadir. Degisik kalinlik ve boyutlarda fir¢alar kullanilir. Temiz olan
eser lizerine boyama islemi uygulanir. Birka¢ saat kurutulur ve ardindan

c e o1 31
pisirilir®™®,

%1% Ayta, 1976: 127-128.
317 Sevim, 2007: 53.
318 Ayta, 1976: 130-133.
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Listerli ebru bezemeleri; geleneksel olarak uygulanan ebru sanati ile
benzer yapim sekli ve goriiniime sahiptir. Ancak liisterli ebru bezemelerinde asil
renkler pisirim sonrasinda goriiliir. Bilinen ebru sanatiyla benzer olarak genis bir
kap igerisinde bir s1vi1 lizerinde hazirlanan bezemeye dnceden hazirlanmig ve temiz
olan eserin tekne igerisine daldirilip su igerisinde dondiiriilmesiyle su tizerinde
yiizen liister dalgalar1 tabakalar halinde sirli ylizeye yapisir. Bu sayede seramik
esere bezeme uygulanmis olur. Sonrasinda sudan ¢ikarilan parga temiz bir ortamda

kurutulur ve sonrasinda pisirilir®™.

2.10.9. Mekanik Yontemlerle Yapilan Bezemeler

Piiskiirtme bezemeleri; angoblar, seramik boyalari, sirlar ile altin ve liister
preparatlarin  basingli  hava  tabancasiyla eser {izerine piiskiirtiilerek
uygulanmasidir. Piiskiirtme bezemelerinin uygulanmasinda pistole, kalem pistole
ve delikli kaliplar kullanilir.

Pistole bezemeleri: Seramik eserlerin sirlanmasinda kullanilmasinin yani
sira  farkli sir-alti, renkli oksit, angob, sir ve sir-listi bezemelerinin
uygulanmasinda da kullanmilir. Hava basinci ayarlanmis olan pistole yapilmak
istenilen bezemeye gore degisen yakinlik uzaklik ve tutus acilar1 saglanarak

boyama iglemi yapilir.

Kalem pistole bezemeleri: Kalem pistoleler mekanik yapi1 olarak hava
tabancalarina benzer ancak bazi farkliliklar vardir. Farkli boya kapasitesine ve
igne kalinligina gore farkli tipleri vardir. Kiigiik ylizeylerde ayrintili bezemelerin
yapiminda ve ince diizeltmelerde kullanilir. Kalem pistoleler farkl sir-alti, sir-iistii
ve delikli kalip dekorlarinin yapiminda kullanilirlar ancak sir piiskiirtmede tercih
edilmezler. Bunun nedeni sir iceriginde bulunan maddelerin boyutlarinin kalem

pistoleler i¢in uygun olmamasidir.

Delikli kalip bezemeleri: Kullanim1 ¢ok eskilere dayanmamaktadir.
Bezeme yapilacak alanlar agikta birakilacak sekilde bir kalip hazirlanir. Bu kalip
bezeme yapilacak esere giydirilir ve piiskiirtiicii bir aygit ile boyama yapilir. Coklu

319 Sevim, 2007: 103.
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renk kullanilacak ise eger her renk i¢in farkli bir kalip vardir ve her boyamadan
320

sonra kalip degistirilir. Yani bir delikli kalip sadece tek bir renk icindir™".

Graviir baski bezemeleri; Seri liretimde kullanilan ve ilk kullanim eskilere
dayanan graviir baski metal plak baskisidir. Hazirlanan motif ve desenler asit,
biiren ya da heliograviir (foto-graviir) teknikleriyle metal plak iizerine islenir.
Gilinlimiizde ise plaklarin islenmesi modern araglarla mekanik olarak yapilir.

Asitli graviir: Asitli graviir yapiminda bakar, piring ya da ¢elik plakalar
kullanilir. Plaka iizerine hazirlanan bir karisim esit kalinlikla siiriilerek plastik
nitelikte ve cilali bir tabaka elde edilir. Uzerine islenecek olan motif ve desenler
yapilir. Hazirlanan plaka {izerine nitrik asit dokiiliir. Istenilen sonug¢ elde
edildiginde plaka su ile yikanir ve plastik orti kaldirilir, tekrar yikanir ve
kurumaya birakilir. Sonrasinda asitli graviir baski plaklar1 hazir olur.

Biirenli graviir: Biliylik igletmelerde seri iiretimde bezemelerin
yapilmasinda kullanilan bakir baski silindirlerinin hazirlanmasinda kullanilir.
Kullammmi eskilere dayanmaktadir. Asitli graviirlere gore daha derin
calisilabilmektedir ve bu sayede dekora derinlik etkisi verilebilir. Uretiminde
oncelikle kagittan bir sablon hazirlanir. Sonrasinda bu sablon kalin bir kartona
aktarilir. Karton {lizerine kalin bir jelatin tabaka giydirilir ve desen jelatine islenir.
Uzerine kiikiirt tozu serpilir. Jelatin iyice ovulur ve kiikiirt tozunun deseni
kaplamas1 saglanir. Fazla olan kiikiirt tozu uzaklastirilir. Desen altta kalacak
sekilde jelatin kagit bakir plaka {izerine oturtulur. Bakir {izerine kiikiirt tozunun
gegmesiyle oksitlenme gerceklesir ve bu sayede desen bakir lizerine izlenmis olur.

Sonrasinda bu plakalar iizerinde kazima islemleri yapilarak desen islenir.

Kullaniminda ise plaka hafif 1sitilir, lizerine 6zel bir macun siiriiliir ve
fazlas1 almir. Plaka iizerine ince bir kagit serilir. Uzerine de kalin bir kagit
koyularak preslenir. Her baskida bu baski adimlari yenilenerek bir plakadan
defalarca baski alinabilir.

Heliograviir (foto-graviir): Fotografeiligin  gelisimiyle gelismis bir
tekniktir. Yapiminda ¢inko ve bakir plakalar iizerinde ¢aligmalar yapilir. Plakalar
ince bir tabaka halinde giin 15181na karsi hassas olan, 6zel bir karigim ile karanlik
bir odada kaplanarak kurumaya birakilir. Kuruma bittikten sonra plaka iizerine

320 Sevim, 2007: 111-114.
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fotograf klisesi koyulur ve tlizerine kuvvetli 1s1k tutulur. Isiktan etkilenen kisimlar
sertlesir ve sabitlenir. Sonrasinda terebentin banyosuna daldirilan plakada isiktan
etkilenmeyen kisimlar erir ve plakanin desen olan kisimlari ¢iplak kalir. Kullanilan
plakanin ¢esidine gore 6zel bir karisim hazirlanir ve ikinci kez banyo yaptirilan
plakada ¢iplak olan kisimlar sivi maddeden etkilenerek oyulur. Yeterli derinlige
ulastiginda plaka karisimdan c¢ikarilip bol ve temiz suyla yikanir. Gerekli olan
diizenlemeler yapilir ve plakalar kullanima hazir hale gelir.

Kullanim1 ise sir-iistii boyasina pekistirici olarak pismis keten yagi
karistirtlip iyice ezilir bu karigim plaka iizerine yayilir ve fazlasi alimir. Plaka
tizerine ipek kagit yerlestirilir ve baski prese konulur. Presleme sonrasinda kagida
gecen baski sonrasinda eser {lizerine uygulanir. Eser iizerine yapisan boyalarin

kurumasi beklenir ve sonrasinda pisirilir.

Heliograviir plakalarin sir-listii baski bezemelerinin uygulanmasinda iki
tiir pres makinasi kullanilir. Bunlardan biri aralikli olarak presleme islemi yapan,
digeri ise siirekli olarak presleme yapan makinalardir®?',

Tas-baski (litografi) bezemeleri; ilk oOrnekleri 17.yy civarindadir.

Ginimiizde kullanimi devam etse de nadir olarak kullanilmaktadir.

Bu tag baski1 yapiminda kullanilan taglar dogada bulunan homojen bir kireg
tiiriidiir ve maliyeti yiiksek olan bu kayalar alinir, biiyiik ve kalin dilimler seklinde
parcalara ayrilir. Uzerindeki piiriizlii tabaka ovularak ve cilalanarak bezemelerin
yapilabilecegi diizgiinliige getirilir. Uzerine istenilen bezemeler ¢izilir. Hazirlanan
0zel bir karisim ¢izimi tamamlanmis olan lito taginin iizerine dokiiliir. Bir siire
bekletilip yikanir. Islem yapilmamis olan kisimlar bu karisimdan etkilenir ve
nemlenir. Bu sekilde tas baskiya hazir hale gelmis olur. Ancak tas baskida iki
yontem kullanilarak baskilar yapilmaktadir.

Dogrudan boyali baski: Sir-iistii boya bir palet {lizerinde ezilir. Yayilan
boyalarin bulundugu merdaneler tas iizerinde gezdirilir. Tasin nemli kisimlar1 bu
boyayr tutmazlar desenli kisimlar boyanir. Tas baski makinasina yerlestirilir.
Uzerine ince bir kagit koyulur ve preslenir. Merdaneyle boyama tekrarlanarak bir

dizi prova almabilir.

321 Ayta, 1976: 144-150.
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Pudrali baski: Ozel bir karisim karistirilir ve ezilir. Son olarak merdaneler
iizerinde ince bir tabaka halinde yayilir. Sonrasinda bu tabaka iizerinde gezdirilen
kauguk merdane tas iizerinde gezdirilir. Vernikli olan bu tabaka tas iizerinde
desenli olan kesimlere yapisir. Baski makinasina koyulan tag iizerine baski kagidi
koyularak baski yapilir. Bezeme kagida aktarilir. Vernikli tabaka tekrar tekrar
yayilarak bir¢ok baski alinabilir. Baski sonrasinda provalar yas iken alinip {lizerine
cam bir kap igerisinde farkli renkte toz halindeki sir-iistii boya ya da altin tozuyla
pudralama yapilir.

Kromo-litografi  bezemeleri; kroma-Litografi baskilarinda yapilan
bezemelerin her rengi i¢in farkli bir tag hazirlanir. Bezemeler tas iizerine metalden
sivri uglu bir kalem ile ¢izilir ve 6zel bir ¢izgi miirekkebi ile ayr1 ayr gegildikten
sonra boya baskis1 yapilir. Baski isleminin yapilmasinda pudrali ve nemli olarak
iki teknikle yapilmaktadir.

Pudrali baski: Lito, baskisi, pudralama ve temizleme olmak fiizere {i¢
evreden olusan bir islemdir. ilk olarak tas {izerine 6zel bir karisim yayilir.
Sonrasinda presle ¢ikarma islemi ile kagida baski alinir. Yas olan baski {izerine
sir-iistii seramik boyasi elenir. Fazla boya almir. Ayni1 kagida desenin diger
renklerinin de baskist alinir. Her renk basiminda kagit 24 saat kurumaya birakilir.
Basimi tamamlanan renkli provalar korunmasi ve pargalara uygulanmasin
kolaylastirma amaciyla lizerine ince bir tabaka cila siiriilir. Canli ve dolgun

goriiniimlii bezemelerin yapiminda pudral1 baski tercih edilir.

Nemli baski: Tek asamali bir baski islemidir. Bu baskida kullanilacak olan
sir-iistii boyasi ince bir litografi cilasiyla sulandirilarak kullanilir. Lito tasina
merdane ile bu boya birka¢ kat siiriiliir ve ardindan baski yapilir. Her renk

basiminda bir énceki baskinin kurumasi beklenir*?2,

Ofset baski; modern matbaacilikta c¢ok renkli dekal ¢ikartmalarin
yapiminda kullanilmaktadir. Litografi baskilarina gére daha biiyiiktiir ve daha hizl
baski alinmaktadir.  Maliyet ve kalite acisindan diger baski tiirleri ile
karsilastirildiginda ofset baski giinlimiizde tercih edilmektedir.

Ofset-dekal hazirlama islemleri lito-dekal hazirlama islemlerindeki baski,
pudralama ve temizleme asamalar1 aynidir. Ancak ofset baskida bezemeler foto-

322 Ayta, 1976: 151-155.
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mekanik yollarla ¢inko bir plak {izerine aktarilir. Ayrica boyay1 tagimasi i¢in kagit
iizerine siiriilen 6zel karisim ince olarak kullanilir ve orantili olarak tutacagi boya
miktart da az olur. Pigirim sonrasinda renklerde az canlik ve az parlaklik olmasi
nedeniyle acik renkli tonlar daha ¢ok tercih edilir.

Kabartma kromo; kabartmali baski tarzindaki kromo-dekaldir. Boyalar
belli bir kalinlikta kullanilir ve bu sayede istenilen renkler elde edilir. Kullanilan
boyanin kalinligina gore renkler degismektedir. Kabartma kromoda renklerin baski
icin kullanilmasinda 6zel olarak hazirlanmis olan bir vernik tabakasindan elde
edilen zarsi bir tabaka {izerine renkler uygulanir. Ancak bu tabaka kolaylikla
zedelenmesi dolayistyla sinirli sekilde kullanilir.

Altin kromo; daha ¢ok kenar siislemesi, harf, markalama ve reklam dizileri
gibi siislemelerde kullanilir. Yapistirma asamasi dikkat ve 6zen gerektirir. Bu
nedenle ustalik ve deneyim gerekir. Pisirim sonrasinda mat olarak bir goriiniim

kazanir. Pisirim sonrasinda kuma batirilmis nemli bir bezle ovularak parlatilir.

Altin kakma: Ince porselenler iizerine uygulanan en pahali olan
bezemelerden birisidir. Bu nedenle kaliteli eserler iizerinde uygulanir. EsKki
donemlerde sir-listii seramik bezemesi olarak uygulanan altin kakma, graviirli
bakir plaktan alinan provalar ile yapiliyordu. Giiniimiizde ise bakir plaktan baski
alim siirdiiriliir ancak daha ¢cok kromo-litografik yontemler daha yaygindir.

Baskisi alinan provalarin esere yapistirilmasinda eser ile prova arasinda
herhangi bir karisim ya da vernik kullanilmaz. Provalar eser iizerine yerlestirilir ve
tizeri verniklenir. Sonrasinda 06zel bir karsimin igerisine daldirilir. Bu iglem
tamamlandiktan sonra eser terebentin ya da amonyak emdirilmis ince odun talasi

ile ovularak temizlenir ve sonrasinda pisirim yapilir.

Altin kaplama: Eser oncelikle diisiik dereceli bir pisirimden gegirilir ve
yagsizlagtirildiktan sonra asit banyosunda kazinip lizerine bezeme olarak bir
tabaka parlak altin kaplanir. Ikinci pisirim gerceklestirilir. Eserin {izerindeki
yaldizli kesimlerine bir tabaka mat altin cekilir ve yeniden pisirilir. Pisirim

sonrasinda eser cilalanir ve parlak goriiniim kazanir®?.,

323 Ayta, 1976: 156-159.
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Serigrafi bezemeleri; giiniimiiz seramik siislemelerinde 6zellikle dekal
cikartmalarinda yaygin olarak kullanilan yontemlerden birisidir. Cesitli seramik
boyalari ve sirlari, dolayli ve dolaysiz yollarla farkli 6zelliklerdeki cesitli

eleklerden bezenecek olan eser iizerine aktarilma islemidir.

Uygulanma ve maliyet agisindan diger bezeme cesitlerine gore ayri bir
yere sahiptir. El ile yapilan bezemeler ile ayni etkiyi verir ve daha hizh {iretime
olanak tanmimasiyla iistiindiir. Baskilarin hazirlanma ve uygulanmasi 6zel bir bilgi
ya da yetenek gerektirmez. Kisa bir egitimle Ogrenilebilir. Baski ekranlarinin
hazirlanmasinda gozeneklere sahip malzeme elle ya da makine yardimiyla kasnak
tizerine gerilir. Baski yapilacak olan desen ayri bir alanda ¢izilir. Pozitif olarak
oyulur ve bir film tabakasi ile kapl bir kagit iizerine ¢izimi yapilir. Basilacak olan
her renk ayri bir kagida aktarilir ve hazirlanir. Kasnaklar 1s1ga karsi
hassaslastirilmak i¢in temizlik isleminden gegcirilip kurutulur ve iki tarafina da 6zel
bir karisim siiriiliir. Jelatinli kagit tabakas1 da 1s18a kars1 hassaslastirilir. Kasnak ile
jelatinli kagit tabakasi birlestirilir ve mor-6tesi 151k verilerek tabakanin kasnak
lizerine karisimin sertlesmesi ile yapigmasi saglanir. 45°C-50°C su ile yikanir.
Kagit bu asamada kasnaktan ayrilir. Aym1 zamanda 1sik almayan kisimlarda
bulunan karigimda bu asamada akip gider. Diger kisimlar etkilenmez. Yikama
sonrasinda kasnak kurulanir ve baskiya hazir hale gelir. Bu kasnaklardan bask1
esere dolayl1 ya da dolaysiz olarak yapilabilir.

Dolaysiz baski: Seramik eser iizerinde gerekli temizlik islemi yapilir. El
ile ya da 6zel serigrafi baski makinalar ile baski islemi yapilir. Baskida kullanilan
gergili kasnak her baski isleminden sonra 6zel bir bakim ve temizlik isleminden
gecirilir. Kasnak zedelenmeden yikanir ve temiz bir kagit iizerine yatirilir.
Kasnagin i¢ yiizii tetraline batirilmig bir bez ile silinir ve kuru, yumusak bir bez ile

de kurulanir. Bir dahaki kullanima kadar temiz bir yerde saklanir.

Dolayli baski: Detayli ve karisik baskilarin yapiminda kullanilir. Serigrafi
icin Ozel olarak hazirlanmis seramik boyalar1 ve ¢ikartmalar hazirlanir.
Fabrikalarda hazirlanip kullanima hazir olarak sunulan ¢ikartmalar, seramik eser
tizerine uygulanir. Dekal yapiminda kullanilan renkli desenler g¢esitli kagitlara
basilir. Bu kagitlar; ince ipek kagit, simplex-meta kagit (siinger kagidi), dupleix
kagit, collodion kagittir.
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Ince ipek kagit; sir-alt1 gikartma bezemelerinin yaprminda kullanilir. Dekal
tabakalar desenlerin boyutlarina gore kiiciik parcalara kesilir ve su dolu bir kaba
batirilip, saydam tabaka ¢oziindiigiinde sudan ¢ikarilir.

Bezemenin hasar gormemesine dikkat edilerek boyali olan kisim distte
birakilarak eser iizerine yerlestirilir. Saydam tabakayi zedelemeden bezemenin
tizerinden yumusak bir bez ya da lastik bir merdane ile ge¢ilir. Destek tabakasi da
kaydirilarak eserin iizerinden alinir. Bezeme ile eser arasindaki hava kabarciklar
almir ve bezemenin esere iyice yapigmasit saglanir. Sonrasinda yagsizlastirma ve
ipek kagit tabakasmin yanmasi i¢in pisirim yapilip sonrasinda sirlama islemi
yapilir.

Simplex-meta kagit (siinger kagidi); diiz ya da hafif yuvarlak yiizeylerde
kullanim i¢in uygundur. Kullanilacak olan alana gore dekal tabakalari kiigiik
pargalara ayrilir. Baski ylizeyi Ustte nemli kalacak sekilde bir bez iizerine
yerlestirilerek suya daldirilir. Jelatin tabakasi ¢oziiliir ve ayrilir. Dekal pargalar
sudan ¢ikarilip sirli seramik eser ilizerine yerlestirilir. Destek tabakasi kaldirilir.
Hava kabarciklar1 alinir. Kurumasi i¢in beklenir ve pisirim iglemi yapilir.

Dupleix kagit; iki kagidin iist iiste yapistirilmasiyla olusur. Ustiine baski
yapilan ipek kagit ve digeri kalin ve dayanikli bir tabakadir. Ozel bir karisim ile
ortiilerek iki saat saklanir. Sonra iki kagit tabakasi birbirinden ayrilir. Bezemenin
oldugu taraf eser iizerine yerlestirilir. Islak bir siinger ile sikistirilarak bir giin
bekletilir. Amonyakli su ile yikanarak temizlenir ve kurumaya birakilir ve

sonrasinda pisirimi yapilir.

Collodion kagit; jelatin veya benzeri bir tabaka ile kapli destek kagit
tabakasindan olusur. Bu baskilarda 6nemli olan nokta kagit iizerinde bulunan
jelatin tabakanin pisirim sirasinda boyalar ve sirin camsilasmasindan once yanmasi

gereklidir. Bu nedenle firm 1s1s1 yavas yavas yiikseltilerek pisirim tamamlanir®*’,

Foto-seramik bezemeleri; herhangi bir fotografin camsi seramik boyalari
araciligiyla fayans ya da porselenlerin iizerine basilmasidir. Hassas bir ¢aligma
gerektirmesi dolayisiyla dikkat, 6zen, bilgi ve deneyim olmalidir. Baskinin
hazirlanmasi igin cam bir plak iizerine film tabakasi yapilir ve sonrasinda bu

tabaka eser lizerine aktarilir. Karanlik bir odada 6zel bir karisimla fotografin

324 Ayta, 1976: 160-165.
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pozitif bir kligesi alinir. Sonrasinda giin 15181 olan bir yerde yiiksek miktarda 151k
tutulur. Pozlama bitirildikten sonra karanlik odada acikta birakilir. Daha sonra cam
plak beyaz bir kagit iizerine yatirilir. Bu tabaka {izerine pudra halindeki toz
seramik boyasi serpilir. Bu sayede fotograf cam plak {izerine gegirilmis ve baski
i¢in hazir olur. Baskida cam plak iizerine bir karigim dokiiliir ve siiziilmesi i¢in
bekletilir. Ayri bir yerde hazirlanan asit banyosuna daldirilir ve banyodan ¢ikarilip
bol su ile yikanarak temizlenir. Asit banyosunda cam plaktan film tabakasi ve
iizerindeki karisim tabakasi ayrilir ve baski yapilacak eser iizerine baski taginir.
Eser sekerli su banyosuna daldirilir ve sonrasinda kurumaya birakilir. Iyice

kuruyan eserler pisirilir®.

2.11. Comlekgilikte Kullanilan Aletler

Comlekgilik mesleginde kullanilan birgok alet bulunmaktadir. Bu aletlerin
biiyiik cogunlugu ¢omlek ustasi tarafindan ihtiyacina yonelik olarak yapilmaktadir.
Genellikle kullanilan malzemeler ise;

Merdane; kil tabakalarini ezip yuvarlamada kullanilir (Resim 2.16)°,

Resim 2.16. Merdane (http://www.tahtakalehobi.com/metal-aksaml%C4%B1-
kau%C3%A7uk-merdane-15-cm..html)

325 Ayta, 1976: 170-172.
326 Ros, 2006: 20.
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Cadir bezi; kil yiginimmin {izerine ortiilerek, kilin kurumasi engellenir.

Ayrica levha yapiminda nemini kaybeden kilin rahat biiziilmesini kolaylastirmak

icin zemin olarak kullanilir (Resim 2.17)*".

Resim 2.17. Cadir bezi (http://surabaya.all.biz/tr/cadr-bezi-
046221#.WQDuXojyiM8)

Stinger; ¢omlekeilik mesleginde siingerler eserlere rétus yapma amaciyla
kullanilir. Bunun yani sira dekorasyon islemlerinde de kullaniimaktadir.

Sulu kil trilini; stisleme yapiminda kullanilir. Bunun yani sira sir ve
hamurun iceriginde bulunan fazla suyun c¢ekilmesinde de kullanilir. Temizligine
dikkat edilmesi renklerin birbirine karigmasini1 6nlemek amaciyla 6nemlidir.

Havan; toz seklinde satilan killerin igerisinde topaklanmis olan killerin toz
haline getirilmesi amactyla kullanilmaktadir.

Mineleme masasi; mine ¢alismast yapilan eserler iizerinde olusabilecek

parmak izlerini engellemek amaciyla kullamlmaktadir®?,

327 Ros, 2006: 20.
328 Ros, 2006: 20-21.
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Kap; ¢omlek ustasi carkta calisirken garktaki kile su eklenmesi ya da
hamurdaki fazla sivi kilin koyulmast amaciyla c¢arkin yakininda kaplar
kullanilmaktadir.

Fir¢a; firgalar c¢arkin yakininda bulunan kaptan esere sivi kil
aktarilmasinda kullanilmaktadir.

Elekler; Siislemede kullanilan malzemelerin stiziilmesinde kullanilirlar. Bu

malzemeler igerisindeki siislemeyi bozacak unsurlarin ayrilmasina yardimei olur.

Huniler; Sir ve engobe gibi sivi malzemelerin dar agizhi kaplara
aktarmasinda kullanilmaktadir.

Mikser (karistirici); Kilin karistirilmasinda kullanilir. Kilin iyi bir sekilde
karigtirllmas1 biiyiik bir 6neme sahip oldugu i¢in bu alet yardimi ile kil

karigimlariin esit bir sekilde karistirilmasina yardimci olur.

Sprey (piiskiirtme aleti); kurumasi icin bekletilen ¢omleklerin kuruma
stirecini yavaglatip daha saglikli bir kuruma asamasi elde edilebilmesi icin sprey
yardimiyla esere su sikilir.

Tart1; siislemede kullanilacak boyama malzemelerinin hazirlanma
sirecinde  karistmin  igine  katilacak  olan malzemelerin  tartilmasinda

kullanilmaktadir.

Doner masa; siisleme sirasinda eserin bu masaya oturtulup bir daha
kaldirilip ¢evrilmeden kolaylikla bezemelerin uygulanmasina olanak saglayan ve
eserde olugabilecek kusurlarin minimuma inmesini saglayacak bir aragtir (Resim
2.18)*%.

%29 Ros, 2006: 21-22.
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Resim 2.18. Doner masa (http://www.mars.com.tr/tr/urunler/seramik-el-
aletleri/seramik-ekipmanlari-100.html)

Kasgiklar; seramik iiretiminde kullanilacak olan az o6l¢ekli ya da hassas
karigimlarin hazirlanmasinda, karistiritlmasinda kasiklar kullanilir.

Etiketler; hazirlanan karigim ya da {irtinlerin igeriginin unutulmamasi igin
etiketler kullanilir.

Ceki tahtalari; ahsap ya da plastik malzemeden &rnekleri bulunmaktadir.
Orta kisminda bulunan delik tutma kolayligi saglar. Carkta formun verilmesinde
bombeli kisimlarin yapilmasinda kullanilir. Bu alet yardimu ile i¢ten ve ya distan

basing yapilarak sekillendirilir (Resim 2.19)%*.

330 Ros, 2006: 22-23.
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Resim 2.19. Ceki tahta seti (http://www.tahtakalehobi.com/images/
thumbnails/410/410/detailed/18/15202.png)

Pergeller; pergeller iiretilen eserlerin ¢aplarinin alinmasinda kullanilir. Bir
eserin kopyasinin iiretiminde ya da kapakli olarak tiretilecek olan seramik eserlerin
kapak boyutunun saptanmasinda kullanilmasi amaciyla 6énemli bir yeri vardir.

Sapli stingerler; el ile ulasilmasi zor olan kisimlara ulasilip cila gibi

islemlerin yapilmasinda kullamhir (Resim 2.20)**".

Resim 2.20. Saplh siinger (http://www.dekamarine.com/store/? catld=28&gld
=518348&pld=516319)

%1 Ros, 2006: 23.
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Modelaj kalemleri; aga¢ ve plastik malzemeden yapilmis iki tarafinda
farkli sivri, diiz, yuvarlak ve disli sekilde uglara sahip aletlerdir. Formun
sekillendirilmesinde 6nemli bir yere sahiptir. El ile ulagilamayan noktalarda sekil
vermede ve ya bezemelerin yapiminda kullanilir. Imal edilmesinde genellikle

simsir dayanikli ve esnek olmasindan dolayi tercih edilir (Resim 2.21)%%,

Resim 2.21. Farkl uclara sahip modelaj kalemleri
(http://www.tahtakalehobi.com/images/thumbnails/300/300/detailed/60/eb
e%C5%9Fuar-20-cm-10-par%C3%A7a.png)

Oyma aletleri; oyma aletleri dekoratif amaglarla form verilen kilin

oyularak bezenmesinde kullanilir (Resim 2.22)%,

%32 Ros, 2006: 23.
333 Ros, 2006: 23.
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Resim 2.22. Oyma seti (http://www.tahtakalehobi.com/profesyonel-oyma-seti-15-
cm.-8-parga.html)

Diizlestirme aletleri; diizlestirme aleti adindan da anlasildigi gibi
diizlestirilmesi gerekli olan eserlerin diizlestirilmesinde kullanilir.

Makas, keski; sablonlarin kesiminde ve siisleme gibi islemlerde kullanilir.

Comlekgi Bigaklari; kazima ve kabartma gibi bezemelerin yapiminda
kullanilir. Kesme islemlerinin saglikli olarak yapilabilmesi i¢in bicagin keskin

olmasi ve tutus rahatliginin olmasi 6nemlidir.

Kazima aleti; kazima aletleri ucu ihtiyaca gore ucu sivriltilerek kullanilan
aletlerdir.

Biiyiik, kiiciik fircalar; ¢omlekgiler tarafindan farkli boyut ve
ozelliklerdeki fircalar, farkli isler i¢cin kullanilir. Seramik eser iizerinde genis
cizgiler ve arka planini saydam yapan 6zel siisleyici etkilerin yapiminda kiigiik diiz
firgalar kullanilir. Detayli bezemeler ve serpmelerin yapiminda yuvarlak firgalar
kullanilir. Genis alanlarin bezenmesinde ya da sgraffito tekniginde bezenmis olan

eserlerin iizerindeki tozu gidermek amaciyla biiyiik firalar kullanilir®,

%3 Ros, 2006: 23-24.
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Comlekei igneleri; ¢omlekeilikte igneler sivri ve uzun uglar ile kabartma
yapiminda ve yapilacak olan bir bezemenin taslaginin hazirlanmasinda ya da
bezelemelerin yapiminda kullamilir. igneler ayrica delik agma isleminde
kullanilirlar (Resim 2.23)%*.

Resim 2.23. Igneler-Kabartma kalemi seti (http://www.tahtakalehobi.com/
kabartma-kalemi-319%C3%BC-set.html)

Delik acic1; keskin ve sivri uglar sayesinde delik agmada kullanilan delik
acicilar farkli boyutlardadir. Ayrica siisleme iglerinin yapiminda da delik agicilar
da kullanilmaktadir (Resim 2.24)*%.

%% Ros, 2006: 25.
3% Ros, 2006: 25.

171


http://www.tahtakalehobi.com/

Resim 2.24. Delik agict oluklu alet seti (http://www.tahtakalehobi.com/delik-
a%C3%A7%C4%B1c%C4%B1-oluklu-alet-seti-4-par%C3%A7a-0-4-0-8-
1-2-cm-%C3%AT7ap.html)

Kesme teli; ¢omlek atolyelerinde kesici alet olarak kullanilmaktadir. Cok
sik olarak kullanilan aletler arasinda yer almaktadir. Metal teller; bakir, bronz ve
paslanmaz ¢eliktendir. Misinalar naylondandir. Metal teller daha hassas kesim
yapilmasini saglar ve daha uzun omirlidiirler. Ancak iki malzemenin de belli bir
Oomrii vardir. Bu nedenle atolyelerde her zaman yedekleri bulundurulur. Misina
veya tel ile kesim yapilirken ellerin zarar gormemesi i¢in iki ucuna tutamak olarak

ahsap, plastik vb. malzemelerden pargalar baglanmaktadir (Resim 2.25)%.

37 Ros, 2006: 25.
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Resim 2.25. Kesme teli (http://www.tahtakalehobi.com/kil-kesme-teli.html)

Sistreler; metal malzemeden yapilmis olan bir ucu disli plakalardir. Cok
sik olarak kullanilan aletlerden birisidir. Seramik eserin carktan alinmadan 6nce
son rotuslarmin yapilmasinda ayrica farkli tekniklerde tiraglama, birlestirme
cilalama ic¢in kullanilir.  Bir ylizeyde kurumus olan c¢amur kalintilarinin

temizlenmesinde de kullamilir (Resim 2.26)*%,

Resim 2.26. Farkli 6zelliklerde metal sistre seti (http://www.tahtakalehobi.com/
images/detailed/57/metal-sistre-101u.jpg)

338 Ros, 2006: 25.
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Tekerlek; sert killerin kesilmesi isleminde kullanilir.

Kalemtirag; yumusak killerin {izerinde yapilan siislemelerde, damga
yapilmasi gibi amaglarla kullanilir. Ayrica seramik ustalar tarafindan kullanilan
kalemlerin agilmasinda yani standart kullanim alaninda atdlyelerde islev goriir.

Zimpara kagidi; pisirim islemi yapilan eserlerin tamamen temiz olmalarini
saglamak i¢in zimpara kagidi ile son rétuslar yapilir.

Celik ovma teli; ¢elik ovma teli ilk firinlama 6ncesinde cilalama siirecinde
eserin piirilizsiiz bir duruma getirilmesi i¢in kullanilir.

Tarak; 1slak killerin sekillendirilmesinde taraklar kullanilir (Resim
2.27)%°,

“,

Kl

Resim 2.27. Kaucuk doku ve rotus taragi (http://www.tahtakalehobi.com/sari-
kauguk-doku-ve-rotus-taragi.html)

Tel; carkta c¢alisilan eserin kenarlarmi kare, iiggen veya altigen olarak
340

kesme islemlerinde kullanilir™".

Dip alma aleti; kiitle haldeki ¢camurun bosaltilmasinda ve ¢arkta cekilen
formlarin dip kisminin diizeltilip, ayak yapilmasinda kullanilmaktadir (Resim
2.28)*,

%9 Ros, 2006: 25.
%0 Ros, 2006: 25.
¥ Tiiredi Ozen, 2002: 100.
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Resim 2.28. Metal dip alma aletleri  (http://www.tahtakalehobi.
com/images/thumbnails/300/300/detailed/18/15209.png)

2.12. Seramigin Kurutulmasi

Pigirim 6ncesindeki dnemli agamalardan birisi kurutma islemidir. Eserin

icerisindeki fazla suyun miimkiin oldugu kadar eserden uzaklagtirilmasi gereklidir.

Seramikte “kurutma” kavrami su sekilde tanimlanabilir; Kurutma fiziksel
bir siirectir ve rutubetli bir malzemeden sekillendirme suyunun uzaklastirilip

kurutulmast islemidir*®.

Kurutma isleminin yapilmasi eserin igerisindeki suyun buharlasmas: ile
gergeklesir. Ancak bunun miktarmi etkileyen faktorler bulunmaktadir. Bunlar;
kurutma havasimnin sicakligi, kurutma havasinin hizi, kurutma siiresi, eserin yiizey

biiyiikliigl gibi etkenlerdir.
Seramik kili i¢erisindeki yogurulma suyu ii¢ sekilde incelenir.

1. Yizey Suyu; kil taneciklerinin yiizey kisminin tamaminda bulunan
sudur.

2. Por Suyu; kil taneciklerinin arasinda bulunan sudur ve kil igerisindeki
suyun biiyiik boliimiinii olusturmaktadir.

%42 Arcasoy, 1983: 82.
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3. Emme Suyu; Kil taneciklerinin icerisine emilme yolu ile giren sulardir.
Emme suyu kilin plastik 6zellikte olmasini saglar ve kurutma sirasinda ayrimi en
zor olan sudur.

Kurutma iglemi tim bu yogurulma sularinin buharlastirilabilmesi igin
yapilmakta ve kurutmanin yapilacagi alanin sicak olmasi gereklidir. Sicak hava

eserin 1sinmasina ve igerisinde bulunan suyun buharlagmasina aracilik yapar.

Eserde kuruma islemi sirasinda bir kii¢iilme gozlemlenir. Bunun nedeni

icerisindeki suyun kaybolmasi ile kil taneciklerinin birbirlerine yakinlasmasidir®®,

2.13. Seramik Firmlari

Firim  teknolojisinin  gelisimi  tarihsel silire¢ igerisinde ihtiyaglar
dogrultusunda olmustur. Kontrollii pisirimin yapilmasi tek tip sonuglarin elde
edilmesi, daha saglam sonuglara ulagilmasi, daha saglikli pisirim kaplar1 ve sofra
esyalarma ulasiimasini saglar®®,

Neolitik donemde seramik iiretiminin kadinlarin giinliik isleri arasinda
oldugu disiintilmektedir. Zamanla seramik tretimin is kolu olmasiyla erkekler
tarafindan {iretim yapilmaya baslanir. ilk seramik &rneklerinin firmlanmasinda
acik alanda pisirim yapilmistir. A¢ik alanda yere iist iiste dizilen seramiklerin
aralarina tezek, ¢ali-¢irp1 koyulur ve dis kisimlarina odunlar yerlestirilerek yakilir.
Riizgarli bir giinde bu sekilde yapilan bir pisirim kaliteli sonuglarin elde
edilmesini saglar. Bir saat kadar pisirilen eserler sicakken saman ve tezek
karisimina atilarak rediiksiyona (indirgemeye) ugramasi saglanir. Bu pisirimin
yani sira firmin hazirlanma siireci ayni sekilde olup kaplarin arasina kirik seramik
parcalar yerlestirilerek kapatilir ya da y1gin halindeki seramiklerin iizeri kivaml
tezek ile kaplanarak yigin ateslenir. Bu pisirimler 1 giin kadar siirmektedir. Bu
pisirimlerde geriye kalan herhangi bir firin kalintisi bulunmamaktadir (Resim
2.29)*",

3 Arcasoy, 1983: 82-83.
4 Georger, 2012: 4.
3% Sarikaya, 2014: 8-9.
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Resim 2.29. Acik ateste pisirim teknigi firmi (Bagkiran, 2010: 8).

Firinlarin atasi sayilabilecek bir diger pisirim tiirii ¢ukur pisirimidir. Her
kiiltiir elindeki imkanlara gére bu firm tipini gelistirmistir. Oncelikli olarak firmin
yalitimi saglanmak igin korunakli bir hale getirilerek 1s1 ve yakit tasarrufu
saglanmustir>®.

Cukur pisirimlerinde agik ¢ukurda pisirim ilk kullanilan ve en basit firin
tipidir. Pigirilecek olan malzeme topragin iizerine ya da si1g bir ¢ukurun igerisine
saman veya kuru otlarin serildigi bir alan {izerine yerlestirilir ve {izerleri ¢cevrede
bulunan saman, ince dallar, odun veya giibre gibi herhangi bir yakit olarak
kullanilabilecek malzeme ile értiiliir. Bu firinlarda 1s1 550-650°C civarindadir. Bu
nedenle pigirilen eserler yumusak ve kirilgan biskiivi pisirim dirlinlerdir. Bu
firinlarda ani 1s1 artig1 olmasi nedeniyle hatali pisirimler ile ¢ok fazla karsilasilir.
Bu durum bu firmn tiiriiniin seri iiretim i¢in uygun olmadiginin bir gostergesidir.
Ancak bunun yani sira ¢ukur pisirim yontemiyle pisirilen eserlerin yiizeyinde yer
yer, giizel goriiniimlere sahip is lekeleri ve hafif renk degisimleri her eserin
kendine 6zgii olmasin1 saglar. Bir bagka avantaji kolay insa edilmeleridir.

%46 Georger, 2012: 4.

177



Cukur pisirim firinlarin gelistirilmesi de kolaydir. Cukurun etrafinin tugla
ile kaplanmasi ya da g¢ukurun derin kazilmasi gibi degisiklikler firndaki
verimliligi arttirir ve firmin 1s1 seviyesinin artmasma olanak tanir. Yalitim
malzemesi olan tuglalarin bulundugu firinlarda iistten ya da yandan yeterli hava
deligi agilmasi yakitin daha verimli olmasini saglar. Yandan agilan girisler ayn
zamanda besleme agzi olarak kullanilabilir. Yaliim duvarlarimin yukariya dogru
yiikselmesiyle yeni firin tasarimlarmin gelismesini saglamistir. Bu sayede her
kiiltiirin  kendi pigirim ihtiyaglarina gore firm tiplerini gelistirmistir (Resim
2.30)*"".

Seramiklerin Cim bloklarla
etrafini sarmalayan kapatllmus firin Qukurigerisine  Hava kanali

talas ya da odun ; yerlestirimis
) ) seramikler /

)
WINE ==
V|y i , : :
e ”«-q.&

CD D '!-ﬁ N =S S=
e R o £ 0 ~
Q, N AR ¥ - ®§’® ==
= = = N ° 'L
i~ ‘1'5‘ -
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=2
_//
: — ukurun tabanina
Zemine aciimis cukur yer estirilmis odunlar

Resim 2.30. Cukurda pisirim teknigi firin1 (Bagkiran, 2010: 9).

Ustten ¢ekisli firinlar bat1 kiiltiirlerinde cukur firmlarin bir sonraki
asamasidir. Bu firinlar alt kistmda bulunan bir delikten beslenirler. Neolitik donem
insanlarinin, tepelerde bulunan ¢ikint1 noktalarin1 kazarak firin yaptiklar1 yapilan
calismalarla saptanmistir. Firinlarin erken 6rneklerinde firinin yanma odasi iistii
acik boru bigimli olan firmin alt kismanda bulunur. Firinlarin yapiminda kayalar
ve ¢omlek kiriklari kullanilir. Bu malzemelerle insasi yapilan firinlarin iizeri kil ile
stvanarak kullanilir. Firin odasi topragin iizerine yanma odasi ise topragin altinda
bulunmaktadir. Cukur pisirimin gelistirilmis hali gibidir. Uriin odasina pisirilecek
malzemeler yerlestirildikten sonra lizeri kirik seramik pargalari ve ¢imen gibi
malzemelerle Ortiilerek firmin iizeri kapatiliyordu. Bu firmn tipinin gelisiminde
sonraki asama firin zemini i¢in daha iyi bir destek sistemi olusturulmasidir.
Yanma odasmin ortasinda yer alan gdbegin iistiinde bulunan seramik borularin

347 Georger, 2012: 5-6.
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desteklenmesi sistemi ve bunun yani sira hem askida duran zemini destekleyen
hem de aralarda bosluk birakilarak yanma bdliimiindeki alevin iist boliime
ulagmasini saglayan bosluklu tugla orgiisiiniin kullanilmasidir. Kullanilan bu
destekler sayesinde hem firinin 6mrii uzar hem de daha fazla {iriin elde edilir.

Orta dogu ve Akdeniz bolgesinden yayilim gosteren bu firinlar, Osmanl
ve Roma imparatorluklarmin araciligiyla Avrupa’ya ve araciligiyla Amerika
kitasina kadar yayilim gostermistir. Bu firin tipi giiniimiizde de diinyanin her
yerinde kullanim goriir. Yakit boliimii firinin alt kisminda yer alir ve alevler firinin
icinde dolasir. Ust ¢ekis olmasi sayesinde firmin icerisinde hem daha yiiksek hem
de istikrarli bir 1s1 saglanir. Bu sayede pisirimler istikrarli siirer. Ayrica firmn
tiplerinde indirgeme pisirimlerinin yapilmasina da olanak tanir.

Cukur pisirim firinlarin Cin, Japonya ve Kore’de gelisimleri ¢apraz ¢ekis
prensibine sahip firinlarin ortaya ¢ikmasinmi saglamistir. Egimli yamaca kazilan
cukur, u¢ kisma dogru koniklesen firin1 insa etmede kullanilir. Bu firinlarda 1sinin
yukartya dogru ulastigi dar bir yanma odasi, yukariya dogru daralan bir bacaya
ulasan genig bir Uriin odasindan olusur. Firinin boyutlari topragin bigimini kiigiik
yilizOl¢limiine sahip alanlarda koruyabilmesinden dolayr sinirhidir. Ayrica bu
firmlarm insasinda zengin kil oranina sahip bir topraga ihtiya¢ duyulur®®,

Seramiklerin pisirim ornekleri ilk etapta agik bir alanda agik bir ateste
yapilmaktaydi. Ancak atesin firinlara aktarilmasiyla seramik pisiriminde biiyiik bir
ilerleme gergeklesmis®®. Bu firinlar zaman igerisinde geliserek ihtiyaca gore
formlar kazanmig ve zamanin teknolojisine gore yakit tiplerinde degisimler

olmustur.
2.13.1. Anadolu’da Giiniimiize Ulasan Erken Firin Ornekleri

Klazomenai’de ITC II doneminin sonlarinda insa edildigi diisiiniilen
seramik firminin bulundugu alan Protogeometrik donemde de kullanim gérmiistiir.
Kuzey-giiney yoniinde uzanan sura bilingli olarak eklenerek kuzey riizgarlarinin
onii kesilerek insa edilmis olan firinin Olgiileri bilinmemektedir. Dogu bati
yoniindeki firmin dogudaki kisa tarafi apsisli, bat1 kenar diiz olarak insa edilmistir.
Izgara boliimii korunmus olarak giinimiize ulasmustir. 10-15 ¢cm kalinligindaki

348 Georger, 2012: 7-9, 12-13.
9 Arcasoy, 1983: 1.
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1zgaranin 16 adet 1s1 deligi korunmustur. Firinin 1zgara kismu iizerinde yiikselen
kubbe kismi kismen korunmustur ve kapi agikligi ise giiney uzun kenarda ortada
degil bati kismina yakin bir noktadadir. Firmin kullanimdan ¢iktigi donemler

cevresinde yapilan gomiilerin yardimiyla firn M.O. 10 yy’m ilk yarisina

tarihlenir. Ayrica yapilan seramik incelemelerinde hemen hepsi Protogeometrik
350

doneme tarihlenmektedir (Resim 2.31, Resim 2.32)

Resim 2.31. Klazomenai’de Protogeometrik doneme tarihlenen seramik firininin
iistten goriiniimii (Ersoy, Gilingdr ve Cevizoglu, 2010: 178, Resim 3).

#0 Ersoy, Giingor ve Cevizoglu, 2009: 190-191; Ersoy, Giingdr ve Cevizoglu, 2010: 171-
172.
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Resim 2.32. Klazomenai’de Protogeometrik doneme tarihlenen seramik firmimnimn
agi1z aciklig1 (Ersoy, Giingor ve Cevizoglu, 2010: 178, Resim 4).

Seyitémer Hoyiikte bulunan ITC’ye ait seramik firmnlar1 yuvarlak ya da
oval planl firinlardir. Firinlar moloz taslar ile oriillip i¢c ve dis kismmin yan1 sira
taban1 da kil ile sivanmistir. Firinlarin ¢apt 2.28 m civarina kadar ulasan
orneklerdir. Firmin tabani ise arka kistmdan, kap1 agikligina dogru egimli olarak
yapilmistir. Firmlar ic mekanda ya da avluda yer almaktadir. Ayrica firinlar
bulunduklari mek&nin duvarlarina yaslanarak, yapmin igerisinde kalan alanin
artirtlmas1 ve olusacak 1s1 kaybmin en aza indirilmeye amaclandigi kazi ekibi
tarafindan diisiiniilmektedir®®,

Lagina ve Boriik¢ii kazilarinda Kumyer Mevkii’nde 7 adet seramik firini
tespit edilmistir. Firinlarin bulundugu alanda mezarlar diginda herhangi bir buluntu
bulunamamas: bu firinlarin mezarlarla ilgili oldugunu diistindiirmektedir.
Genellikle oval yapidaki firinlar, yaklasik olarak 3,25 m x 2,70 m boyutlarindadir.
Bu firmlar Bati Anadolu’da Tun¢ Cagina ait bilinen en biiyiikk firinlar olma
Ozelligini tagimaktadir. Yapisal olarak incelendiginde firmin {ist yapis1 kerpig
bloklarla oriilerek yapilmistir ancak kullanim sirasinda gordiigii 1s1 ila kerpic
bloklar tuglalasmistir. Firin boyutlarindan dolayr ve igerisinde bulunan

%1 Bilgen vd, 2010: 371-372; Bilgen vd, 2012: 205.
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yikintilardan biiyiik bir kubbeye sahip oldugu saptanmuistir. Seramik oOrnekleri
352

incelendiginde firm ITC II’ye tarihlendirilmektedir™”.

Didyma’da OTC’ye tarihlenen bir firin saptanmistir. Firmin cehennemlik
kismi zeminden asagida yapilmistir. Firinin buluntulari arasinda cehennemlik
kismmin kazilmastyla obsidyen bir el aleti ve ITC’ye ait bir kap bulunmustur
(Resim 2.33)*%,

Resim 2.33. Didyma, Tavsan Adasi’nda bulunan OTC’ye ait seramik firim
(Bumke, Bertemes, Cevizoglu, ve Gaisberg, 2014: 487, Resim 12).

Saraga Hoyik OTC donemine ait 2 seramik firin1 ayni ¢aligma
sistemindedir ancak boyutlar1 ve agilari farklidir. Cehennemlik bolimi st
kisminda seramiklerin pistigi bolim ve aralarinda alevin {ist kata ulagsmasim
saglayan delikli 1zgara bulunmaktadir. Ust kisimlar1 oval bir yapidadir (Resim
2.34, Resim 2.35)%,

%2 Tirpan ve Gider 2010: 386-387.
%3 Bumke vd, 2014: 480.
%4 Sertok vd, 2004: 281.
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Resim 2.34. Saraga Hoyiikk OTC donemine ait seramik firin1 (Sertok, Kulakoglu,
ve Squadrone, 2004: 288, Fig. 10).

Resim 2.35. Saraga Hoyilik OTC doénemine ait seramik firin1 (Sertok, Kulakoglu,
ve Squadrone, 2004: 289, Fig. 113).
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Liman Tepe’de yapilan kazilarda STC’ye ait 4 firm bulunmustur®™. Bu
firinlardan birisi yiizeye yakin olmasi nedeniyle tahribata ugramistir. Bu
firinlardan iki tanesi kerpigten insa edilmistir. Firinlardan birisinin igerisinde
bulunan ¢omlek tipi kaplara dayanarak seramik firminin STC’ye ait oldugu
belirlenmigtir. Genel olarak kuzey kazi alam1 STC tabakasi mimarisi
incelendiginde ise buranin seramik iiretiminin yapildigi atélyeler bolgesi oldugu

yoniinde kaz1 ekibi tarafindan tanimlanmistir (Resim 2.36, Resim 2.37)*°.

Resim 2.36. Liman Tepe’de bulunmus STC’ye ait seramik firm1 (Erkanal ve
Aykurt 2007: 240, Resim 4).

5 http://www.izmirmuzesi.gov.tr/antik-yerlesim-alanlari-limantepe.aspx.
%8 Erkanal ve Aykurt, 2007: 231, 237.
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Resim 2.37. Liman Tepe’de bulunmus STC’ye ait seramik firi1 (Erkanal ve
Aykurt, 2007: 241, Resim 5).

Milethos’ta yapilan ¢alismalarda tespit edilmis 7 adet ¢comlekgi firini
bulunmaktadir. Bu firinlarin hepsi kerpicten yapilmis ve STC’ye tarihlenmektedir.
Bu firinlar 3 farkli tipte incelenmektedir. 1. tip firin yuvarlak ya da oval yapida,
merkezi bir dikme ya da basamagi bulunan firmnlardir. A, b, d ve f olarak
adlandirilan firmlar bu tiptedir. Boyut olarak 0,90 cm x 1,10 cm’dir. Bu firinlarda
pithos ve silindirik govdeli kaplarin firmlanmasinda kullanildig: bilinmektedir. 2.
tip firin yuvarlak yapidadir ancak 1. tipten farkli olarak dikme ya da basamak
yerine 2 duvari bulunmaktadir. E olarak adlan firin bu tiptedir. Boyut olarak 80
cm. x 1,30 cm’dir. 3. tip firimin alt kismi dikdértgendir ve i¢ kisminda bir dizi
paralel baca deligi bulunur. C ve g olarak adlandirilan firinlar bu tiptedir. Boyut
olarak 3,30 cm. x 3,20 cm olmasiyla diger tiplerden daha biiyiiktiir (Resim
2.38)%".

357 Bilen, 2008: 151.
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Resim 2.38. Miletos, ¢omlekgi firini (Bilen, 2008, Levha 45, Resim 36).

Alalakh’ta STC I ve STC II donemlerine ait kare formunda iki katl bircok
endiistriyel firmin yan1 sira OTC’ye ait yuvarlak formlu erken donem 6rnekleri
vardir. Firinin {ist duvarlarina ait izler tahrip olmustur. Taban kismi kalindir ve
korunmus durumdadir. Ayrica alt kisminda yaliim amaciyla konulmus seramik
parcalart bulunmaktadir. Yapilan incelemeler bu seramik firminin {i¢ kez bastan

insa edildigini ortaya koymustur (Resim 2.39, Resim 2.40)*®,

%8 vener ve Akar, 2013: 38.
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Resim 2.39. Alalakh’ta bulunmus OTC’ye tarihlenen seramik firimimin havadan
gorliinlimii (Yener ve Akar, 2013: 46, Resim 3).

Resim 2.40. Alalakh’ta bulunmus OTC’ye tarihlenen seramik firim1 (Yener ve
Akar, 2013: 47, Resim 4).
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Oylum hoyiikte Erken Demir Cagina ait dikdortgen bir seramik firin1 2x3
m. boyutlarindadir. Kalin kerpi¢ duvarli ve iist kismi kismen tahrip edilmistir.
Igerisinde yogun miktarda kiil ve biiyiik kiip pargalart bulunmustur (Resim
2.41)%°,

Resim 2.41. Oylum hoyiikte Erken Demir Cagi’na ait seramik firin1 (Engin,
Ozgen, Zengin-Kosan, Ay-Safak ve Bozkurt, 2015: 461, Resim 3).

Kazilarda ortaya ¢ikarilan bu firmlar ile kullanim yontemi olarak ayni olan
ornekleri geleneksel olarak iretim yapan ¢Omlekei atdlyelerinde hala
goriilmektedir. Ziyaret ettigimiz Menemenli ¢omlek ustasi Taner Yilmaz yakin
zamana kadar bu firm kullandiklarini belitti. Hatta firin ¢oktiikten sonra minyatiir
bir 6rnegini atlyenin bahgesine yaparak unutulmamasini saglamistir (Resim 2.42,
Resim 2.43, Resim 2.44, Resim 2.45).

%9 Engin vd. 2015: 447-447.
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Resim 2.42. Menemen’deki bir ¢émlekg¢i atolyesinin bahgesindeki minyatiir firinin
on kismi (Esin Biberoglu arsivi)

Resim 2.43. Menemen’deki bir ¢comlekgi at6lyesinin bahgesindeki minyatiir firinin
yan kismi (Esin Biberoglu arsivi)

189



Resim 2.44. Menemen’deki bir ¢comlekgi atolyesinin bahgesindeki minyatiir firinin
cehennemlik boliimii (Esin Biberoglu arsivi)

Resim 2.45. Menemen’deki bir ¢émlekg¢i atolyesinin bahgesindeki minyatiir firinin
iiriinlerin dizildigi alan ve 1zgara delikleri (Esin Biberoglu arsivi)
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2.14. Giiniimiizde Kullanilan Seramik Firinlari

Seramik iiretiminin son agamasi olan firinlama iiretilen eserin kaliciliginin
saglanabilmesi i¢in ¢ok dnemli bir yere sahiptir®®. Uretim asamalar1 tamamlanan
eser belli bir 1sida firinlanarak kirilabilir ancak verilen formu kaybetmeyecek
ozellikler kazanir. Bu sayede seramik eserler doneminde kullanilip kirilsalar bile
dogada kaybolmaz, sonraki donem insanlarina kiiltiirel bir miras olarak kalir. Yani
900 °C 1s1 pismesi gereken bir seramik eger 500 °C 1s1 ile piserse 10 yil sonrasinda
toz haline doner. Ancak giizel pisirilmis bir eser kirilsa dahi yillar sonra parcalarini
bulmak miimkiindiir. Seramikler i¢in uygun pisirme sicakligi kullanilan kil ve

katk1 maddelerine gore 800-1700°C arasinda degisiklik gostermektedir®".

Seramik firmlar1 kendi iglerinde gruplara ayrilirken ¢alisma mantig1 temel

almir. Buna gore gruplar®®;

2.14.1. Periyodik Calisan Firinlar

Periyodik firinlarda firinlama isleminin asamalari doldurma, pisirme,
sogutma ve bosaltma tamamlandiktan sonra firin ikinci firinlama iglemi i¢in hazir
olur.

Sahra firn; ilkel firin tiirlerinden birisidir ve seramik alaninda ilerlemis
iilkelerde kullanilmamaktadir. Bu firinlar agik havada kullanima uygundur ve
sadece uygun iklim kosullar1 oldugunda kullanilabilirler.

Bu firinda acgik alanda seramik malzeme kesik bir piramit seklinde
aralarina komiir tozu serpilerek yerlestirilir, yanma ve ateslemenin saglanabilmesi
i¢in baz1 agikliklar birakilarak tizeri camurla sivanir. Bu asamalarin ardindan ates
yakilir ve pisirim baglar. Bu siire yaklagik 15-20 giin siirer. Bu firinlarda 1s1
dagiliminin kétii olmasi dolayisiyla pisirimi basarisiz olan eser sayisi fazladir. Bu
firinlar bosaltilirken ayni zamanda firinda yikilmig olur. Yani her firinlama iglemi

icin yeni bir firin yapilmas: gereklidir®®.

%%0 Ros, 2006: 131.

%1 Siimer, 2002: 15.

%2 Arcasoy, 1983: 91.

%3 Arcasoy, 1983: 91-92.
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Kamara firin; kamara firinlar tarihsel gelisimde tek formda karsilasilmaz.
[k 6rneklerinde tabanda ates yanar ve alevler iiriinlerin icerisinden gecerdi dumani
ise iist kisimdaki diiz ya da tliggen bigimli g¢atidaki bacalardan ¢ikmaktaydi.
Sonraki donemlerde ise atesleme bolimii yanlarda, baca cekisi ise tabandadir.
Firmnlar dikdértgen bicimlidir. Catisi kemer seklinde ve agirligl yanlardaki kalin
duvarlar tarafindan tasiir. Bu firinlarda yakit olarak komiir, gaz ve petrol
kullanilabilir.

Kubbeli yuvarlak firin; kamara firinlar ile ayni pisirim ozelliklerini
gosterir ve 1s1 teknigi agisindan daha iyi sonuglar verir. Yuvarlak firinlar firinin
1sisindan daha iyi yararlanilmak igin 2 katli olarak yapilir. Alt boliimde sir, st
boliimde biskiivi pisirimin ayn1 anda yapilmasina olanak saglar.

Kassel firin; uzun firin tiirlerinden birisidir. Bu firinda atesleme boliimii
alin bolimiindedir ve ayrica tavan bolimiinde de atesleme deliklerinde
bulunabilir. Bu firinlarda baca deligi atesleme boliimiiniin bulundugu ucun
karsisindaki ugtadir ve bu sebeple alev bacaya ulagsana kadar firmin igerisinde
kalir. Uzun yapili bu firinlar i¢eriden i¢ biikey sekli andirirlar.

Can firmn; can firnlar iki kisimdan olusmaktadir. Uzerine eserlerin
dizildigi sabit bolim birinci boliimiinii ve iizerinde tiim atesleme donanimin
iizerinde tagiyan can formlu ve askiya alinmig sekilde raylar araciligi ile hareket
ettirilebilen boliim ikinci bolimiinii olusturmaktadir. Bu firmlarda en biiyiik
avantaj firinin bulundugu alanda birden fazla birinci sabit boliimden yapilarak bir
firinda pisme islemi gerceklesirken diger firinda bosaltma ve doldurma islemleri
gerceklestirilip diger firinda pisme islemi biter bitmez digerinde pisirim
baslatilabilmesidir. Bu sayede zamandan tasarruf edilmesi saglanmaktadir®®.

Elektrikli kamara firinlar; giiniimiizde ¢ok yaygin olarak kullanilan firin
tiiriidiir. Firmin 1s1s1 sahip oldugu 6zel rezistans tellerinden gecirilen elektrik akim
ile saglanmaktadir. Pigirim sirasinda ¢ikan herhangi bir duman sdz konusu
olmamas1 dolayisiyla bu firinlarda baca ihtiyac1 yoktur. Sadece hava deliklerine

sahiptir. Bu firinlara doldurma islemleri firmin igerisine dizerek ya da disarida

34 Arcasoy, 1983: 92-94.
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doldurulan arabalar firinin igerisine koyularak da yapilabilir. Bu firmlarda elektrik

kesintisi olmas1 biiyiik kayiplarin ortaya ¢ikmasia neden olmaktadir®®.

2.14.2. Kontinii Cahsan Firmlar

Kontinii firinlarda pisirim sicakligi firmin belli bir noktasinda stirekli
olarak sabittir. Pisecek olan eser bu bolgeye geldiginde pisirim gerceklesir. Bu
nedenle firmin sondiiriilmesi gerekli degildir. Firinda pisirme islemi devam

ederken bir yandan bosaltma ve doldurma iglemleri de devam edebilmektedir.

Ring firin; bu firin ilk kez Hoffman tarafindan 1856 yilinda kullanilmistir.
Ring firmlar ile sirekli pisirme sistemi seramik sanayisinde baslamistir. Bu
firinlarda pisirilecek iirlin sabit olarak durur ancak pisirimi yapan bdliim hareket
etmektedir. ilk 6rnekleri cember seklindeyken, ilerleyen dénemlerde dikdértgeni
andiran bir formda {iretildiler. Firmin asil 6zelligi firin kanalinin bir ¢ember
olusturarak siirekliligin saglanmasidir. Kanalin genigligi firmin boyutuna gore
2,40-5,00 m arasinda degisiklik gosterir. Dumani ¢eken kanallar ve baca firmin
orta kisminda yer alir. Firimin 1sitilmasinda sivi yakitlar ya da komiir firmin

iizerindeki deliklerden piiskiirtiilerek kullanilir.

Firinda doldurma ve bosaltma islemlerinin yapilabilmesi icin esit
araliklarla tiim ¢evresinde kapilar vardir. Her kap1 aralig1 oda olusturulacak sekilde
karton perdeler aracilifiyla birbirlerinden ayrilirlar. Kapilar acilip diriinler
bosaltilacagi zaman kapidan gelen hava ile bosaltilacak iirlinler sogur ve yerine
yerlestirilen yeni {irlinler ise pisirme bolmesindeki duman bacaya ulasmadan yeni
doldurulmus iriinlerin arasindan geger ve bu iirlinler rutubetlerini birakir ve 6n
1sitma gergeklesir. Ring firinlarin pisirim hizi yaklasik 24 saatte 1 m civarindadir.
Bu firmnlarda kaba seramik iiriinleri pisirilmektedir®®.

Zikzak firin; zikzak firinlar, ring firmnlardan firin kanal kesitine istten
bakildiginda zikzak seklindeki pisme odalarina sahip olmasiyla ayrilmaktadir. Bu
firmin ring firina gore arti yonleri ise az yer kaplamalari, ekonomik olmalari,
icerisindeki sicaklik dagiliminin daha iyi olmasi, sicaklik kayiplarinin diisiik
olmasidir. Bu firinlarda genellikle tugla kiremit gibi malzemeler pisirilir. Kanal

%5 Arcasoy, 1983: 94,
%6 Arcasoy, 1983: 92, 95-96.
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odalarinin genisligi 1,80-2,40 m arasinda degisiklik gdsterir. Pigirim siireci ring
firinlarindaki gibidir.

Tiinel firin; tiinel firmlarin ilk kullanimi ring firmnlara goére daha eskidir.
[k 6rnekleri 1840 yilinda yapilsa da asil halini 1910 yillarinda almaya baslamus.
Tiinel firinin ring ve zikzak firmlardan farki ates bolmesinin sabit, pisirilecek
tiriinlerin koyuldugu alanin ise hareketli olmasidir. Bu firinlarda pisirim kanali diiz
olarak uzanir. Uzunluklar1 genellikle 20-200 m arasinda degismektedir. Tiinel
firinlarda genellikle duvar karolari, elektro porselenler, 6zel seramik iiriinlerin
pisirimleri yapilmaktadir.

Kiigiik boyutlu olan tiinel firlar genel olarak ¢ok kanalli yapilirlar ve
bunlara pasaj firmn adi verilir. Pasaj firinlarin artis1 ise kanallarin birbirine yakin
olmasi dolayisiyla sicaklik kayiplar diisiiktiir.

Tiinel firinlarm boyutlart yakit tiirlerine gore degisim gostermektedir. Bu
firinlarda kati1 yakitlar disinda bilinen tiim yakitlar kullanilabilmektedir. Ancak en
cok elektrik, petrol ve gaz yakitlar ekonomik olmasindan dolay: kullanilmaktadir.

Tinel firmlar {i¢ bolgeden olugmaktadir. Bunlar;

a- On 1sitma bolgesi; firmin giris bdliimiinde bulunan alan yanma
bolgesindeki sicak gazlarin buraya yoneltilmesi ile isitilir. Burada iyi

1sitilmayan iiriinler pisirim sirasinda hatalara neden olur.

b- Ates bolgesi; firmm orta kisminda yer alir ve triinler burada en yiiksek

11 seviyesine ulagmis olan firinda piser.

C- Sogutma bolgesi; ates boliimiiniin bitisi ile ¢ikis arasinda olan bolgedir.

Tiinel firinlarin, ring ve zikzak firinlarla karsilastirildiginda sicaklik

kayiplar1 diisiikk, yakit tasarrufu daha fazladir. Doldurma ve bosaltma islemleri

firimin disinda yapilir. Bu ¢alisma kosullarinin rahat olmasini saglar®®’.

%7 Arcasoy, 1983: 96-98, 100.
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2.15. Firin Atmosferine Gore Pisirme Yontemleri

Bu firinlarda ayrim atesin esere direk ya da endirekt olarak temasi ayrica
atesin hareketli veya sabit olusu incelenerek kendi i¢cinde ayrilmaktadir.

Rediiksiyonlu pisirme; Seramik pisiriminde yaygin olarak kullanilan bir
yontemdir. Pisirim sirasinda sirda ve kilde renk degisikligi olusur. Firin
icerisindeki oksijen miktar1 disiiriilerek pisirim isleminin yapilmaya devam
edilmesiyle rediiksiyonlu pigirme yapilir. Bu pisirimin yapilmasinda bazi kimyasal
degerlere dikkat edilerek yapilmasi daha basarili eserler yapilmasini saglar.
Rediiksiyonlu pisirim igin agik atesle 1sitilan kamara firilar uygundur.

Oksidasyonlu pisirme; pisirim tekniginin rediiksiyonu gerektirmeyen firin
tiplerinde, seramik pisirimi oksitleyici bir firin ortaminda yapilir. Firinlama
sonrasinda firinda yanabilir 6zellikle yakit artigi ya da gazlarm bulunamadigi
pisirimler oksitleyici pigirim olarak adlandirilir. Rediiksiyonlu pisirimin aksine
oksijenli bir ortamda yapilan pisirim kil ve sirin i¢inde bulunan renk veren
oksitleri oksitleyerek, kil ve sirin renk degisikliklerine ugramasidir.

Porselen pisiriminde oksidasyon-rediiksiyon-nétral pigirme sistemi 6zenli
ve dikkatli bir sekilde sirayla uygulanmaktadir. Bu sayede basarili pisirimler

saglanmaktadir®®.

2.16. Seramik Pisirmede Kullanilan Yakitlar

Antik donem firinlama iglemlerinde yakit olarak odun, ¢ali-¢irp1, saman ve
369

tezek gibi ¢evrede rahatlikla bulunabilecek malzemeler kullanilmaktaydi™.
Giliniimiizde firinlarda yakit olarak kati, sivi ve gazlar kullanilir. Bu
yakitlardan kat1 yakatlar ilk firin 6rneklerinde kullamlan yakit grubunu olusturur.
Kati olan dogal yakitlar; odun, torf linyit ve tag komiiriidir. Sivi olan yakitlar
arasinda ise dogal olan tek sivi yakit petroldiir. Bunun disinda fuel-oil ve mazotun

yapay olarak iiretimi yapilir ve firmlarin 1sitilmasinda kullanilir.

Siv1 ve kat1 yakitlar avantaj agisindan karsilastirildiginda sivi yakitlarin
depolanmasinda kiigiik bir depo kullanilabilir ancak kati yakitlarimin depolanmasi

%8 Arcasoy, 1983: 92, 101-102.
%9 Georger, 2012: 4.
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icin daha biyiik alanlar gereklidir. Ayrica sivi yakitlarda pisirme islemi daha
kontrollii yapilabilirken, kat1 yakitlarda bu oran daha diisiiktiir. Bu sayede sivi
yakit kullanilan firmlar daha kaliteli tirlinler verirken kati yakitli olan firinlarda
iretim kalitesi daha disiiktiir. Son olarak sivi yakitlar arkalarinda kalinti
birakmazken, kati1 yakitlarin kiil gibi kalintilar1 bulunmaktadir.

Gaz formundaki yakitlar ise 2 gruba ayrilmaktadir. Birinci grupta
dogalgazlar yer alir. Yer gazi olarak adlandirilan dogal gaz tiirii firinlarda oldukga
yaygin olarak kullanilmaktadir. ikinci grupta kat1 yakitlardan kazanilan gazlar yer

alir. Buna 6rnek olarak jeneratdr gazi verilebilir.

Gilinlimiizde yaygin olarak seramik firmlarmin isitilmasinda yakit olarak
elektrik kullanilmaktadir. Elektrik kullanimi kii¢iik kamara firinlarda, ¢an
firinlarda ve tiinel firinlarda goriiliir. Firin atmosferinin diger yakit tiirlerine oranla

en temiz oldugu yakit tiirii olmas1 bitylik bir avantajdir.

Ayrica antik donem c¢omlekgiliginden farkli olarak giiniimiizde glines

enerjisi ile 1sitilarak kullanilan kiigiik boyutlu firinlar da bulunur®®.

2.17. Seramik Firinlarinda Sicakligin Kontrolii ve Olgiilmesi

Seramik firmlarimin en ilkel kullanimindan modern kullanimina kadar her
tiiriinde sicaklik kontrolii seramik pisiriminin ayrilmaz bir parcasidir. ilkel pisirim
tekniklerinde giliniimiiz Ol¢lim sistemleri kullanilmasa da kendilerine has
tekniklerle 1s1 kontrolii yapilmaktaydi. Ornegin, pisirimin belli bir siire devam
ettirilmesi, pisirim sirasinda kullanilan yakit miktarimin ayni tutulmasi, firin

rengine gore sicakliginin goz ile belirlenmesi gibi yontemler kullanilir,

Giliniimiiz modern firinlarinda sicakligim o6l¢iimii gliniimiiz sartlarina
uygun olarak gelistirilmis ¢esitli teknik araglarla yapilmaktadir. Bu araglar ayri
ayr1 kullanilabildigi gibi daha garanti 6lgiimler yapilabilmesi igin ayn1 firinda da
kullanilabilir.

Seramik  firmmlarinda sicaklik  Olgimii  yapilan 3 tip  sistem

bulunmaktadir®™. Bunlar;

370 Arcasoy, 1983: 102-103.
371 Arcasoy, 1983: 104-105.
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Termo elektrik pirometre; sicaklik O6l¢iimiinde kullanilan bu cihazin
temelini, uclarindan birbirine baglanmis olan iki farkli metal tel olusturur. Bu
kismin bir ucu firinin igerisinde bulunur ve firin sicakliginin artmasiyla diger ugta
sicaklik ile orantili olarak degisen kiiciik bir elektrik akimi olusur. Bu elektrik
akimi ¢ok duyarli olan galvonometreye aktarilarak, firinin 1sis1 skaladan okunur.
Bu 1s1 degerleri bir yazici ile ¢iktis1 alinabildigi gibi, zamana bagh olarak hareket
eden bir kéagit tizerine kayit da yapabilir.

Optik pirometre; optik pirometre ile firmmin dis kismindan 1s1 6lgiimii
yapilir. Esas yapisini, firin sicakliginin artmasi sonucu ortaya ¢ikan artan 1gimanin
saptanmas1 olusturur. Bu o6zelliginden dolay1 optik pirometre yerine radyasyon
pirometresi adi da kullanilan bir diger ismidir.

Firinin gozetleme deligi oniine optik pirometre yerlestirilir ve firinda 1s1
artist ile ortaya c¢ikan igimalari mercekten gecirerek duyarli bir termoelamanin
oniine ulasir. Buradan galvonometreye aktarilan sapma, skala {izerinde gosterge
araciligr ile saptanir. Bu cihaz 1simalar1 Glgerek calismasi dolayisiyla igimanin
basladig1 1silarda 600-800°C den itibaren ol¢iim yapar ve ¢ok yiiksek sicakliklara
kadar 6l¢iim yapmaya devam eder®’?.

Seramik kokenli sicaklik 6lgme araglari; seramik kokenli sicaklik 6lgme
isleminde kullanilan iki tiirde ara¢ bulunmaktadir. Bunlar, piramit ve halkalardir.
Bu sistemde sicakligin olciilmesi seramik kilinin 1s1 karsisinda gosterdigi erime,

kiiclilme gibi degerlere dayandirilarak yapilir.

Piramit seklinde ftiretilen 1s1 6l¢gmede kullanilan killer erimesi gereken
sicakliga gore numaralandirilarak iiretilirler ayn1 zamanda bu araglar ¢ok diigiik
sicakliklarda pigirilirler. Numaralandirilmis olan piramitlerin kullaniminda ise
firmin igerisinde gerekli olan piramit plaka {izerinde iretim asamalarinda
iiretildikleri egim korunarak dizilirler ve pisirim sirasinda siirekli olarak gdzlem
deliginden izlenirler. Firin 1sis1 yiikseldik¢e piramitler egilmeye baslar ve
tamamen plakaya degmesiyle firinin istenilen sicakliga ulastigi anlasilir.

Halka seklindeki firin 1sisinin dl¢limiinde kullanilan seramikler ise kuru
haldeyken preslenerek iiretilirler. Yaklagik olarak 6 c¢cm ¢apinda ve 0,5 cm
kalinligindadirlar. Firiin igerisinde bir plaka iizerine yerlestirilirler. Ancak pisirim

372 Arcasoy, 1983: 105-106.
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sirasinda firinin 1s1s1 hakkinda bilgi vermez. Pigirim iglemi bittikten sonra halka
iizerinde 6l¢iimler yapilarak firin sicakligl hakkinda bilgi edinilir.

Pisme iglemi bitmis firindan c¢ikarilan halka 6zel skalali bir gosterge
arasina  sikistirthp  90° lik ¢apindan &lgiiliir.  Skalamin  verdigi  degerler,
olusturulmus 6zel sicaklik cetveli degerleri ile karsilastirilarak, firinin 1sis1

saptan1r373.
2.18. Firinlama Egrisi

Firinlama siirecinin saglikli olabilmesi amaciyla 1sinma ve soguma siiresi,
dereceleri alt1 agamaya bolinmiistiir.

Ilk firmlama asamasi; bu asama kurutma asamasidir. Toplanda 2 saat
siiren bu asamada 1s1 0-200 °C arasindadir. Kurutma asamasinda ortaya ¢ikan
buharin duvar1 nemlendirmemesi ve metalin oksitlenmemesi i¢in firindan ¢ikmasi

gereklidir. Bu nedenle bu asamada firinin kapagi 2-3 cm kadar agik birakilir.

Ikinci firinlama asamasi; bu asamada seramik igerdigi biitiin suyu birakir.
Bu siireg 2 saat siirer ve 200-400 °C arasinda gergeklesir. Bu siire¢ 6nemlidir. Eger
1s1 hizli gerceklesir ise seramiklerin patlamasi ya da catlamasi gibi durumlar

olusabilir.

Uciincii firmlama asamasi; bu asama kuvars doniisiim asamasidir. 2 saat
siiren bu siire¢ 400-600 °C arasindadir. Bu firinlama sirasindan kuvarsin hacminin
artmasina neden olan ani bir degisim olusur. Seramik bir degisimden gecer. Hizli

bir 1s1 artis1 olursa seramik kirilir.

Dordiincii firinlama asamasi; bu asamaya serbest zaman adi verilir. 600-
800 °C arasindaki bu asamasa firinlama siiresi 10 dakika ile 1 saat arasinda

degismektedir. Bu asamada 6zel bir durum gerc¢eklesmez.

Besinci firinlama asamasi; Cilanin olgunlasmasi adi verilen bu asama 800-
1000 °C 1s1 ile gerceklesir. Siire ise malzemeye gore degiskenlik gosterir. Sirli bir
malzeme firmlaniyor ise firmim doluluguna gore 960-980 °C’ye 1-1,5 saatlik
stirede ¢ikarilabilir. Ancak cilali bir malzeme firilaniyor ise 1s1 800 °C’den 1000
°C’ye 2,5-3 saatte yiikseltilir.

373 Arcasoy, 1983: 106-107.
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Altinct firnlama asamasi; Son asamaya denk gelen bu asama 1sinin
korunma siirecidir. Bu asamaya ayrilan siire istege bagli olsa da genellikle 30

dakika ile 1 saat arasinda degismektedir®*,

2.19. Firinin Bosaltilmasi

Firmin bosaltilmasinin saglikli olabilmesi i¢in firin 1sisinin 100°C ila 120
°C arasma diigmesi beklenmeli ve firmmin kapagi bu 1s1 seviyesindeyken
acgilmalidir. Ancak eserlerin firindan ¢ikarilmadan 6nce 30 dakika daha sogumasi

icin firin kapagi acikken beklenmeli sonrasinda firin bosaltilmalidir®”.

37 Ros, 2006: 137-138.
37° Ros, 2006: 139.
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3. SERAMIK BELGELEME
3.1. Seramikler Uzerinde Uygulanan Arkeometri Cahsmalar

Arkeolog ve sanat tarihgiler kazilarda bulunan seramik malzemeyi form,
tasarim ve islevlerine gore gruplandirarak tarihlendirmektedir. Ancak bu
calismalar kimi zaman sinirli kalmaktadir. Kazi calismalarinda yogum olarak
karsilasilan seramik malzeme ait oldugu toplumun teknolojik, kiiltiirel ve bazi
durumlarda ticari-ekonomik durum ve iliskileri hakkinda bilgiler tasir®®. Bu
nedenle ait olduklar1 doneme dair birgok bilgi edinilmesine olanak tanir.

Arkeolojik eserler iizerinde farkli yontemler uygulanarak incelemeler
yapilmasina olanak saglayan arkeometri ¢alismalari sayesinde seramik malzemeler
ayrintili olarak incelenmekte ve birgok bilgiye erisilmesine olanak tanimaktadir®”.

Antik kaynaklar incelenerek donemsel ozellikler 6grenilip tarihlendirme
yapilabilse de bu donem sinirli bir zamana kadar gegerlidir. Ancak arkeometri ile
bu zamansal sikint1 ortadan kalkmustir.

Arkeolojiye doniik olarak yapilan arkeometri ¢aligmalarinin yeni bir boyut
kazanmasi 1950-1960 yillar1 arasina denk gelmektedir. Organik maddelerin
iceriginde bulunan radyoaktif karbon-14’tin (14C) Olglilmesi sistemine
dayandirilan  kesin tarihlendirme yonteminin (radyokarbon) bulunmasi
arkeometrinin baslangici olarak nitelendirilir®”,

Seramikler {izerinde yapilan arkeometri calismalarinda sadece
arkeologlarin degil fen, doga ve miihendislik bilimlerinin bir araya gelerek
calismalar1 daha genis bir inceleme ve arastirma imkanm1 saglamistir.
Kimyagerlerin yaptig1 arkeometri ¢alismalar ile arkeolojik bilgiler/veriler 15181nda
malzemenin kdkeni bu sayede bolgesel mi yoksa ticari iligkiler ile mi geldigi, ne
amagla {iretildigi, endiistriyel amagli mi, giincelik ihtiyaglara m1 yonelik tiretimin
oldugu gibi sorular yanitlarin1 bulmaktadir. Kisaca yapilan bu c¢aligmalar

376 Bayazit vd, 2015: 79; Bayazit ve Akyol, 2015: 70.
377 Bayazit vd, 2015: 80.
378 Akyol, 2015: 1-3.
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seramiklerin ait oldugu medeniyetlerin kiiltiirel, sosyal ve ekonomik &zellikleri

hakkinda bilgi edinilmesine imkan sunar®’®,

Ogrenilen bilgiler maddelenirse;

e Hammaddenin ve seramigin iiretim yeri belirlenebilmektedir.

e Uretim teknolojisi, hamur, siisleme, astar ve sir gibi yapim asamalarinda
kullanilan hammaddeler, saflastirilmalari, kullanilan katki maddelerinin

saptanmasi, sekillendirilme agamalar1 ve firinlama islemleri belirlenir.
e Seramigin iiretim tarihi saptanir.

e Seramigin kullanim amaci yani giinliik, dekoratif, kutsal ya da mimari
amacla mu tretildigi saptanir.

e Uretim sonrasinda olusan degisimler, bu degisimler toprakiistii ya da

toprakaltindaki kosullarda olusan degisimlerdir®®.

Not:

1-Kaynak: Kil yatagindan hammaddenin ¢ikarilist. 2-Uretim: Hammaddenin
saflagtirilmasi, tretim i¢in hazirlanmasi, icerigine katki maddesi eklenmesi, sekil
verilmesi, dekorlanmasi, kurutulmast1 ve firinlanmast gibi  asamalarin
gerceklestirilmesiyle riin elde edilmesidir. 3-Kullanim: Eserin kullanim gordiigii
donemdir. 4-Toprak altina girme: Kullanim sonrasinda ya da iiretim artii olan
eserlerin toprak altinda gegirdigi donemdir. 5-Analiz: Kazilar ile ortaya ¢ikarilan
seramik tizerinde yapilan analizlerle seramige dair edinilebilecek bilgilerin

6grenilmesidir.

Resim 3.1. Seramik pargalarinin iiretiminden, incelenmesine kadar olan siirecin

betimlendigi ¢izim. (Caner-Saltik, Demirci, 2009: 34)

%7 Bayazit, Akyol, 2015: 71.
%0 Caner-Saltik ve Demirci, 2009: 33-34.
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Arkeologlar  tarafindan  baz1  Ozelliklerine  gore  gruplandirilip
tarihlendirilebilen seramiklerin yani sira tlinik eserler de bulunmaktadir. Bu
eserlerin tarihlendirilmesinde arkeometri caligmalar1 uygulanmaktadir. Seramik

buluntular kil icerikli pismis toprak malzemeler olmasi nedeniyle yapilan

arkeometri ¢alismalar mineralojik ve kimyasal karakterde uygulamalardir®:,

Arkeometrik ¢aligma yapilacak seramik malzemenin fiziksel, kimyasal ve
yapisal ozelliklerinin tamimlanmasinda kullanilabilecek bazi yontemler asagidaki
gibidir;

e Taramali elektron mikroskobu(SEM),

o Gegirimli elektron mikroskobu (TEM),

e Optik mikroskop (OM),

e Termogravimetrik analiz (TGA),

o Diferansiyel termal analiz (DTA),

¢ Diferansiyel taramali kalorimetri (DSC),

o X-151m1 difraksiyonu(XRD),

o Raman spektroskopisi,

o Notron difraksiyonu,

o Fourier doniisiimlii kizil6tesi spektroskopisi (FTIR),

o Mossbauer spektroskopisi,

e Elektron enerji kayip spektroskopisi (EELS),

o X-151n1 absorpsiyon spektroskopisi (XAS),

e Elektron prob mikroanaliz (EPMA)

o X-151m1 fkoresansi (XRF),

e Indiiktif ¢ift plazma emisyon spektroskopisi (ICP),

o Notron aktivasyon analizi (NAA),

o Atomik absorpsiyon spektroskopisi (AAS),

%1 Bayazit ve Akyol, 2015: 72.
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Bu yontemlerden hangisinin kullanilacagi incelenecek olan seramik
malzemenin makro degerlendirmesine ve elde olan imkanlara gdre tercih
edilmelidir.

Arkeometri ¢aligmalarinin her biri farkli sonuglara ulastigi i¢in arkeometri
calismast uygulanacak olan seramiklerde beklenen sonug, amacg belirlenip ona

uygun olan arkeometri yontemi se¢ilmelidir.

Bu yontemlerden herhangi biri tercih edildikten sonra karisikliklarin
onlenmesi i¢in seramikler kayit altina alinmali yani kodlanmali ve
fotograflanmalidir. Ayrica tizerinde bulunan kirliliklerden arindirilarak yapilacak
olan ¢alismalara hazir hale getirilmelidir382.

Seramiklerin  yiizeysel olarak incelenmesiyle {ireten toplumun
sosyoekonomik, kiiltiirel, sanatsal ve teknolojik oOzellikleri hakkinda bilgi
edinilebilmektedir. Ancak yapilan arkeometri g¢aligmalar1 altinda uygulanan
kimyasal, fiziksel, termal, optik ve spektroskopik yontemler ile seramigin
hammadde icerigi, pisirim sarti, yapisal 6zelligi, renkli seramik &rneklerinde bu
renklendirici maddelerin neler oldugu hakkindaki bilgiler edinilmektedir®®.

Kisaca arkeometri ile edinilen bilgiler yardimiyla seramiklerin ait oldugu

toplumun teknolojik, sosyal ve kiiltiirel yonden bilgiler edinilmesini saglanir®®’.
3.2. Seramik Renklerinin Tanimlanmasinda Kullanilan Yontemler

Seramik {iretiminde kullanilan killerin iceriginde bulunan kimyasal
bilegimleri pisirim sorasindaki kosullara gore de degiserek renk almaktadir. Bu
renkler genel olarak sirsiz seramiklerde fildisi, kirmizi, sar1 ve kahverengidir®®.
Seramiklerin renklerinin tanimlanmasinda iki yontem kullanilmaktadir. Bunlardan
birincisi gorsel olarak renklerin tanimlanmasi digeri aletler yardimiyla renklerin

tanimlanmasidir.

Gorsel olarak renklerin tanimlanmasi; bu ydntemde seramik renginin

tanimlanmasinda renk kataloglarindan birisi temel alinarak renk saptanir. Kataloga

%2 Bayazit ve Akyol, 2015: 73-74.
%83 Bayazit vd, 2015: 84.

%4 Bayazit ve Akyol, 2015: 75.

385 (Ozbek, Caki ve Ay 2001: 841.
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ornek olarak Munsell katalogu 6rnek verilebilir. Bu kataloglarda renklerin karsiligi
rakam ve harfler yardimiyla belirlenir. Ug¢ 6lgiit ile renk tonu(hue), renk
berrakligi(choroma) ve agiklik-koyuluk(value) belirlenir (Resim 3.2).

MUNSELL® SOIL COLOR CHART 2.5YR

s odd

n /2 7 /4 16 ”
4———— CHROMA ————

Resim 3.2. Munsell renk katologundan 6rnek (Munsell, 2000: 2.5YR, 10R)

Aletler yardimiyla renklerin tanimlanmasi; bu yontemde seramik renginin
tamimlanmasinda kullanilan iki alet vardir. Birincisi Spektrometre’dir. Seramik
renginin tanimlanmasinda esere belirli boyda dalgalar verilir ya da beyaz 1sikla
aydmlatilir ve yansiyan 15181 monokrotomlarla ayrilarak yapilan 6lgiim islemidir.
Ikincisi Minolta CR-200 Kolorimetresi’dir. Bu y&ntemde Minolta CR-200
filitreleri araciligiyla eser lizerine diigsen belli dalga boylarina ayrilmis iginlar ve
bunlarin yansiyan 1siklar1 kiyaslanarak renk tanimlamasi yapilmaktadir. Renk
Olciimlerinde Uluslararas1 renk komisyonu (Commission Internationale de
I’Eclasrege)(CIE)’nun o6nerdigi ii¢ uyaricili bir koordinat sistemi aracilifi ile

rengin tanimlanmasi yapilir®*®.

3.3. Seramigin Teknik Cizimi

Seramigin teknik ¢izimi; eserin bire bir ya da dlgekli olarak belli bir diizen
dahilinde iki boyutlu ¢iziminin yapilmasidir. Teknik ¢izim yapacak olan kisinin

%86 Aras, 2002: 20.
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herhangi bir resim yetenege sahip olmasi sart degildir. Titiz bir ¢aligma basarili bir
teknik ¢izimin yapilmasina olanak tanir®®’,

3.3.1. Teknik Cizimde Kullanilan Aletler

Kagit; teknik ¢izim calismalarinda eserin boyutuna gore farkli kagit
boyutlan tercih edilmektedir. Teknik ¢izimde kullanilan kagitlar 1 santimetrelik
araliklarla dikey-yatay c¢izgiler ve 1 milimetrelik araliklarla dikey-yatay
cizgilerden olusan oOlgiilii olarak olusturulmus olan milimetrik kagitlar {izerine
¢izimler uygulanmaktadir. Seramik ¢iziminde genel olarak A3 ve A4 boyutunda
kagit kullanilir (Resim 3.3, Resim 3.4)*®,

A0

Resim 3.3. A grubu kagit olgiileri (Esin Biberoglu arsivi).

37 Okse, 2002: 34.
388 Okse, 2002: 34-35.
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Resim 3.4. Milimetrik kagit (Esin Biberoglu arsivi).

Kalem: teknik ¢izimde kullanilan kalemler ¢izdikleri ¢izginin agiklik ve
koyuluguna gore adlarini alirlar. Sert, orta ve yumusak kalemler olarak
incelenirler.

Sert kalemler; “H” harfi ile adlandirilmis olan kalemler bu grupta
incelenmektedir. “H” harfi 6niine aldig1 rakamlarin artis1 ile sertlik seviyesi artar.
Bu gruptaki kalemler; 4H, SH, 6H, 7H, 8H ve 9H’dir. Ince ¢izgiler istenildiginde

ve sert yiizeylerde bu kalemler tercih edilir.

Orta sert kalemler; Bu gruptaki kalemler seramik ¢iziminde kullanilan
kalemlerdir. Bu gruptaki kalemler; 3H, 2H, H, F, HB ve H’dir. Yardimc1 ¢izgilerin

¢iziminde bu kalemler kullanilir.

Yumusak kalemler; “B” harfi ile adlandirilmis olan kalemler bu grupta
incelenmektedir. “B” harfi oniine aldig1 rakamlarin artisi ile yumusaklik seviyesi
artar. Bu gruptaki kalemler; 2B, 3B, 4B, 5B, 6B ve 7B’dir. Seramik ¢izimlerinde
dekoratif resimler ve perspektiflerin golgelendirilmesinde bu gruptaki kalemler
kullanilir®®.

%89 Bkse, 2002: 36.
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Teknik ¢izim calismalarinda kursun kalemlerin yani sira ince uglu
kalemlerde kullanilir. Ince uclu 0,35 uclu kalemler teknik ¢izimde tercih edilir.
Ancak bu kalemin ucunun yumusak olmast HB ya da 2B olmasma dikkat
edilmelidir.

Silgi; hatali olan kisimlarin silinmesinde kullanilan silginin yumusak
kagida zarar vermeyen ve iz birakmayan silgiler olmas1 6nemlidir.

Cetvel; tizerinde milimetrik 6l¢li béliimlerinin bulundugu cetveller, 6lgiim
islemlerinde ve diiz ¢izgi ¢ekmek i¢in kullanilir. Seramik ¢izimlerinde Sl¢ii alma
isleminin kolay olabilmesi i¢in cetvelin baslangi¢c noktasinda hi¢ bogluk olmadan

“0” degerinden baglamasi énemlidir (Resim 3.5)*®.

Resim 3.5. Cetvel (http://www.ofix.com/Mas-2328-Celik-Cetvel-15-Cm)

Olgek cetveli; belli bir uzunlugun istenilen baska bir dlgege kiigiiltiilmesi

veya biiyiitiilmesi amaciyla kullanilan cetvellerdir. Bu cetvel lizerinde 1/2.5, 1/5,

1/10 gibi farkli Slgeklere sahip cetvel boliimleri bulunur (Resim 3.6)%".

30 Bkse, 2002: 36-38.
%1 Okse, 2002: 37.
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Resim 3.6. Olgekli cetvel (mikyas) (http://www.ofix.com/Rotring-Mikyas-Cetveli-
10-750-Okul#urunGorselleri)

Gonye; c¢izimde belirli agilarin ¢iziminde gonyeler kullanilmaktadir.
Seramik ¢izimlerinde kullanilan gonyelerin profil {izerinden kolay ol¢ii
almabilmesi i¢in baslangi¢ noktasinda hi¢ bogluk olmadan “0” degerinden

baslamas1 6nemlidir (Resim 3.7)**

Owlo1

Resim 3.7. Gonye (Sol; http://www.ramazansakin.com/portal/bilgi-
bankas/uereten-oeretmenler/246.html)(Sag;  http://hedef.gen.tr/  index.
php?page=details&id=134)

Pergel; daire ve daire yaylarinin ¢iziminde ayrica Olgiilerin tasinmasinda
kullanilir. Kursun ug¢ takma kolu olan pergeller seramik ¢iziminde kullanilan
pergellerdir. Kullanilan bir diger pergel ise iki ucu igneli olan pergellerdir. Bu
pergeller 6l¢ii alinmasinda yani pergel ile alinan 6l¢iiniin cetvel ya da kagit tizerine

aktariimasinda kullamlir (Resim 3.8)*,

%92 Bkse, 2002: 38.
393 Okse, 2002: 39.
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http://hedef.gen.tr/

Resim 3.8. Pergel c¢esitleri (https://www.yedigun.com/teknik-resim-pergel-
kullanimi)

Cap kagidi; seramik ¢iziminde agiz veya dip pargalarinda ¢ap Slciisiiniin
saptanmasinda kolaylik saglayan i¢ ice dairelerden olusan bir kagittir. Seramik
pargast ¢ap kagidi lizerine oturtularak parcayi tamamlayan daire saptanir ve bu
dairenin yaninda yazan olgiisii eserin ¢ap bilgisini verir. Ayrica dairenin diginda
eksenden baglayarak her 45 veya 22.5 derece acilarla ¢izilen ¢izgiler ve yazilan
rakamlar yardimiyla ¢izimi yapilan parcanin % orani ile korunan boliimii saptanir.
Cap kagidi hazir olarak alinabilecegi gibi ihtiyaca yonelik olarak tek bir merkez
noktadan pergel ile 0,5 cm oraninda ¢api artirilarak ¢izim yapilarak cap kagidi
hazirlanabilir. Cap kagidin1 yipranmalara karst korumak ic¢in kagit bir kartona

yapistirlmali ve iizeri asetat ile kaplanmalidir (Resim 3.9)%*.

394 Okse, 2002: 39-41.
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Resim 3.9. Cap kagidi (Esin Biberoglu arsivi).

Kumpas; kumpaslarin 6l¢ti tasima, kalinlik alma ve derinlik 6lgme gibi

farkli kullanim alanlarina gore tipleri bulunmaktadir.

Olgii tasima kumpasi: Cap 6l¢iimiinde bu kumpaslar kullanilir. Kumpaslar
iizerinde herhangi bir 6lgiim degeri bulunmamaktadir. I¢ ve dis cap olciim
kumpasi olarak ikiye ayrilan bu kumpaslardan daha ¢ok i¢ cap kumpasi tercih
edilir. Derin ve ulasilmasi zor olan g¢aplarin kdgida aktarilmasinda bu kumpaslar
kullanilir. Bu kumpaslar tek bir noktadan agilan iki koldan olusur. Olgiisii alinacak
olan mesafenin igine yerlestirilen kumpasin sivri uglari seramigin duvarlarina
degene kadar kollar agilir. Bu 6l¢lim bozulmadan kumpas ¢ikarilir, bir cetvel

iizerinde agikligin dlgiisii alimir (Resim 3.10)°%.

3% Okse, 2002: 41-42.
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Resim 3.10. Soldaki dis ¢ap kumpasi, sagdaki i¢ ¢ap kumpasi
(http://www.metaluzmani.com/olcu-tasima-aletleripergelleric-cap-dis-cap-
kumpaslari/)

Kalinlik kumpasi: Derin ve ulasilmast zor olan kisimlarin kalinlik
Olgiilerinin alinmasinda bu kumpaslar kullanilir. Kumpaslar tek bir noktadan
acilan iki koldan ve 6lcii ¢ubugundan olusur. Olgiisii almacak olan noktaya
kumpasin sivri uglar yerlestirilir ve 6l¢ii ¢ubugu tlizerinde bulunan deger kalinlik

olgiisiinii verir (Resim 3.11)*%.

Resim 3.11. Dijital kalinlik kumpasi (https://araziekipmanlari.com/urun/niigata-
seiki-kalinlik-olcme-kumpasi/)

3% (kse, 2002: 42.
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Siirmeli Kumpas: Bu kumpaslar sadece tek bir islev icin degil uzunluk, dis
cap, i¢ cap ve derinlik gibi dlgiilerin belirlenmesinde kullanilir. Sabit ¢ene ve buna
takilmis olan siirgiiden olusan iki parcadan olusur. Iki béliimde de hem i¢ hem dis
Olciileri almaya yarayan birer c¢ene bulunmaktadir. Sabit bdliim iizerinde
milimetrik 6l¢iim yapmaya yarayan bolim yer alir. Siirgii boliimii ise bu bolim
tizerinde hareketlidir. Kumpas 06l¢iim c¢eneleri ve bir kanal igerisinde siirgii
oynatildiginda hareket eden kap derinliginin 6l¢iilmesinde kullanilan kiligtan
olusur. Ol¢iim cenelerinden biiyiik boyutlu olani cidar kalinlig1 ve dis ¢aplarmn
Olclimiinde, kiiclik boyutlu ¢ene ise i¢ ¢ap ve boyutlarin 6l¢liimiinde kullanilir
(Resim 3.12)*.

Il (NIRTIGLHI 1”II'N-!!11l T
L PR R PR R
i | AT T T T

Resim 3.12. Siirgiilii kumpas (http://www.instro.com.tr/300-01-Serisi-Verniyerli-
Kumpas,PR-5.html)

Derinlik kumpast: Derinlik 6lgme islemlerinde kullanilmak i¢in ¢ekmeceli
derinlik kumpaslar1 iretilmigtir. Bu kumpaslar {izerinde milimetrik 06lglim
yapilmasina olanak taniyan bolim bulunur. Cekmece boliimiinde bulunan diiz
yilizeyli iki ¢ene Olglimii yapilacak kabin agiz kenarina oturtulmak amaciyla
yapilmigtir. Bu g¢enelerin orta boliimiinden uzatilan ince ¢ubuk kabin dip kismina

dogru sarkitilarak derinlik l¢iim islemi tamamlanir (Resim 3.13)*®,

37 Okse, 2002: 42-43.
3% Okse, 2002: 44-45.
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Resim 3.13. Derinlik kumpasi (http://www.instro.com.tr/Verniyerli-Derinlik-
Kumpasi,PR-1085.html)

Profil taragi (profil mastar1 / gubuk mastar); profil taragi seramik profilinin
kagida aktarilmasinda kullanilmaktadir. Dikdortgen kutu seklinde iiretilen aksam
icerisine siki bir gekilde ince c¢ubuklarin sira halinde dizilmesiyle olusturulan
aletlerdir. Bu alet seramigin profili iizerine bastirilarak, profilin negatifi profil

taragia aktarilmus olur (Resim 3.14)*%,

Resim 3.14. Profil taragi (https://araziekipmanlari.com/urun/cizim-taragi-150-
mm/)

39 Bkse, 2002: 46.
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Dikgizer; seramik profilinin kdgida aktarilmasinda kullanilir. Aliminyum
veya sert plastik malzemeden {iretilir. Bu alet {izerinde tabana dik durmasini
saglayan siitlin lizerinde yer alan, seramigin profil kismina temas eden kismi sert
metalden ve kalemin yerlestirilmesi i¢in yapilir. Kalemin ucu sert metalin
izdiisiimii hizasinda durur ve bu sayede metal parcanin seramik profiline temas
ettigi noktanin kdgida izdiiglimiiniin dogru olarak gecisi saglanir.

Kursun plaka; seramik profilinin kagit {izerine aktarilmasinda
kullanilmaktadir. Kursun yumusak olmasi nedeniyle kolaylikla istenilen sekilde
kivrilabilmesi kabin profilinin kolaylikla alinabilmesine olanak tanimaktadir. Bu
kursun plakalar 2-3 mm kalinliginda ve 7-8 mm genisliginde uzun serit bigiminde
kesilerek kullanilmaktadir.

Kursun plaka ile aym isleve sahip olan lehim teli yaygin olarak teknik
cizimde kullanilmaktadir.

Dayama plakasi;seramiklerin profillerinin kagit tizerine dogru bir sekilde
aktarilmasimi saglamak amaciyla kullanilmaktadir. Ahsap, metal ya da mermer
gibi farkli malzemelerden iiretilen Ornekleri bulunur. Dayama plakalarinin
piiriizsiiz bir diizleme sahip olmasi en énemli noktasidir. Kullaniminda ise 90%lik
bir ag1 ile dayama plakasi masa {izerine oturtulmasi 6nemlidir. Plakanin sabit
kalmas1 i¢in agir malzemelerden iiretilmis olan dayama plakalar1 tercih
edilmelidir. Dayama plakas1 c¢alisilacak olan malzemeye uygun boyutlarda

olmalidir*®.

3.3.2. Teknik Cizimde Tiim Kaplarm Cizimi

Teknik cizime baglanmadan 6nce 6ncelikli olarak ¢izimi yapilacak olan
eserin yiiksekik ve genisligine uygun boyutlarda bir kagit tercih edilmalidir. Bu
calismada tlizerinde ¢alisilacak olan Oinokhoe 6rnegi i¢in A3 boyutunda bir kagit
yeterlidir.

Ilk olarak Oinokhoe’nin agiz ve dip ¢aplarmin saptanmasi gereklidir.
Kabin tiim olmasi ¢ap Olgiisiiniin  saptanmasinda ¢ok biiyiik kolaylik
saglamaktadir. Kumpas ya da cetvel yardimyla karsilikli iki noktanmin 6lgiisii

490 Okse, 2002: 46-49.
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alarak cap bulunur. Bu bilgiler kagit iizerine “agiz R” ve “kaide R” olarak
yazilir.

Bir sonraki agsama ise kabin yiiksekliginin saptanmasidir. Diiz bir zemine
oturtulan kabin agiz kisminin izas1 gonye yardimiyla, kabin oturdugu zemine dik
olarak tutlan cetvele yaslanarak yiikseklik saptanir. Yine bu bilgi kgt iizerine
“H” olarak yazilir.

Bu bilgiler tamamlandiktan sonra kagit iizerine ¢izim yapilmaya baslanir.
A1z cap1 kagit lizerine cetvel yardimiyla ¢izilir. Yarigaptan 90° agiyla yiikseklik
kadar cetvel yardimiyla diiz bir ¢izgi g¢ekilir. Kaide g¢ap1 yiikseklik ¢izgisini
ortalayarak alt kismina 90° lik ag1 ile ¢izilir. Teknik ¢izimin temel kisminin ¢izimi
boylece tamamlanmis olur. Bir sonraki asamay ise dig profilin ¢izimi olusturur.
Profilinin kagida aktarilmasinda lIehim teli kabin iizerine profilin bi¢imini alacak
sekilde bastirilir. Lehim teli ¢ikartilirken 6l¢ii ve kivrimlarda bozulma olmamast
icin dikkat edilmelidir. Ancak ekstra bir 6nlem olarak lehim teli kagida oturtulup
¢izim yapilmadan once cetvel ve gonye yardimiyla birbirlerine 90”lik ag1 ile
tutularak eserin belli noktalarda girinti ve ¢ikintilariin yiiksekligi  ve
kaidenin/agizin dis profiline igeri ya da disariya dogru olan mesafe saptanarak bu
noktalar kagit {izerinde isaretlenirse lehim telinin kagida oturtulmasinda elde
edilen Olgiiler daha saglikli olacaktir. Bu noktada 6nemli bir diger nokta ise lehim
teli ile alman profilin aktarilmasinda ¢izim lehim telinin i¢ kismindan
yapilmasidir. Aksi taktirde profil alinan yoniin aksi yoniinde ¢izim yapilmasi
kabin boyutlarinin degismesine neden olur.

Yukaridaki teknikle cizilen dis profil ¢cap ¢izgisinin diger tarafina aydinger
kagidi yardimiyla aktarilir. Aydinger kagidi ¢izimin {izerine yerlestirilir ve kursun
kalemle kagida profil ¢izimi aktarilir. Bu kagit ters gevrilir ve ¢ap ¢izginin karsi
tarafina diger yon ile aym pozisyonda yerlestirilerek cizgilerin bulundugu
kisimlara kagidin iizerinden bastirilarak ¢izginin kagida izinin gegmesi saglanir.
Bu ¢izgi lizerinden gegilerek netlestirilir. Ancak bu profil aktarim islemi sadece
simetrik 6zelliklere sahip kaplarda uygulanabilir.

Eserin dig profili bu sayede ¢izilmis olur. Fakat bu ¢izim yeterli degildir.
Bu nedenle dis profilin yani sira i¢ kisim, kesit ¢izimi ile gosterilmelidir. Kesit
¢iziminde eserin tiim kap olmasi nedeniyle kumpas yardimiyla agiz kismindan

cidar kalinlig1 ve yine kumpas yardimiyla agiz kismindan i¢ derinlik Sl¢iiliir. Bu
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Olciilere gore kabin ¢izimi yapilir. Fakat bu gibi eserlerde bazi noktalarda kesin
bilgilere ulasilamayan, kisimlarda bulunabilmektedir. Bu durumlarda kesik
cizgilerle tahmini ¢izimler yapilir. Kesit ¢izimine ilaveten ornekte oldugu gibi
kulpu olan eserlerde kulpun kesiti ¢izilmelidir. Bu kesit kulpun ¢izimi kulp
profilinin yaninda olmalidir. Lehim teli ile kulpun profili alinarak kagida aktarilir.
Kesitin alindig1 noktanin anlagilmasi i¢in kulpun 6l¢ili alinan noktasi iki yandan
kiigiik cizgiler ile belli edilmelidir.

Bu asama sonrasinda eserin teknik ¢izimi tamamlanmis olur. Ancak eser
tizerinde i¢ ya da dig kisminda bezemeler bulunuyorsa bunlar ¢izim {izerinde
belirtilmelidir. Bezemelerin kumpas ya da pergel yardimiyla 6lgiileri alinir ve ig¢
kisimda bulunan bezemeler kesit boliimiine dis kisimdaki bezemeler profil
boliimiine islenir. Son olarak eserin lejant bilgileri yazilarak ¢izim tamamlanir
(Resim 3.15).
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Resim 3.15. Oinokhoe milimetrik ¢izimi (Esin Biberoglu arsivi).




4. BILGISAYAR DESTEKLI CiZiM CALISMALARINDA
FREEHAND

4.1. Freehand

Macromedia Freehand programi gii¢lii ve yararli bir ¢izim ve tasarim
programidir ve gerek basili medya, multimedya ortami gerek internet
yayimciliginda hareketli grafik, illiistrasyon, sayfa tasarimina yonelik olarak
kullanima uygundur.

Freehand programi ¢izim ve mizanpaj araglari en basit ¢izimden en
karmasik tasarimlara kadar akla gelebilecek her seyi gelistirmek amaci ile
kullanilabilir. Freehand programi grafik, renk, tip ve ithal caligmalar iizerinde
sundugu genis kontrol imkanlar1 Freehand programini arkeoloji alaninda

seramiklerin ¢izimi i¢in uygun duruma getirir.

Freehand programi nesne yonelimli bir ¢izim programidir. Nesne yonelimi
belgenin Bitmap esasli ¢izim araglarinda oldugu gibi ayr piksellerden degil, grafik
nesne veya sekillerden olugsmasidir. Nesne yonelimli grafiklere vektorel grafikler
de denir. Bitmap grafiklerden farkli olarak, vektorel grafikler kaliteden 6diin
vermeksizin her tir c¢ikti ¢Oziinlirligiine uygun olarak boyutlandiriimaya
uygundur®,

4.2. Vektorel Cizim Nedir?

Matematiksel egrilerle cizilen, istenilen boyuta getirilebilen ¢izimlerdir.
Vektorel ¢izimlerin baski kalitesi, bir fotografin (piksel) kalitesine gore ¢ok daha
fazladir. Ayrica piksel ¢izime gore daha az yer kaplar. Ornegin, Photoshop
programinda c¢izilen bir caligma biyiitiiliirse pikselleri goriiniir, kalitesi azalir.
Fakat vektor tabanli programlarda ¢izilen her ¢alisma, rahat bir sekilde biyiitiiliip
kiiciiltiilebilir*®.

1 Biberoglu, 2015: 12.
02 Biberoglu, 2015: 12.
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4.3. Freehand Sayfa Diizenlemesi
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L ;| |Operasyonlari
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Resim 4.1. Freehand sayfa diizenlemesi (Biberoglu, 2015; 13 Res. 4)

4.3.1. Main Araclan
Main ¢ubugu genel denetimler i¢in kisayol ikonlar1 bulundurur.
New; yeni bir dokiiman agar.
Open; kayitli bir dokiimani agar.
Save; yapilan degisiklikleri kaydeder.

Import; kayitli bir dosyadan resim, metin ya da bagka bir seyi programa

< 403
gagirir .

%% Biberoglu, 2015: 14.
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Print; dokiiman1 yazdirir.
Find grafics; ¢izimler ve grafikler i¢in bul ve degistir komutudur.
Align; objeleri birbirine hizalar.

Lock; objeyi kilitler ve kilitlenen objeler tasinamaz, iizerinde islem
yapilamaz.

Unlock; kilitli objenin kilidini agmak i¢in kullanilir.
Object inspector; objelerle ilgili tanimlarim yer aldig1 obje inspektoriidiir.

Transform; segili olan nesneyi tagimak, ¢evirmek, biiyiitiip — kiigiiltmek,
yamultmak ya da yansitmak gibi iglemler i¢in kullanilir.

Color list; renk listesi panelidir. Renkleri 6gelere kolayca uygulamak igin
kullanilir.

Color mixer; renk Kkaristiricidir. Farkli renklerin  olusturulmasinda
kullanilir.

Layers; katmanlar paneli, katmanlar1 ve rehberleri (guides) yonetmek igin
kullanilir.

Symbols; semboller panelidir. Sembol olusturmak ve kullanmak igindir.
4.3.2. Text cubugu

Font name; yazinin fontunun degistirilmesinde kullanilir.

Font size; yaz1 biiyiikliigtiniin degistirilmesinde kullanilir.

Font type; yazi tipinin (bold, italik ya da normal) belirlenmesinde
kullanilir.

Edit leading; satir aralig1 degeridir. ki ve daha fazla satirli yazi alanlar

icin satir arasi degeri belirler*®".

%4 Biberoglu, 2015: 14-15.
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Leading type; satir araligi tipinin belirlenmesinde kullanilir.

(+) punto olarak yazi biiyiikliiglinden olan fazlaligidir.

(=) punto olarak satir araliginin degeridir.

(%) satir araliginin yazi biiyiikliigiine yiizde olarak oraninin degeridir.
Align left; yazi blogunun sola yaslanmasinda kullanilir.
Align right; yaz1 blogunu saga yaslanmasinda kullanilir.
Align center; yazi blogunu ortalanmasinda kullanilir.
Justified; yazinin iki tarafa yaslanmasinda kullanilir.
Flow inside path; yazinin kapali bir alan igine aktarilmasinda kullanilir.
Attach to path; yaziy1 bir path’e sarmada kullanilir.

Detach from path; yazinin Path’le olan iligkisini keser, yani ‘Attach to path’ ya da
‘Flow Inside Path’ yapilmig yazilari path’ten ayirmada kullanilir.

Convert to paths; yaziy1 ¢izgiye dontstiir, ¢izgisel hale getirir. BOylece tizerinde

degisiklik yapabilir, sagimi solunu egip biikmede kullanilir*®.

Text editdr; metin editorlinii agar. Eger ekran goriintiisii uzaklastirilmis (yani
goriintlisii kii¢iiltiilmiis) durumdaki yazi ilizerinde diizenleme yapmak istenirse

metin editori kullanilabilir.

Spelling; hecelemedir. Yazilarin imla yoniinden dogru olup olmadigini denetler.
Ancak yazilar ingilizce ise kullanilabilir. Ciinkii Tiirkce destegi bulunmamaktadir.

Find text; kelime bulup degistirmede kullanilir.
Runaround; yaziy1 objenin etrafinda akitmada kullanilir.

Increase leading; tikladiginda satir araligi degerinin 2 punto arttirilmasinda
kullanilir.

%% Biberoglu, 2015: 15.
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Decrease leading; tiklandiginda satir araligi degerinin 2 punto
azaltilmasinda kullanilir.

Increase baseline shift; yazinin satir ¢izgisini 1 punto arttirilmasinda
kullanilir.

Secrease baseline shift; yazinin satir ¢izgisini 1 punto azaltilmasinda

kullanilir*®,

4.3.3. Envelope

Create; secili 0geye (yazi ya da path) yeni bir envelope (yamultma)
efektini uygulamak i¢in kullanilir.

Envelope preset; burada kayitli envelope tipleri yer almaktadir. Bunlardan
biri segilerek kullanilir.

Save as preset; buraya tiklanarak yapilan envelope sekilleri, daha sonra
kullanmak iizere kaydedilebilir.

Delete preset; kayitli olan envelope sekillerinin silinmesinde kullanilir.

Copy as path; bu komutun uygulandig1 6gedeki envelope seklini ¢izgisel
olarak kopyalar. Paste komutu kullanilarak kopyalanan 6genin kopyas1 elde edilir.

Paste as envelope; segili 6geye kopyaladiginiz bir path’in seklinden
hareketle envelope uygulanmasinda kullanilir

Release; envelope islemini sonuglandirilmasinda ve yazi {izerinde

uygulamismissa path’e ¢evrilmesinde kullanilir.
Remove; envolope islemini giderilmesinde, silmede kullanilir.

Show; envelope haritasini gosterir. Boylece yamulma isleminin taslaginin

goriilmesinde kullanilir*®’,

“% Biberoglu, 2015: 16.
“7 Biberoglu, 2015: 16-17.
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4.2.4. Arayiiz Yonetimi (Customize — Toolbars)

Freehand programinin araylizii (goriinen yiiziini) istege bagli olarak
yeniden diizenlenebilir. Komut ¢ubuklara (Main, Text, Envelope, Toolbox vs.)
yeni komut ikonlari eklenmesi, var olanlarin degistirilmesinde kullanilir. File
meniisiinden Customize alt meniisiindeki Toolbars komutu verilerek ya da
(Customize Toolbars panelini Window > Toolbars > Customize’den de acilabilir.
Command boliimiinde menii dizinleri goriiliir. Hangi menii secilirse buton
boliimiinde o meniiniin tim komut ikonlar1 goriiliir. Her hangi bir komutun
ikonunu ara¢ cubuklarindan birine tagimak i¢in ikon tutulup cubugun fiizerine

siiriiklenerek komut ikonu olusturulur®®,

4.3.5. Komut Yonetimi (Customize — Shortcuts)

Freehand programinda komut diizenini yeniden diizenlenebilir, ¢alisilan
diger programlardan biriyle eslestirilebilir. Bunun i¢in Customize > Shortcuts
komutunu kullanilir.

Customize > Shortcuts komutunun alt sekmesindeki Customize Shortcuts
iletisim kutusunda Commands boéliimiindeki menii dizinlerinden birini (hangi
komutun kestirmesi degistirilmek isteniyorsa o komutun bulundugu meniiyii) acip,
komut segilir. Current shortcut keys boliimiinde segili komutun gegerli kestirmesi
yer alir. Eski komutu degistirmek i¢in se¢im yapilir ve Remove diigmesine

tiklayarak silinir.

Press now shortcut key boliimiine imleci tiklanip, verilmek istenilen
komuta basilir(Ornegin Command + N).

Go to conflict on assign kutucugunu isaretli ise atanmak istenilen yeni

komut kestirmesi daha 6nce kullanilmissa komutu atar ve daha 6nce kullanilan

komuta gider*®.

“%8 Biberoglu, 2015: 17.
% Biberoglu, 2015: 17-18.
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Description boliimiinde de segili komutun iglevi tanimlanmaktadir.
Programin komutlarin1 baska programlar ile eslestirmek icin Keyboard shortcuts
setting bolimiinde Freehand yazan sekme agilir, meniiye tiklanir ve bagka bir
programin adi segilir. Otomatik olarak tiim komut kestirmeleri s6z konusu
programin kestirmeleriyle degisir.

+ simgesine tiklayarak yeni bir komut ayarlar1 seti olusturulabilir*'®,

4.4. Tipografik Ozellikler

Temel tipografik uygulamalar Text meniisiinden, Text Inspector’dan ya da

ekranin iist kismindaki Text gubugundan yapilir (Resim 4.2)*.

Yazi sekli Yazi Yazi| |Satirlar Satirlari
blyUklugu stili ortalar iki
) 4 4 taraftan
Text, l l - bloklar
|7 Avial |24 ~|[o ; + B £ l£—= = ls: =
v v v
Satir Satirlari| [Satirlar
arasl sola saga
mesafesi bloklar bloklar

Resim 4.2. Freehand programu tipografik 6zellikler (Biberoglu, 2015; 18, Res. 5)

Yaz sekli-font; sistemde mevcut bulunan fontlar her programda oldugu
gibi Freehand programinda da otomatik olarak taninirlar. Yazilan bir yazi se¢ilerek
fontu (karakteri/yazi sekli) degistirilebilir. Yaziy1r ya da yazi alanmi segilip, Text
meniisiinden Font alt meniisiine alfabetik siraya gore siralanmis fontlar goriiliir.

Yatik, basik, kalin, ince, el yazisi vs. yiizlerce hatta binlerce font bulunur.
Font Isimlerindeki baz1 terimler; font isimlerdeki bazi terimler bilinmeyen
fontlarin taninmasinda yardime1 olur.

Plain, roman, regular; Normal diiz yazilardir*?.

19 Biberoglu, 2015: 18.
“1 Biberoglu, 2015: 18.
12 Biberoglu, 2015: 19.
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Italic; Yatik sekilli yazilardir.

Heavy, Demi; Normalden daha kalin ve siyahtir olan yazilardir.
Medium; Orta kalinlikta ve siyahlikta olan yazilardir.

Bold; Kalin, koyu ve siyah olan yazilardir.

Black; Bold’tan daha siyah ve kalin olan yazilardir.

Light; En ince olan yazilardir.

Script; El yazilaridir.

Condensed, Con, Cond; Enlemesine basik olan yazilardir.
Extented; Enlemesine genis yazi olan yazilardir.

Yazi Biiyiikliigli — Punto; yazi biiyiikliigli punto olarak 6l¢iilmektedir. Bir
punto yaklasik 1/3 mm kadardir. Buna gore 12 puntoluk bir yazi 4 mm civari
yiiksekliktedir. Tabi bu kesin bir rakam degildir. Ciinkii fontlarin sekilleri ve
yiikseklikleri standart bir 6l¢iide degildir.

Yazi Stili — Style; yaziyr Plain (normal yazi), Bold (kalin, siyah yaz1),
Italic (yatik) ve Boldltalic (kalin ve yatik) yapmak i¢in Text meniisiinden Style

(yazi stili) meniisii kullanilir*®.

4.5. Cizgi Kalinhgi

Stroke (¢izgi) inspector’da Width boliimiine girelen deger ¢izgi kalinligini
belirlemektedir. Asagi bakar durumdaki acilir ok’a tiklandiginda ¢izgi kalinlig
degerleri agilir. Agilan meniideki degerler ise punto degerindedirler. Width

boliimiindeki degerler ise dokiimanin gegerli 6l¢ii birimidir (Resim 4.3)**.

2 Biberoglu, 2015: 19-20.
4 Biberoglu, 2015: 20.
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¢ ¥ Properties
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Resim 4.3. Freehand programu ¢izgi ayarlari boliimii (Biberoglu, 2015; 13, Res. 6)

4.6. Ara¢ Cubuklar
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Resim 4.4. Freehand programi arag ¢ubuklari (Biberoglu, 2015;21, Res.7)
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Pointer araci; ok aracidir. Genel olarak tutmak, segmek tagimak biiylitiip
kiigiiltmek gibi islemlerde kullanilir.

Ok araciyla iki sekilde segme islemi yapilir. Birincisi objenin iizerine, dolu
yerine tiklayarak ikincisi tiim objeyi igine alacagi hayali bir dortgen ¢izilerektir.

Lasso araci; pointer aracinin aksine lasso araci ile serbest ¢izim yoluyla
bir¢ok 6ge gruplarini segilebilir.

Eyedropper araci; damlalik aracidir. Resmin herhangi bir noktasindaki
415

renk tonunu se¢ip renk listesine ya da renk mikserine taginmada kullanilir™>.

Text araci; yazi aracidir. Bu ara¢ yazi yazma amaciyla kullanilan bir
aragtir. Tiklayarak yazi yazilabilmesinin yani sira bir yazi alani olusturulup
icerisine de yazi1 yazilabilir.

Rectangle araci; dikdortgen aracidir. Kare ve dikdortgen c¢izimleri
olusturmada kullanilan hazir sablonlardir. Es kenar kareler aragla ¢izim yaparken
shift tusunu basili tutularak elde edilir.

Rectangle araciyla koseleri oval (yuvarlak) alanlar da gizilebilir. Oval
¢izim ig¢in aracin lzerine iki kez tiklanip ¢ikan Rectangle Tool iletisim
kutusundaki Corner Radius boliimiine ovalligin kose noktasindan ne kadar

olacagimi belirleyen bir deger girilerek elde edilir.

Polygon araci; c¢ok kenar aracidir. Bu aragta ¢ok kenar ve yildiz

segenekleri bulunur.

Aracin lizerine iki kez tiklandiginda, tablo ¢ikar. Poligon segenegi esit
uzunlukta ¢ok kenarli sekiller olusturmanizi saglar. Star ise yildiz olusturur. Star
iletisim kutusundaki Automatic yildizin koseden koseye dogrusal olugmasini
saglar. Manuel secenegi ile sisik ya da soniik yildiz olusturur®'®,

15 Biberoglu, 2015; 22.
18 Biberoglu, 2015: 21-22.
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Ellipse araci; daire sablon aracidir. Bu ara¢ dairesel sekillerin ¢izimde
kullanilir ve shift tusuna basili tutularak ¢izim yapildiginda ¢izimin tam daire
seklinde olmasi saglanir.

Spiral araci; Spiral aracinin sabit genislik ve biiyiiyen genislik seklinde iki
tipi bulunur.

Biiyliyen genislik spiral tipi secildiginde Expansiyon (genisleme yiizdesi)
aktif olur. Bu genisleme yiizdesi spiralin her halkasinin bir 6nceki halkaya gore ne
kadarlik genisleyecegini belirlemek i¢in kullanilir.

Draw by agilir meniisiinde iki segenek vardir. Bunlar;

Rotations; adim sayisi verilen degere gore sabit olur, basili durumdaki
spiral araci cekildikce sekil biiyiir. Bu secenege ait olan Number of Rotations
spiralin halka sayisini belirlemektedir.

Increment; secili oldugunda ise halklarin aralifi degeri verilir ve basil
haldeki spiral araci ¢ekildikge yeni bir halka eklenir. Increment width ve Starting
Radius degerleri Incremetr’a aittir ve halkalarin arasindaki sabit aralif
belirlemektedir.

Line araci; ¢izgi aracidir. Dogrusal ¢izgi ¢ekmek igin kullanilir. Shift
tusunu basili tutarak ¢izim yapildiginda ¢izgiler 0° ya da 45°nin katlarinda
dogrusal olarak cizilir.

Freehand araci; Serbest ¢izim aracidir. Freehand aracinin {i¢ segenegi
bulunur. Bunlar ¢izgisel ¢izim, genisleyerek alana doniisen ¢izim ve kaligrafik
¢izim yani kesik uglu hat ¢izimidir*"",

Aracin lizerine iki kez tiklandiginda ¢ikan Freehand Tool iletisim
kutusunda; Freehand segenegi (standart olarak segilidir) ¢izgisel ¢izim
yapmaktadir. Bu secenegin Precision degerini yiikseltildiginde daha hassas ¢izim
yapar. Draw dotted line kutucugu isaretlediginde ¢izim sirasinda mausun
simiilasyonu nokta nokta seklinde olmaktadir. Variable stroke, ¢izgi boyunca
genisleyen alan ¢izmektedir. Auto remove overlap secili oldugunda ¢izimden
kaynaklanan st Uste binmeleri gidermektedir. Min ve Max degerleri arasinda bir

“7 Biberoglu, 2015: 22-23.
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kalinlik degeri uygulanacaktir. Her ikisine de sifir (0) dan baska deger
verilmelidir.

Calligraphic pen, kesik uglu hat kalemi efekti olusturmak igin kullanilir.
Width béliimiindeki Fixed kalinligin sabit olarak, Variable ide degisken bir sekilde
uygulanmasini saglar. Angle ise kesik ucun tutuldugu agiy1 belirler.

Pen araci; kalem aracidir. Bir diger ad1 da dekupe aracidir. Cizim islemleri
icin kullanilir. Egimli nokta tipinde ¢izimler yapilmasinda kullanilir.

Bezigon araci; bu ara¢ da Pen araci gibi ¢izim iglemi i¢in kullanilir. Ancak
Pen aracindan farkli olarak egimli nokta tipini degil, koseli nokta tipini
kullanmaktadir.

Knife araci; bigak aracidir. Pathi kesmek i¢in kullanilir.

Freehand secenegi kesim iglemini serbest sekilde ¢izdiginiz mausun
cizerek gectigi tiim yerleri keser.

Straght ise kesimi gergeklestiren ¢izimi dogrusal olarak uygular.

Close cut paths isaretli oldugunda bigak kestigi kapali alanlar1 tekrar
kapatir. Close cut paths secili ise Width degeri kadar kesilen yer silinir. Buraya
girilecek olan deger bigak aracini silgiye doniistiirmektedir. Segili degilse 6genin
¢cizgisi buradaki deger araliginca iki noktadan Kkesilir.

Crop araci; resim kesmek i¢in kullanilir. Freehand resimler iizerinde
diizenleme yapmaz, ancak Crop araciyla resmin istenilmeyen kisimlarinin kesilip

atilmasina olanak tanir.
Freeform araci; serbest sekillendirme aracidir.

Etki alan1 (reshape area); bu araci kullanmak i¢in bir path ¢izilir ve arag
almip tlizerinde dolastirilir. Araci itme ¢ekme 6zelligiyle kullanmak i¢in {izerine iki
kez tiklanir ve Push/Pull (itme ¢ekme) segenegini secilmelidir*'®,

Push Setting itme ayarlarin1 saglar. Pull Setting de ¢ekme ayarlarini
uygular. Bend (egme, biikkme) iki segenek sunuyor. By Length secildiginde ¢izgiyi

8 Biberoglu, 2015: 23-25.
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noktalariyla birlikte hareket ettirir. Between Ponts secildiginde noktalar1 sabit
tutar, buna karsilik nokta egimlerini degistirir.

Length degeri Bend seceneklerinden By Length secildiginde etki alanini
belirlemek i¢in aktif olur.

Transform araglari; transform araglar1 sekli biiyiitiip kiigiiltme dondiirmek,
yamultmak ve yansitmak i¢in kullanilir.

Transform islemlerinin tlimiinii (6lgeklendirme, dondiirme, yamultma ve
yansitma) yazilar, sekiller, ¢izimler, gruplu objeler, resimler vs. Freehand’teki tim
ogeler icin kullanilabilir. Sadece kilitli (lock) Ogelerde transform islemi
uygulanamaz.

Bu araglar sezgiseldir ve maus hareketine gore islem yaparlar. Transform

araclarinin numerik olarak islem yapmasi i¢in Transform paneli kullanilmalidir.

Rotate araci; ¢evirme aracidir. Secili alani g¢evirmeye yarar. Rotate
aracinin iizerine iki kez tikladiginizda Transform iletisim paneli acilir. Burada

Rotate i¢in ac1 degeri vererek ¢evirme islemini numerik olarak yapilir.

Reflect araci; yansitma aracidir. Objeyi aynadaki ya da sudaki goriintii

konumuna doniistiirtir.

Scale araci; Olgeklendirme aracidir. Yani objeyi biyiitlir ve kiigiiltiir.
Biiyiime ve kiigliltme islemini dikey ve yatay olarak gerceklestirir. Eger shift

tusuna basilarak Scale araci kullanilirsa orantili olarak 6l¢eklendirilir.

Skew aract; yamultma aracidir. Skew aracini segili objenin {izerine

stiriiklendiginde yatayda, dikeyde yamultma islemini yapar. Sadece yatayda ya da

sadece dikeyde yamultma yapmak igin shift tusuna basiimalidir*®.

9 Biberoglu, 2015: 25-26.
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Trace araci; iz bulucudur. Scanner ile tarayarak Freehand’e aktarilan
resimlerin doniismesini saglayan sihirli bir aractir. Adobe’nin gelistirdigi
Streamline programi gibidir. Araci kullanmak igin resim File > Import komutuyla
Freehand dokiimanina aktarilir ve arag segilip resmin gizgisel olmasini istediginiz
yerini icine alacak sekilde ¢izim yapilir.

Wand araci; sihirli degnektir. Trace aracin1t Wand olarak kullanmak i¢in
resmin {lizerinde istenilen alandaki rengin {izerine tiklanir ve renk selection (yanip
sonen se¢im kenarliklari) haline gelir.

Wand araciyla selection’un (segilen alani) igine bir kez daha
tiklandiginda Wand Options iletisim kutusu agilir. Onaylandiginda se¢im ¢izim
haline doniigiir. Trace Selection isaretlenirse segili alan i¢inde Trace aracinin
islevini uygular ve resimdeki orijinal renkleri kullanir. Convert Selection Edge
isaretlerse se¢imi kenarliklara doniistiiriir ve standart olarak siyah beyaz renklerini
kullanir.

Trace araci opsiyonlari; aracin gelismis opsiyonlar1 vardir. Ileri diizeyde

tercihler yapmak igin Trace aracinin iizerine iki kez tiklanir.

Color mode bélimiinde renk derinligini segilir ve en yiiksek deger
256’dur.

Colors agilir mentistinden Colors segilirse ¢izim renkli olarak olusur, eger

Grays segilirse resim renkli bile olsa ¢izim gri tonlamaya uyarlanir.

RGB agilir meniisiinde de Colors tercihi yapildiginda ¢izimin hangi renk
modeline ulasacagini gostermektedir. Hangisini tercih edilirse vektor renklerini o
modele gore olusturur.

Resolution boliimiinde de aracin hassasiyeti denetlenir. High (yiiksek)
secildiginde daha yiiksek rezolasyonda pixel tanir. Normal orta derecede, Low ise
diisiik derecede pixel tanimaktadir.

Path conversion, segenekleri Trace igleminin temel olarak nasil yapilmasi
gerektigini belirliyor*®.

20 Biberoglu, 2015: 26-27.
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Outline segenegi ¢izimi alan olarak gergeklestirir. Renklerin dig
kenarlarini esas alarak ¢izim yapar ve kapali alanlar olusturur.

Path overlap, Outline segildiginde aktif olmaktadir. Path overlap
secenekleri soyledir:

o None secenegini logo, lineart ya da metin kullaniminda segilir.

e Loose secenegi isaretli oldugunda cizimin kenarlar1 daha gevsek ve

bigimsiz olur.

e Tight secenegi ise ¢izim kenarlarinin daha mazbut olmasini saglar.

Centerline, ¢izimi kapali olmayan bir ¢izgisellik ile gerceklestirir.
Cizgileri renklerin merkez noktasindan hareketle olusturur. Bu secildiginde
Uniform Lines segenegi aktif olur.

Uniform Lines kutucugu isaretlenirse olusturdugu tim ¢izgilerin
kalinliklar1 1 punto olur. Eger isaretlenmezse renk konturunun kalinligina gore
farkli kalinliklarda ¢izgiler olusturur.

Centerline/Outline, ¢izimin alan ve c¢izgisellik ile gergeklestirmesini
saglar. Gerekli gordiigii yerde alan, ince yerlerde de ¢izgi olusturur.

Outer edge, ¢izimin dis kenarinin konturunu olusturur.

Trace conformity, bu segenek egimli ve diiz hatlardaki orijinal grafige
uyumu saglar. Yiiksek deger verilirse orijinal ¢izime daha uygun olur. Tight,
orijinale olan uyumu daha siki uygularken, loose degeri daha gevsek

uygulanmaktadir.

Noise tolerance, resimdeki piksel parazitlerinden ne kadarlik bir tolerans
gosterilecegini belirlemektedir. Diisiik deger kiiciik ayrmtilar yakalar, ytiksek

deger ise ayrintilari islemez**.

*21 Biberoglu, 2015: 27-28.
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Wand color tolerance, Wand araciyla tiklandiginda tolerans degerini
belirlemektedir. Burada verilecek deger kadar bir renk tonu araligini secili hale
getirir.

Perspective  araci;  perspektif — aracidir.  Freehand  programinin
ozelliklerinden biridir. Bu arag sayesinde cizimlere perspektif verebilir, ii¢c boyutlu
1zgaralara yapistirilir.

Araci kullanmak igin, perspektif vermek istediginiz ¢izim segilir, View
meniisiinden Perspective alt meniisiindeki Show meniisiinden Perspective alt
meniisiindeki Show ¢ek edilir. Boylece perspektif 1zgaralar1 goriiliir. Cizim araci
aliip se¢ili 6genin {lizerine basilir, maus basili iken yon tuslaria (sag, sol, yukari,
asagi) tiklanir. Sekil perspektif rehberlerine yapisir. Perspektif araciyla 6ge hareket
ettirilir. Boylece 0ge, perspektif gridleri lizerinde kayacak ve perspektif kurallarina
gore sekli degistirecektir.

Perspektifi olusturabilmek i¢in Perspective araciyla dgeye basiliyorken
klavyedeki yon tuslarina basilmasi sarttir. Perspektif araciyla Perspective Grid
(perspektif 1zgaralar) diizenlenebilir.

Page araci; sayfa aracidir. Sayfa araci manuel olarak (el yardimi ile)
sayfalar1 biylitiip-kiigiiltmeyi, yatay dikey yapmay1 ya da tasimay1 saglar. Page
araciyla sayfalar cogaltilabilir, sayfa eklenebilir ve sayfalar silinebilir. Sayfa
eklemek i¢in Options (ALT) tusuna basili tutularak pasteboard’a iki kez tiklanir.
Sayfa ekleme iletisim kutusu agilir, buradan sayfanin 6l¢iileri belirlenir ve add ile
eklenir. Sayfa silmek igin bir dikdortgeni secer gibi iizerine tiklayarak segilir ve
silinir. Sayfa cogaltmak i¢in Options (Alt) tusunu basili tutularak sayfa tasinir.
Sayfa aracini alinip, sayfanin igine tiklanirsa sayfanin tipki bir dikdortgen alani
gibi segili hale gelerek, kose ve kenarlarinda sayfayr dlgeklendirmeyi saglayan
noktalar belirir. Sayfalar istenilen araliklarda ve hizada yerlestirmek i¢in gridleri
goriintiilenip (View > Grid > Show) tiim sayfalar ekrana sigdirilir. (View > Fit
All) Page araciyla istenilen sayfa secilip, 1zgaralara (grid) yapistirilarak
hizalanir*?.

Magnify araci; bliyiite¢ aracidir. Ekran goriintiisiinii yakinlastirir ya da
uzaklastirir. Bliyliteg araciyla tiklanilan yer daha yakinlagsmis olur. Eger

*22 Biberoglu, 2015: 28-29.
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uzaklagtirmasi (yani goriintiiyli kiigtiltmesi) istenilirse araci tiklatirken ALT tusuna
basilir. Biiylite¢ araciyla hayali tarama yapilarak icine alinan sekil otomatik olarak

ekrana dolar*?®,

4.7. Freehand Meniileri
4.7.1. File
Dokiiman agma, kapama, kaydetme, import-export islemleri, disg

opsiyonlar (ayarlar), baski opsiyonlar1 ve programi kapatma igin gerekli islemleri

kapsayan bir meniidiir (Resim 4.5)*%,

File | Edit View Modify Text Xtras Wine
New Ctrl+N
Open... Ctrl+0O
Open Recent »
Close Ctrl+W
Save Ctrl+S
Save As... Ctrl+Shift+S
Revert
Import... Ctrl+R
Export... Ctrl+Shift+R
Export Again
Publish as HTML...

Send 4
Printer Setup...

Print... Ctrl+P
Document Settings ’
Report...

Collect For Output...

Exit Ctrl+Q

Resim 4.5. Freehand programi File meniisii (Biberoglu, 2015; 2, Res. 8)

*23 Biberoglu, 2015: 29-30.
24 Biberoglu, 2015: 31.
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New; yeni bir dokiiman agmak i¢in kullanilir. New komutu verildiginde
Freehand programi Freehand klasorii i¢indeki Defaults (standartlar) sablonunun
bir kopyasini verir. Freehand Defaults dokiimanini degistirerek agilan yeni sayfa
ozellikleri degistirilebilir.

Open; daha 6nce olusturulmus bir dokiiman1 agar. Freehand teorik olarak
her tiirlii dokiimani agar.

Open recent; en son agilmig dort dokiimani agar.
Close; ekranda agik olan dokiimani kapatir.

Save; kaydetme komutudur. Eger daha 6nce kaydedilmemis bir dokiiman
‘save’ edilirse dokiimani nereye kaydedilecegini, gdsteren Save tablosu ¢ikar.

Save As; adiyla kaydet komutudur. Daha 6nce kaydedilmis bir dokiimani
yeni bir adla kaydetmek i¢in kullanilir.

Revert; son kayda donmek i¢in kullanilan bir komuttur. Yapilan iglemleri
silerek son kayda doner.

Import; freehand’te ‘image/resim’ (TIFF ve EPS) kullanimi igindir.
Freehand her formati Import eder. Import edilen resimler dokiimana link edilir
(baglanir)

Export; freehand’te hazirlanan bir ¢alismay1 bir baska programa aktarmak
icin Export komutu verildiginde Export Document iletisim kutusu agilir. Uygun
format segilip, Export diigmesine tiklanarak okeylenerek kullanilir.

Format agilir meniisiinde ¢alismanin ne sekilde kaydedilecegini belirleyen
format tipleri bulunur.

Selected objects only kutucugu isaretlerse sadece dokiiman iginde segili

olan objeler gonderilir®.

*25 Biberoglu, 2015: 31-32.
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Pages bolimiinde de hangi sayfalarin gonderilecegi belirlenir. Tiimii
export edilecekse, All secilir ve belli bir aralik gonderilir. From’a ilk sayfayi
To’ya da son sayfa yazilir.

Include Freehand document in EPS isaretlendiginde EPS olarak export
edilen dokiiman tekrar Freehand’te acilip iizerinde diizenleme yapilabilir.

Convert Colors to acilir meniisiinde EPS olarak kaydedilen ¢aligmanin
renklerini CMYK ya da RGB’ye ¢evrilmesini saglar.

Open in external application secenegi export edilerek calismanin daha

once “harici resim diizenleyici” olarak belirlendigi programda agilmasi saglanir.
Options diigmesi secilen format tipine gore ayar yapilmasini saglar.
Freehand’in destekledigi format tipleri genel olarak soyle:

Vektor formatlari: Adobe Illustrator (1.1— 7.x), Freehand’in onceki
versiyonlari (5.x — 8), Macromedia Flash (SWF) PICT (Paths), PICT2 (Paths)...

Resim formatlart: GIF, JPEG, PICT, PNG, TIFF, BMP, Photoshop (3 —5),
DCS2 EPS, EPS, Targa, PDF, Macintosh EPS, Generic EPS, MS-DOS EPS,
QuarkXPress EPS...

Yazi formatlari: ASCII text, RTF text’dir.

Export again; caligmay1 export ettikten sonra bir bagka 6geyi o isleme
dahil eder.

Publish as HTML,; freehand’te hazirlanan galigmalari Puplish as HTML
komutuyla direkt web sitesi olarak kaydedilebilir.

Send; ¢alisilan sayfanin en son halini e-mail olarak hemen gonderilmesine

olanak tanir*?°.

*28 Biberoglu, 2015: 32-33.
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Printer setup; postScript olmayan bir yazicidan ¢ikis alirken sayfa ayarlari
icin kullanilir. PostScript bir yazicidan c¢ikis alirken Print’in  kullanilmasi
yeterlidir.

Print; hazirlanan isin baskisini almak i¢in kullanilir.
Document settings;

constrain; dékiimanin su terazisi agisini degistirir. Constrain’e a1 degeri
verildikten sonra dikdortgen araci ile ¢izim yapildiginda 6ge verilen agida gizilir.

Cursor Distance...
Yon tuglarinin 6geyi tasima mesafesidir.

Arrow Key Distance yon (oklu) tuslarina basilarak tasinan mesafeyi
belirler.

Shift+Arrow Key Distance degeri ise yon tuslarma shiftle birlikte
basilmast durumundaki tasima degeridir. Daha biiyiikk tasima mesafelerinde

kullanimi1 zenginlestirir.
Output Options...; Cikis opsiyonlar1 (ayarlari)dir.

Include invisible layers secili oldugunda gizlenmis katmanlardaki

caligmalarda basilir.

Split complex paths karmagik ve fazladan gereksiz noktalari bulunan
pathleri basitlestirir ve basilmasini saglar.

Images acilir meniisii de resimlerin bilgilerinin hangi ortama gore
yorumlandigini belirtilirler. PC i¢in ASCII, Mac igin Binary’yi secilmelidir. Eger
calismada OPI resimleri kullanildiysa Images acilir meniisiinden None segilir.
Calismalarda OPI (Open Pre-Press Interface) resimleri kullanilir Include OPI
comments kutucugu isaretlenir. Eger bu seg¢enek isaretlenmemisse baski sirasinda
yazici, OPI resimlerini (diisiik rezolasyonlu) yiiksek rezolasyonlu orijinaliyle

degistirir*®’.

27 Biberoglu, 2015: 33-34.
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Convert RGB to process isaretlenmisse RGB olarak kalmis resimler baski
sirasinda CMYK renklerine ¢evirir.

Maximum color steps degeri ise degrafe gecislerindeki en yiiksek renk
gecislerindeki en yiiksek renk gegisini belirler.

Flatness degeri de egimli alanlar1 baski sirasinda daha kabaca hesaplar ve
diizlestirir.

Report; dokiiman hakkinda ayrintili rapor verir. Dokiimanda kullanilan
resimler, fontlar, stiller, katmanlar, renkler vs. hakkinda ayrintil bilgi verir.

Collect for output; disarida dokiimanla ilgili tim 6zelliklerin bulundugu
bir rapor sunar. Ayni zamanda raporun kaydedildigi yere dokiimanin kendisini,
calismada kullanilan ve dokiiman igin gerekli olacak (resim, font gibi) tiim
parcalari bir kopyasini koyar.

Exit; programi kapatma komutudur.
4.7.2. Edit

Edit meniisii segme, kopyalama, yapistirma, geri alma, ¢ogaltma gibi

islemlerin yapilmasim saglayan komutlar igerir (Resim 4.6)*%.

*28 Biberoglu, 2015: 34-36.
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| Edit | View Modify Text Xtras Window H

; Undo Add Path Ctrl+Z
Redo Ctri+Y
Cut Ctrl+X
Copy Ctrl+C
Paste Ctrl+V
Special »
Clear
Cut Contents Ctrl+Shift+ X
Paste Contents Ctrl+Shift+V
Duplicate Ctrl+Alt+D
Clone Ctrl+Shift+D
Select »
Find And Replace 4
Optimize in Fireworks
Edit in External Editor...

Links...
Preferences... Ctrl+U
Keyboard Shortcuts...

Resim 4.6. Freehand programi Edit mentisii (Biberoglu, 2015; 32, Res. 9)

Undo add path; geri alma komutudur. Freehand programi son yiiz islemi
geri alabilme 6zelligine sahiptir.

Redo; geri alinan islemi geri alma komutudur. Undo’nun tersidir.

Cut; kesme komutudur. Secili 6genin silinerek kopyalanmasini saglar. Cut
429

komutunun Copy komutundan tek farki kopyaladigi 6geyi silmesidir™".

Copy; kopyalama komutudur. Se¢ili 6geyi kopyalar. Kopyalama, ¢ogaltma
degildir. Sadece hafizaya alma islemidir. Kopyalanan bir 6ge otomatik olarak
panoya yapisir. Yapistirma islemi yapistir komutu verildiginde panodaki 6ge

2% Biberoglu, 2015: 36.
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yapisir. Herhangi bir sey kopyalandiginda daha dnce panoya yapistirilmis olan 6ge
silinir ve yenisi yapisir.

Paste; kopyalanan (panoya yapistirilan) 6genin ekranin tam ortasina
yapistirilmasim saglar.

Special;
Copy Special, Copy Special komutunun sundugu se¢enekler sunlardir.

EPS, converting CMYK to RGB, 6geyi panoya Adobe Illustrator EPS
bilgisiyle kopyalar. CMYK renklerini RGB’ye doniistiiriir. Spot renkler prosese
dondstiiriilmezler. Spot ve proses renkleri destekler.

EPS, converting RGB to CMYK, Adobe Illustrator EPS bilgisiyle
kopyalanir. Kullanilan RGB renklerini CMYK’ya doniistiiriir. Spot ve poses
renkleri destekler.

EPS, Adobe Illustrator EPS bilgisiyle kopyalanir. RGB, CMYK, proses ve
spot destegi bulunur.

EPS for Photoshop 4/5, Photoshop formati olarak PostScript EPS
bilgisiyle kopyalanir. Photoshop’a yapistirilmak {izere kullanilir.

Formatted Text, yazilar1 formath olarak, yani font, stil, biytklik ve
paragraf 6zellikleri gibi dzellikler kopyalanir.

Unformatted Text, yazilar1 formatsiz olarak sadece metin seklinde
kopyalar.

Freehand 8, se¢ili 6ge Freehand 8 dokiimani bilgisiyle kopyalanir.
Ozellikle FireWorks 3 programima yapistirilmak iizere kullanimi idealdir.

Freehand 9, Freehand 9.0’da kullanilmak tizere gergek Freehand objesi

olarak kopyalanir*®,

0 Biberoglu, 2015: 36-37.
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Macintosh Picture (PICT), Macintosh Picture olarak kaydeder. Bu format
path, Freehand dolgulari, yazilar1 ve resimleri destekler. QuarkXPress’e
yapistirmak i¢in bu uygulanir.

Paste special; 6zel yapistirma 6zelligidir. Kopyalanan ve panoda duran bir
nesneyi Freehand 9. Freehand 8. AI/EPS 6gesi, formath ve formatsiz metin olarak
yapilmustir.

Copy attributes; 6zelliklerini kopyala komutudur. Bir yaziya yahut path’e
verilmis tiim stil ve ozellikleri kopyalar .‘Paste Attributes’le bir bagka yaziya ve
path’e uygular. Path i¢in uygulandiginda ¢izgi ve dolgu ozelliklerini ve &zel
halftone bilgisini; yazi i¢in uygulandiginda da Font, punto, satir arasi, harf arasi
kaydirma ¢izgisi, stiller, renk, halftone bilgisi vs. tiim 6zellikleri kapsar.

Paste attributes; kopyalanmis oOzellikleri uygular. Copy Attributes’le
kopyalanmus tiim 6zellikleri segili 6geye uygular.

Paste in front; kopyalanmis 6geyi segili 6genin oniine yapistirir.
Paste behind; kopyalanan 6geyi segili 6genin arkasina yapistirir.
Clear; segili 6geyi siler.

Cut contents; bir path’in i¢inden ¢ikan ‘Paste Inside’ yapilmis ogeleri
¢ikarir. Paste Inside’nin tersidir.

Paste contents; i¢ine yapistirir. Herhangi bir 6genin bir kapali/closed
path’e gomiilmesidir. Bir 6genin bazi yerlerinin gériinmesidir. Mesala bir 6genin
bazi yerlerinin goriinmesi istenilmiyorsa, goriinmesi istenilmeyen yerleri disarida
birakan bir path ¢izilip, 6ge segilerek ‘Cut/Kes’ yapilir. Sonra path secilip ‘Pasta

Inside’ komutu verildiginde istenilmeyen alanlar maskelenmis olur.

Duplicate; ¢ogalt komutudur. Belli bir mesafe uzakliga iterek ¢ogaltma

islemini gergeklestirir. Onceki adim bir transform hareketi ise ¢ogaltma islemine

transform hareketini ekler*.

1 Biberoglu, 2015: 37-39.
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Clone; c¢ogalt komutudur. Cogaltma islemini Ogenin tam iizerinde
gerceklestirir. Bu komuttan sonra da ‘transform’ islemiyle istenen mesafeye
taginabilir.

Select; segcme komutudur.
Select All ile sayfadaki tiim 6geler segilir.

Select All Documan ile tiim sayfalardaki ve sayfa disindaki 6geler secilir.
Eger imle¢ bir yazi alaninin i¢inde ise Select All yazi alaninda bulunan tiim
yazilari seger.

None ile secili 6geler secili olmaktan ¢ikar.

Invert Selection, se¢imi tersine doniistiiriir. Sayfa iginde secili objeleri
secili olmaktan ¢ikarirken, secili olmayanlart secili hale getirir.

Superselect, grup iginden bir objeyi ALT (option) tusuyla segilirse
superselect, pargasi segili grubu yekpare haliyle secer.

Subselect, superselect’in tersidir. Yani grup olarak se¢ili durumdaki

parcalarin grubu bozulmaksizin ayri ayri segili hale gelmesini saglar.

Find and replace; metinleri, sekilleri, ¢izimleri, ¢izim 6zelliklerini ¢ok
detayli olarak bulup degistiren gelismis bir komuttur.

Edit in external editor; freehand’te Bitmap formatinda import edilmis
resimler iizerinde diizeltme islemleri yapilamaz. Import edilmis bir resim iizerinde
degisiklik yapmak gerektiginde ‘external editor’ yani harici bir uygulama
programi agmak gerekir.

Links; dokiimana import edilmis resimlerin durumunu gésteren tablodur.
File dosya adimi Kind dosya ¢esidini, Size dosya boyutunu Page ise dokiimanin
hangi sayfasinda kullanildigin1 gdsterir. Pencerenin alt kismindaki Location ise
resmin hard disk i¢indeki konumunu géstermektedir™.

Change butonuna tiklanarak resim dosyasini bagka bir resimle
degistirilebilir. Resim hakkinda daha fazla bilgi almak i¢in Info kullanilir. Eger

2 Biberoglu, 2015: 39-40.
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dokiimanda ¢ok sayida resim varsa ve bu penceredeki secili resmin hangisi ve
nerede oldugu bilinmiyorsa Show butonuna (diigme) tiklanmalidir.

Embed’e basilarak resim dokiimana gomiiliir. Eger resim Embed edilmisse
dokiimanin disinda resim kaynagi olan dosyanin saklanmasina gerek kalmaz.

Embed edilen bir resmin kaynagi silinse dahi tekrar olusturulabilir. Bunun
icin Extract komutunu kullanilir. Embedli resim segilip, Links penceresini agan ve
Extarct diigmesine basilir ve ¢ikan kayit penceresinde resme isim verilip ve TIFF
olarak kaydedilebilir. Bu dosya Photoshop’ta da agabilir, lizerinde degisiklikler
yaparak kaydedilebilir.

Preferences; programin ayarlar tablosudur. Programin arayiiziini, harici ve
dahili opsiyonlarini ve ¢esitli ayarlar1 yapmay1 saglayan paneldir.

Keyboard shortcuts; programin arayiiziinii ve komut kestirmelerini

kisisellestirmeye yarayan komuttur*®,

4.7.3. View

Ekran goriintiileri, panel ve ara¢ yontemi, cetvel kullanimi, 1zgara ve

rehber kullanimi gibi islevleri olan bir meniidiir (Resim 4.7)**,

% Biberoglu, 2015: 40.
3 Biberoglu, 2015: 41.
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View | Modify Tedt Xtras Window Help
Fit Selection Ctrl+Alt+0
Fit To Page Ctrl+Shift+W
Fit All Ctrl+0
Custom >
Magnification >
Keyline Ctrl+K
Fast Mode Ctrl+Shift+K
Hide Selection
Show All
Toolbars Ctrl+Al+T
Panels F4
Page Rulers »
Text Rulers Ctrl+6
Guides »
Grid ’
Perspective Grid ’
Snap To Point Ctrl+Shift+0o
Snap To Object
Transform Handles

Resim 4.7. Freehand programi View meniisii (Biberoglu, 2015; 41, Res. 10)

Fit selection; segili 6geyi ekrana sigdirir. Eger segili 6ge yoksa sayfayi

ekrana sigdirir.
Fit to page; sayfay1 ekrana sigdirir.

Fit all; butiin dokiimani1 ekrana sigdirir. Calisilan dokiiman birden fazla
sayfa igeriyorsa ‘Fit All” tiim sayfalar1 ekrana s1igdirir.

Custom; customla hazir ekran 6lgiilerinin haricinde dilediginiz ylizde ile

ekran 6lgiilendirmesi ve kaydi yapilabilir*®.

5 Biberoglu, 2015: 41.
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Magnification; hazir ekran 6lgeklerinin sunuldugu bir alt mentidiir. 6, 12,
4, 50, 100, 200, 400, 800, 1600, 3200, 6400 yiizdeleriyle ekran biiyiikliik

se¢eneklerini sunar.
Keyline; keyline modunda 6geler taslak halinde goriiniir.

Fast mode; hizli se¢enektir. Daha hizli ekran yenileme olanagi sunar.
Resimlerde, blend gibi adimli ve ¢oklu Ogelerde ekran yenilemesini 10 kat
hizlandirir, ancak goriintii kalitesini de 10 kat diisiiriir. Fast Mode seceneginin
taslak modu Keyline Fast Preview’dir.

Hide selection; se¢imi gizle komutudur. Bir 6geyi silmeden bir an igin
ekrandan kaldirilmasi gereklidir. Hide Selection komutu bunu yapar.

Show all; hepsini goster komutudur. Hide Selection komutuyla gizlenmis
durumdaki objelerin tekrar gosterilmesini saglar.

Toolbars; arag panellerinin (Main-genel, Envelope, Text ¢cubugu, Toolbox-
ara¢ kutular1) gizlenmesini, ya da goriintiillenmesini saglar.

Panels; panellerin gizlenmesini ya da goriinmesini saglar (Inspector,
Transform, Align, Color List, Layers vs.).

Page rulers; sayfa cetvelidir. Cetveli goriintiilemek i¢in Show komutunun
cek edilmesi gerekir. Istenilirse degisik dl¢ii birimleri de atanarak cesitli cetveller

olusturulabilir. Bunun i¢in Edit komutunu kullanilir.

Text rulers; metin cetvelidir. Satir basi, sag-sol marjlart ve metin tablar

ayarlanmasina imkan sunar.

Guides; rehberler komutudur. Imleci sayfa cetvelinin iizerine bastirarak
sayfaya dogru siiriikklediginde rehber ¢izgi olusur. Sayfa rehberleri ancak sayfa
i¢inde olusur. Sayfa disina siiriikklediginde sayfa rehberleri yok olur. Rehberler
¢ikista gériinmezler.

Guides Show; Rehberleri gostermek ya da gizlemek igin kullanilir*®.

% Biberoglu, 2015: 41-42.
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Guides Lock; rehberleri kilitler, eger kilitlenmisse kilidi agar.

Guides Edit...; rehberler buradan sayisal olarak diizenlenebilir. Edit’e
geldiginde alttaki pencere agilir. Buradaki rehberlerden birinin {izerine ¢ift
tiklandiginda, Guide Position iletisim kutusu agilir. Location degeri rehberin
(guide) sayfa igindeki konumunu belirler. Buraya Edit diigmesine tiklanarak da
ulagilir.

Page ile sayfalar arasi gecis yaparak tiim sayfalardaki rehberler denetlenir.
Relaese’ye tiklanirsa secili rehber ¢izgi haline doniisiir.
Delete secili rehberi siler.

Add diigmesi ise yeni rehberler eklemek icin kullanilir. Add Guides
iletisim kutusundaki Guides rehberin yatay (horizontal) ya da dikey (vertical)

olmasini saglar.
Add by rehberin eklenme seklini gosterir.
Count kag adet rehber eklenecegini belirler.

Increment birden g¢ok rehber eklemeler igin rehberlerin artis araligini
belirliyor.

Position, rehberin konumunu belirliyor.

First degeri ilk rehberin konumunu belirler. Buraya mutlaka deger
girilmelidir.

Last eger birden ¢ok rehber ekleniyorsa (sabit araliklarla) son rehberin
konumunu belirler. Eger birden fazla rehber ekleniyorsa (6rnegin alt1) ilk ve son
rehber komutlarini verildiginde Increment (artis) otomatik olarak belirlenir.

Page range ile bu arttirma islemi istenilen sayfa araliginda

uygulanabilir®’.

7 Biberoglu, 2015: 43.
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Snap To Guides, rehberlere yapistir komutudur. Noktadaki yapigma islemi
rehberlerde de ayni sekilde gerceklesir.

Grid; 1zgaralar komutudur. Gridler montaj ya da pikaj ¢alismasinin {izerine
yapildigi milimetrik kagit gibi diisliniilmelidir. Caligilan sayfanin grid araliklarini
ayarlanabilir, ¢aligmay1 giridlere yapistirilarak manuel yontemiyle kiisuratiz
Olciiler olusturulabilir.

Grid Show/Hide; Izgaralan (grid) gostermek i¢in Show gizlemek ic¢in de
Hide secenegini kullanilir.

Grid Edit...; Izgara aralig1 degerini degistirmek i¢in bu komut kullanilir.
Burada girilen deger iki 1zgara arasindaki araligin belirtir.

Perspective grid; perspektif olusturmak ve perspektife alinan envelope
objelerini diizenlemek i¢in Perspective Grid kullanilir.

Show perspektif 1zgaralarini goriintiilemek i¢in kullanilir.

Define grid yeni bir 1zgara diizeni olusturmak, silmek ya da cogaltip
degistirmek i¢in kullanilir. Define Grids iletisim kutusunda Vanishing points ile
bir, iki ya da ti¢ kaybolan perspektif noktasi olusturulabilir. Grid cell ile 1zgara
hiicreleri arasindaki bosluk belirlenir. Burada sol, sag ve yatay izgara renkleri
belirlenebilir.

Previous bulunulan perspektif 1zgarasindan 6ncekine gegis yapar.

Remove Perspective yapilan perspektif efektini silmek ve objeyi eski
haline getirmek i¢in bu komut kullanilir. Bu komut ayni zamanda Envelope
yapilmig diger objelere de uygulanabilir.

Relase With Perspective, perspektifi normal ¢izime doniistiiriir. Perspektif
Ogesi “Envelope” olarak tanimlanmaktadir. Eger bu komut verilirse “Path” olarak
tanimlanur. Grid 1, Grid 2 yazan yerde de sirasiyla perspektif 1zgaralari goriiliir*®.

8 Biberoglu, 2015: 43-44.
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Snap to point; noktaya yapistirir. Bu ¢ek edildiginde ¢izim ya da
diizenleme islemleri sirasinda imle¢ noktanin iizerine geldiginde yapisir.

Snap to object; rehbere yapistirir. Noktadaki yapisma islemi rehberlerde
de ayni1 sekilde gerceklesir.

Transform handles; bir 6genin tizerine iki kez tiklandiginda ¢ikan biiyiitme

kiigiiltme tutmagclarin1 komut olarak uygular®®.

4.7.4. Modify

Inspector  diizenlemeleri, transform islemleri, 6ge  hizalama,

konumlandirma, &geleri  birlestirme ayarlama, gruplandirma, kilitleme

komutlarinim ve path operasyonlarinin bulundugu bir meniidiir (Resim 4.8)*°.

9 Biberoglu, 2015: 44-45,
#0 Biberoglu, 2015: 46.
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Resim 4.8. Freehand programi Modify meniisii (Biberoglu, 2015; 46, Res. 11)

Transform;

Kﬂc;d"lfTi Text Xtras Window Help
Transform
Transform Again Ctrl+,
Arrange
Align
Align Again Ctrl+Alt+Shift+ A
Join Ctrl+J
Split Ctrl+Shift+)
Combine
Alter Path
Lock Ctrl+L
Unlock Ctrl+Shift+L
Group Ctrl+G
Ungroup Ctrl+Shift+G
Separate Attributes
Symbol
Brush
Extrude
Envelope
Convert to Image... Ctrl+Alt+Shift+Z

Scale..;se¢ili 6geyi dlceklendirir.

Move..; secili 68eyi “Xx” ve
5 Yy

“-x” sola; “y” yukari, “-y” asag1 tasir.

“y” koordinatlarina gore tasir. “x” degeri saga,

Rotate..;6geyi merkezi noktasini esas alarak saat yoniiniin tersine (girilen

ac1 degeri kadar) gevirir.

e s . . . .. 441
Reflect..; 6geyi ters simetrik pozisyonuna gevirir™ .

1 Biberoglu, 2015: 46.
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e,

Skew; Ogeyi, girilen ag1 degeri kadar “x” ve “y” koordinat diizeninde
yamultur.

Transform again; secili 6geye son transform islemini uygular.
Arrange;

Bring To Front; secili 6geyi en dne getirir.

Move Forward; secili 6geyi bir liste tagir.

Move Backward; secili 6geyi bir alta tasir.

Send To Back; secili 6geyi en alta gonderir.

Align; hizalama tablosudur. Segili Ogeleri birbirine hizalamak igin
“Align”, birbirleri arasinda diizenli dagitmak i¢in de “Distrubite” segenekleri
kullanilir.

Align again; bir hizalama islemi yapildiginda ve bu hizalama igleminin bir
0gede kullanimi unutuldugunda 6ge segilip, Align again komutu verilir.

Join; path’leri birlestirir. Kapali iki path, join yapildiginda ¢akisan yerler
saydam olur. Iki noktaya join verildiginde noktalarm arasma bir ¢izgi koyarak
birlestirir.

Split; join edilerek birlestirilmis path’leri (Composite Path) ayirir.
Noktalart (point) segerek split komutu verildiginde secili noktalardan kesilmig
olur.

Combine;

Blend; secili 6geler arasinda istenilen adimda (step) gecisler saglar.
Aradaki adimlar1 (step) Object Inspector’dan ayarlanabilir.

Join Blend To Path; Blend’i pathe sarar*®.

2 Biberoglu, 2015: 46-47.
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Union; alanlar birlestirir. Alanlarin ¢akigan yerleri silinir. Boylece alan bir
biitiin gibi goriindir.

Divide; alanlarin ¢akisan yonlerini her iki alandan ayirir. Burada her
cakigsma boliimii ayr1 bir alan olur.

Intersect; alanlarin cakismayan yerleri silinir, sadece ¢akisan yerleri kalir.
Punch; iist alan alt alan1 ¢cakigtigi yerden keser.

Crop; segili alanlarin igerigine zarar vermeden {ist alana gore kirpar.
Alter path;

Correct Direction, Pathin yoniinii degistirir.

Reverse Direction, pathin yoniinii alternatif yone gevirir.

Remove Overlap, bir kapali alanin iist {liste binen i¢ hatlarini siler.
Composite path iki farkli alanin birlesiminden meydana geldigi i¢cin Remove
Overlap komutu uygulanamaz.

Simplify.. Basitlestir komutudur. Ogenin iizerindeki nokta sayisini azaltir.

Boylece ¢ok noktali grift 6geleri basitlestirir.

Expend Stroke, ¢izgiyi verilen kalinlik genisliginde bir kapali alana
cevirir. Kapal1 alana uygularsa, Composite Path haline gelir. Yani alanin ¢izgisini

alana gevirmek i¢in i¢ ice iki kapali alani join yapar.

Inset Path; Kapali bir path’i verilen genislik miktarinca daraltir. Negatif (-)

deger verilirse sisirir.

Lock; secili 6geyi kilitler. Boylece silinmesi ve sekillendirilmesi (unlock
yapilmadigi siirece) miimkiin olmaz. Gegici olarak kullanilmali, bununla ilgili
islem bittikten sonra unlock edilmelidir.

Unlock; kilitlenmis haldeki 6genin kilidini agar**®,

3 Biberoglu, 2015: 47-48.
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Group; secili ogeleri gruplar. Boylece beraber tasinmasi, biyiitiiliip
kiigiiltiilmesi ve sekillendirilmesi miimkiin olur. Ogeler gruplandiginda
oOzelliklerini kaybetmezler.

Ungroup; gruplar1 bozar. Yapilan grup islemlerini geri alir.

Symbol; Convert to Symbol se¢ili 06geyi sembole dondstiiriir.
Inspector’daki tanimi da Instance sekine doniistiiriir.

Copy to Symbol, secili 6geyi sembol listesine kopyalar, ancak 0ge
Instance olmaz.

Release Instance, bir sembol 6gesi (instance) haline getirilmis olan objeyi
normal haline getirir.

Envelope;
Create, se¢ili 6geye yeni bir envelope islemini uygulamak icin kullanilir.

Save As Preset, yapilan envelope seklini daha sonra da kullanmak {izere
kaydedilmesini saglar.

Delete Preset, kaydedilen envelope seklini kayitli olmaktan ¢ikarir. Yani
siler.

Copy As Path, envelopenin seklini path olarak kopyalar.

Paste As Envelope, daha once kopyalanan bir path’i segili bir objeye
envelope sekli olarak yapistirir.

Release, envelope islemini path’e doniistiiriir. Bunu uyguladiktan sonra
artik iizerinde envelope islemi yapilmaz.

Remove, uygulanmig envelope islemini kaldirir.

Show Map, envelopenin sagladig1 yamultmalar1 1zgara olarak sunar***.

4 Biberoglu, 2015: 48-49.
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Convert to image; secili vektorii resim formatina (pict formatinda)
doniistiirir.  Convert to Image ile doniistiiriilebilecegi resmin dpi olarak
¢Oziiniirliglinii ve Anti-aliasing degerini belirler. Convert to Image komutuyla

olusturulan resimler otomatik olarak Embed olurlar*.

4.7.5. Text

Yaz ile ilgili komut ve ayarlarin bulundugu meniidiir (Resim 4.9)*°.

"'-I:ext":Xtras Window Help

Font >
Size »
Font Style »
Effect »
Align »
Leading »
Convert Case ’
Special Characters »
Editor... Ctri+Shift+E
Spelling...

Flow Around Selection... Ctrl+Alt+W
Flow Inside Path Ctrl+Shift+U
Attach To Path Ctrl+Shift+Y

Detach From Path

Convert To Paths Ctrl+Shift+P

Remove Transforms

Resim 4.9. Freehand programi Text meniisii (Biberoglu, 2015; 50, Res. 12)
Font; fontlar alt mentisiidiir. Sistemdeki fontlar isim sirasina gére burada
goriiniirler.

Size; yazinin bityiikliigiinii punto degeriyle belirlemektedir*"’.

2 Biberoglu, 2015: 49.
8 Biberoglu, 2015: 50.
“7 Biberoglu, 2015: 50.
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Font style; yazinin plain (normal), bold (kalin), italik (yatay), bolditalic
(kalin ve yatay) sekle girmesini saglar.

Effect;

Highlight: yazinin {izerinde gri renkte (bu renk degistirilebilir) kalin bir
¢izgi olusturur. Kitapta fosforlu kalemle satirlar1 ¢izmek gibidir.

Inline...; yaziya dis kontur ve i¢ kontur verir.
Shadow...; yaziya golge efektini verir.
Strikethroug; iistii ¢izili efektini verir.
Underline; alt1 ¢izgili efektini verir.

Zomm...; yaziy1 arka planda ayarlanabilen seklinden 6n plandaki sekline
dogru gecisme saglayarak zomlar.

Align; yazinin alan i¢inde bloklagmasini saglar.

Left; yaziy1 sola dayar.

Right; yaziy1 saga dayar.

Center; yaziy1 ortalar

Justified; yaziy1 hem sagdan, hem de soldan bloklar.

Leading; satir aras1 mesafesidir.

Other...; diger degerler.

Solid; satir arasi biiyiikliigiinii yazinin biiyiikliigiinii puntosuna esitler.

Auto; satir arasi bilyiikliigiinii yazinin biiyiikliigiinden %120 biyiikliikteki
otomatik ayara getirir*®,

8 Biberoglu, 2015: 50-51.
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Convert case; harf dontigtirmeleridir.

Settings...; Small Caps’in ayarlarinin diizenlenmesini saglar.
Upper; tlim yazilari biiyiik harfe doniistiiriir.

Lower; tiim yazilar1 kiigiik harfe doniistiirir.

Small Caps; yazilarin hepsi biiylik harf, ancak biiyiik harfle yazilanlar
digerlerinden fazla biiylik puntolara doniistiirtir.

Title; yaziy1 bagliga doniistiiriir.

Sentence; noktadan sonraki kelimelerin ilk harflerini biiylik harfe
dondistiiriir, digerlerini kiiciik yapar.

Special characters; End Of Column; imleci ve imlecin saginda kalan
yaziy1 bir sonraki kolona tasir.

End Of Line; imleci return’a basmadan satir basina tasir. Boylece satirbasi
yapildig1 halde satirbasi ayarlarindan etkilenmez.

Non-Breaking Space; normal ara tusu mesafesini verir.
Em Space; m harfi uzunlugunda ara tusu mesafesini verir.

En Spaca; n harfi uzunlugunda ara tusu mesafesini verir. Normal ara tusu

mesafesinden daha genistir.
Thin Space; en kiigiik ara tusu mesafesini verir.
Em Dash; m harfi uzunlugunda tire olusturur.
En Dash; n harfi uzunlugunda tire olusturur.

Discretionary Hyphen; konuldugu yerde tireleme yapar*®.

9 Biberoglu, 2015: 51-52.
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Editor; yazi editoriinii ¢ikarir. Ozellikle ekran goriintiisii kiiciilmiis
yazilarda uygulanabilir. Opsiyon’a (alt) basilarak imlegle yazinin iizerine
tiklandiginda da cikar.

Spelling; yazi hatalarinin olup olmadigini kontrol etmek i¢indir. Ancak bu
komut Tiirk¢eyi desteklemiyor.

Flow around selection; yazinin iizerinde duran bir 6geye yaziyr itme
degeri verir. Boylece yazi, 6genin etrafinda akar.

Flow inside path; kapali path’i yazi alanina donistiriir. Béylece yazinin
akisina sekil verilebilir.

Attach to path; yaziy1 path’e sarar.
Derach from path; yazinin path’le olan iligkisini keser.

Convert to paths; yaziy1 path’e doniistiiriir. Boylece yazi olmaktan ¢ikarak
vektorel ozellik kazanir.

Remove transforms; ¢evirme, yamultma, yansitma, path’e sarma gibi

transform iglemleri uygulannug metinleri normal hale doniistiiriir*.

4.7.6. Xtras

Programin eklentileridir. Standart Xtras’m yani sira baska firmalarin
gelistirdigi ticiincii parti Xtras da bu menii altinda kullanilabilmektedir. Freehand
Tiff formath bitmap grafikleri i¢in Photoshop’un 3.parti filitrelerini Xtras meniisii
altinda kullanabilmektedir (Resim 4.10)*".

0 Biberoglu, 2015: 52-53.
! Biberoglu, 2015: 54.
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Xtras_—; Window Help

Repeat

Animate ’
Chart »
Cleanup .
Colors ’
Create 3
Delete »
Distort ’
Other v
Path Operations 4

Resim 4.10. Freehand programi Xtras meniisii (Biberoglu, 2015; 54, Res. 13)
Repeat; Son uygulanan Xtras filtresini tekrarlar.

Animate; Relase To Layer, blend’teki 6gelerin her birini ayri bir layere
yerlestirir. Boylece Flash modunda export edilen her layerdeki 6§e animasyonun

bir hiicresi haline gelir.
Chart;

Edit; Xtra tools’daki Chart araciyla olusturdugunuz grafik ve istatistikleri

yeniden diizenlemek icin kullanilir.

Pictograph; Grafiklere yiizdeyi sembolize edecek bir resmin

yerlestirilmesini saglar.
Remove Pictograph; Olusturulan pictograph’1 siler.
Cleanup;

Correct Direction; Pathin yéniinii diizeltir*?.

2 Biberoglu, 2015: 54.
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Reverse Direction; Pathin yoniinii ters yone ¢evirir.
Remove Overlap; bir kapal1 alanin iist {iste binen i¢ hatlarini siler.

Simplify.. Basitlestir komutudur. Ogenin iizerindeki nokta sayisini azaltir.
Boylece ¢ok noktali grift 6geleri basitlestirir.

Colors;

Color control; yapilan ¢alismadaki tiim renkleri CMYK, RGB ve HLS

modlarindan birine gore renk degistirme opsiyonlari sunar.

Covert to Grayscale, tiim renklerin kromlarini gidererek gri diizeylere

doniistirtir.
Darken Colors; secili renkleri % 10 koyultur.

Sedaturate  Colors; segili renklerin % 10 parlakligim1  (renk
doygunlugu/canliligr) giderir.

Import RGB Color Table; Photoshop ya da xRes gibi programlardan RGB
renk tablosunu import eder.

Lighten Colors; segili renkleri % 10 agar. (Beyaza dogru...)

Name All Colors; caligmada kullanilan fakat renkler panelinde yer
almayan renkleri palete dahil eder.

Randomize Named Colors; renklerin degerlerini rastgele degistirir.
Caligmalarda absiirt efektler olusturmak i¢in kullanin.

Saturate Colors; secili renkleri % 10 canlandirir. (renk doygunlugunu
arttirir.)

Sort Color List By Name; Renk listesindeki renkleri alfabetik siraya gore

diizenler*™®.

3 Biberoglu, 2015: 54-55.
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Create;

Belnd; secili 6geler arasinda istenilen adimda (step) gecismeler saglar.
Aradaki adimlar1 (step) Object Inspector’dan ayarlanabilir.,

Emboss; komutu ¢izimine (6zellikle Convert edilmis yazilara) kabartma
etkisi verir.

Trap; {ist rengi alt renge gore sisirir.

Delete;

Empty text Blocks; bos yazi bloklarini siler.

Unused Named Colors; renk listesinde kullanilmayan tiim renkleri siler.
Distort;

Add Points, iki nokta arasindaki ¢izginin tam ortasina bir orta nokta ekler.
Yani 6gelerde ne kadar nokta varsa her iki noktanin ortasina ekleyecektir.

Fractalize; iki noktanin ortasindan 90°lik bir eskenar ac1 olusturarak

fraktallar iiretir. Simetrik ve geometrik sekiller olusturur.
Bend; ¢izimlerin nokra arasi segmentini egip biikerek deforme eder.

Fisheye Lens; tizerine siiriiklenen vektorel grafigi dis biikey kabartir ya da
i¢ biikey ¢ukurlastirir.

Other; Set Note, secili 6geye isim verilmesini, hakkinda not diisiilmesini
saglar.

Path operations; bu komutlar Modify > Combine ve Modify > Alter Path

komut dizinleri altinda incelendi®®*.

4 Biberoglu, 2015: 55-56.
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4.7.7. Window

Tiim arag ve panellerin bulundugu bir meniidiir (Resim 4.11)*®,

New Window Ctri+Alt+N

Toolbars 4

Tools Ctrl+F2

Object Ctrl+F3

Document

Layers F2
Swatches Ctrl+F9
Styles Shift+F11
Library F11

Color Mixer Shift+F9
Tints
Halftones Ctrl+H

Align Ctrl+Alt+A
Transform Ctrl+M

Navigation

Movie »
Cascade

HTML Output Warnings...

Tile Horizontally
Tile Vertically

Arrange Icons

[E 1 UNTITLED-2*

Resim 4.11. Freehand programi Window meniisii (Biberoglu, 2015; 57, Res. 14)
New Window; dokiiman i¢in yeni pencere agmak i¢in kullanilir.
Toolbars; ara¢ ¢ubuklaridir.
Main...; ekranin en iist kisminda meniilerin hemen altinda ¢ikan ve

mentilerden gerceklestirilebilecek bazi komutlara daha ¢abuk ulasilmasi i¢in ikon

seklinde main ¢ubugunda bulunurlar®®.

%5 Biberoglu, 2015: 57.
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Text...; yaziyla ilgili baz1 ayar ve komutlarin verildigi gubuktur. Main’in
hemen altinda bulunur.

Toolbox; arag¢ kutusudur.

Info...; imlecin ve se¢ili 6genin koordinatlariyla ilgili bilgileri gdsteren
cubuktur. Text ¢gubugunun hemen altinda bulunur.

Envelope;
Xtra Operations; bazi Xtras filtrelerinin kullanildig1 paneldir.
Xtra Operations; Xtras filtrelerinden bazilarmin bulundugu paneldir.

Customize;  programin  arayiizini ve  komut  kestirmelerini
kisisellestirmeye yarayan iki komut icermektedir:

Shrtcuts al meniisii, meniilerin komut karsiligin1 degistirmeye veya bir
baska programin komut karsiliklariyla eslestirmesine olanak tanir.

Keyboard alt meniisii ise ara¢ kutusunu, programin arayiiziiniin

degistirilmesine olanak tanir.

Object; obje inspektorii. Secili 6geye gore degisik secenekler sunar. Ogeyi
tanimlar ve ¢esitli ayarlar yapilmasini saglar.

Document; dokiiman ve sayfa ayarlar1 inspektoriidiir.
Layers; dokiimanda kullanilan katmanlarin yonetildigi paneldir.
Styles; stiller panelidir.

Color Mixer; renk karistirma panelidir. Mixer panelini kullanarak CMYK,
RGB ve HLS modellerinde renk karigimlari olusturabilir, buradaki renkleri renkler
paneline eklenebilir. Panelin yukar1 kisminda yer alan renk modellerinden

hangisini segilirse karisim renkleri o modele gore degismektedir®’.

8 Biberoglu, 2015: 57.
**7 Biberoglu, 2015: 57-58.
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Tints; Color List’te ya da Color Mixer’de bulunan rengin tonlarini
olusturmak i¢in kullanilan paneldir.

Halftones; secili 6geye 6zel halfton degeri (nokta biiyiikliigii) vermek i¢in
kullanilan paneldir.

Align; hizalama panelidir.

Transform; hareket panelidir*®,

4.8. Klavye Kisayollari

Freehand programind c¢alisilirken yapilan iglemleri kolaylastirabilecek
birgok kisayol bulunur.

Bu bolim komutlarm verilmesi igin gereken varsayilan klavye
kisayollarini ele alir. Freehand programinin sundugu kisayollar1 Edit > Keyboard
Shortcust segilerek Ozellestirilebilir. Daha sonra Freehand i¢inde Onceden
tanimlanmig bir klavye kisayollart grubu segilebilir. Ayrica sik kullanilan
komutlara 6zel klavye kisayollart atayarak bunlar ihtiyaclara uygun hale
getirilebilir. Ayrica Customize Shortcuts iletisim kutusunda mevcut bulunan

klavye kisayollari burada bulunan Print butonu ile kagida dokiilebilir*®.

Tablo 4.1. File meniisii kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 60)

File Meniisii

Komut Kisayol
New Ctrl+N
Open Ctrl+O
Close Ctrl+W
Save Ctrl+S

Sava As Ctrl+Shift+S
Import Ctrl+R
Export Ctrl+Shift+R
Print Ctrl+P

Exit Ctrl+Q

8 Biberoglu, 2015: 58-59.
9 Biberoglu, 2015: 60.
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Tablo 4.2. Edit meniisii kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 61)

Edit Meniisii
Komut Kisayol
Undo Ctrl+Z
Redo Ctrl+Y, Ctrl+Shift+Z
Cut Ctrl+X, Shift+Delete
Copy Ctrl+C
Paste Ctrl+V
Cut Contents Ctrl+Shift+X
Paste Inside Ctrl+Shift+V
Duplicate Ctrl+Alt+D
Clone Ctrl+Shift+D
Select > All Ctrl+A
Select > All in Document Ctrl+Shift+A
Select > None Ctrl+D
Find and Replance > Text Ctrl+Shift+F
Find and Replace > Graphics Ctrl+F
Preferences Ctrl+U

Tablo 4.3. View meniisii kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 62)

View Meniisii

Komut Kisayol

Fit Selection Ctrl+Alt+0 (sifir)
Fit to Page Ctrl+Shift+W
Fit All Ctrl+0 (sifir)
Magnification > 50 % Ctrl+5
Magnification > 100 % Ctrl+1
Magnification > 200 % Ctrl+2
Magnification > 400 % Ctrl+4
Magnification > 800 % Ctrl+8
Preview or Keyline CtrI+K

Fast Mode View Ctrl+Alt+T
Toolbars Ctrl+ Shift+K
Panels F4

Page Rulers Ctrl+Alt+R
Text Rulers Ctrl+/

Grid > Show Ctrl+Alt+G
Grid > Snap To Grid CtrI+Alt+Shift+G
Guides > Show Ctrl+;

Guides > Lock Ctrl+Alt+;
Guides > Snap To Guides Ctrl+Shift+;
Snap To Point Ctrl+’
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Tablo 4.4. Modify meniisii kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 63)

Modify Meniisii
Komut Kisayol
Transform > Scale Ctrl+F10
Transform > Rotate Ctrl+F2
Transform > Transform Again Ctrl+,
Arrange > Bring to Front Ctrl+Shift+Yukar: Ok
Arrange > Move Forward Ctrl+Yukar1 Ok
Arrange > Move Backward Ctrl+Asag Ok
Arrange > Send to Back Ctrl+Shift+Asag Ok
Align > Top Ctrl+Alt+4
Align > Bottom Ctrl+ Alt+6
Align > Center Horizontal Ctrl+ Alt+5
Align > Center Vertical Ctrl+ Alt+2
Align > Left Ctrl+ Alt+1
Align > Right Ctrl+ Alt+3
Align Again Ctrl+ Alt+ Shift+A
Join Ctrl+J
Split Ctrl+Shift+J
Combine > Blend Ctrl+Shift+B

Combine >Join Blend to Path

CtrlI+Alt+Shift+B

Rasterize Ctrl+Alt+Shift+Z
Lock Ctrl+L

Unlock Ctrl+Shift+L
Group Ctrl+G

Ungroup Ctrl+Shift+G
Symbol > Convert to Symbol F8

264




Tablo 4.5. Text meniisii kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 64)

Text Meniisii
Komut Kisayol
Size > Smaller Ctrl+ Shift+,
Size > Larger Ctrl+ Shift+.
Style > Bold Ctrl+B
Style > Italic Ctrl+l
Style > Bold Italic Ctrl+ Alt+Shift+O
Effect > Highlight Ctrl+ Alt+Shift+H
Effect > Strikethrough Ctrl+ Alt+Shift+S
Effect > Underline Ctrl+ Alt+Shift+U
Align > Left Ctrl+ Alt+Shift+L
Align > Right Ctrl+ Alt+Shift+R
Align > Center Ctrl+ Alt+Shift+C
Align > Justified Ctrl+ Alt+Shift+]
Special Characters > Em Space Ctrl+ Shift+M
Special Characters > En Space Ctrl+ Shift+N
Special Characters >Thin Space Ctrl+ Shift+T
Special Characters >Discretionary hyphen Ctrl+-
Editor Ctrl+ Shift+E
Run Around Selection Ctrl+Alt+W
Flow Inside Path Ctrl+ Shift+U
Attach to Path Ctrl+ Shift+Y
Convert to Paths Ctrl+ Shift+P

Tablo 4.6. Window meniisii kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 65)

Window Meniisii

Komut Kisayol
New Window Ctrl+ Alt+N
Toolbars > Main Ctrl+ Alt+T
Tools Ctrl+7
Library F11
Inspectors > Stroke Ctrl+ Alt+L
Inspectors > Fill Ctrl+ Alt+F
Inspectors > Text Ctrl+T
Panels > Layers F2

Panels > Styles Shift+F11
Panels > Swatches Ctrl+F9
Panels > Color Mixer Shift+F9
Panels > Halftones Ctrl+H
Panels > Align Ctrl+ Alt+A
Panels > Transform Ctrl+M
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Tablo 4.7. Xtras meniisii kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 65)

Xtras Meniisii

Komut

Kisayol

Repeat

Ctrl+Shift+=

Tablo 4.8. Control mentisii kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 65)

Control Meniisii

Komut

Kisayol

Test Movie

Ctrl+Enter

Tablo 4.9. Cizim ve diizenleme kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 66)

Cizim ve Diizenleme

Komut Kisayol

Clone Ctrl+ Shift+D
Cut Contents Ctrl+ Shift+X
Thinner Stroke Ctrl+Alt+ Shift+,
Deselect All Tab

Grabber Hand Spacebar

Group Ctrl+G

Thicker Stroke Ctrl+Alt+ Shift+.
Paste Inside Ctrl+ Shift+V
Preview or Keyline Ctrl+K

Select All in Document Ctrl+ Shift+A
Select All on Page Ctrl+A

Snap to Guides Ctrl+ Shift+;
Snap to Point Ctrl+’

Ungroup Ctrl+Shift+G

Tablo 4.10. Genel kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 66)

Genel
Komut Kisayol
Close Document Ctrl+W
Export Ctrl+Shift+R
Import Ctrl+R
New Window Ctrl+Alt+N
Next Page Ctrl+Page Down

Previous Page

Ctrl+Page Up

Zoom In Magnification

Ctrl+Spacebar+tikla

Zomm Out Magnification

Ctrl+Alt+Spacebar+tikla
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Tablo 4.11. Panel ve araglar kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 67)

Panel ve Araclar

Bunu gérmek icin

Tus kombinasyonu

Align

Ctrl+Alt+A

Arowhead Editor

Alt+select arrowhead

Bezigon araci

8 veya Shift+F2

Blend Ctrl+Shift+B
Swatches Ctrl+F9

Color Mixer Shift+F9

Copyfit Inspector Ctrl+Alt+C
Document Inspector Ctrl+Alt+D

Ellipse araci 3 veya Shift+F3 veya 0
Fill Inspector Ctrl+Alt+F

Freeform araci

5 veya Shift+F5 veya F

Grabber Hand araci

H veya Spacebar

Halftones paneli Ctrl+H

Hide/Show all open panels F4

Knife araci 7 veya Shift+F7 veya K
Layers paneli F2

Line araci

4 veya Shift F4

Main toolbar

Ctrl+Alt+T (ve tiim diger ara¢ ¢ubuklari)

Object Inspector Ctrl+l

Paragraph Inspector Ctrl+Alt+P

Pen araci 6 veya Shift+F6 veya P
Pointer araci 0 (sifir) veya Shift+F10

Polygon araci

2 veya Shift+F8 veya G

Rectangle araci

Shift+F1 veya R

Page rulers CtrI+Alt+R
Spacing/Horizontal CtrI+Alt+K
Stroke Inspector CtrlI+Alt+L
Styles paneli Shift+F11

Text araci . (period) veya T
Toolbox Ctrl+7
Transform Ctrl+M
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Tablo 4.12. Smirlayict araglar kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 68)

Sinirlayicr Araglar
Arac Kisayol Eylem
Pointer Shift+pointer aract Secili nesnenin  hareketini  sinirlama
acisinin 45 derecelik ilaveleriyle kisitlar
Text Shift-+text araci Metin kutusunu kare ile sinirlandirir.
Alt+text aract Bir metin kutusu tanimlanirken Text
Editor’1 agar.
Alt+Shift+text aract Kare bir metin kutusu tanimlarken Text
Editor’1 agar.
Rectangle Shift+rectangle araci Dikdortgeni kareye sinirlar.
Alt+rectangle aract Dikdortgeni merkezden gizer.
Alt+Shift+rectangle araci Merkezden genisleyen bir kare cizer.
Polygon Shift+polygon araci Siirlama agisma bagli olarak ¢okgen
cizer.
Ellipse Shift+ellipse araci Elipsi daireye sinirlar.
Alt+ellipse araci Elipsi merkezden ¢izer.
Alt+Shift+ellipse araci Merkezden genisgleyen daire gizer.
Line Shift+line araci Sinirlama agis1 boyunca ¢izgi gizer.
Alt+line aract Cizgiyi merkezden cizer.
Alt+Shift+line aract Merkezden baglaylp  smirlama  agisi
boyunca ¢izgi ¢izer.
Crop Shift+crop aract Kirpma alanini kare ile smirlar.
Freehand Alt+Freehand araci Diiz bir ¢izgi cizer.
Shift+Ctrl+Freehand araci Cizerken bir hatti siler.
Pen Shift+pen araci Nokta tutamacini sinirlama agist boyunca
genigletir.
Knife Alt+knife aract Diiz bir ¢izgi keser.
Alt+Shiftt+knife aract Sinirlama agist boyunca diiz bir ¢izgi
keser.
Trace Shift+trace aract Trase se¢imi kare ile sinirlar.
Alt+Shift+trace aract Trase se¢im alanini merkezden genisleyen
kare ile sinirlar.
Page Shift+page araci Sayfay1 yatay veya dikey hareket ettirir.
Shift+page araci Sayfanin kosesini siiriikleyerek orantili
olarak boyutlandirir.
Alt+page aract Segili sayfanin bir kopyasini siiriikler.
Arc Shift+arc araci Sinirlama  agis1  boyunca yay agisini
kisitlar.
Bezigon Shift+bezigon araci Sinirlama agist boyunca nokta yerlesimini
kisitlar.
Rotate Shift+rotate aract 0 dereceden baglayan 45 derecelik
artiglarla dondiirir.
Reflect Shift+reflect araci 0 dereceden baglayan 45 derecelik
artiglarla yansitir.
Scale Shift+scale aract Farenin basladig1 yerden itibaren orantili
olarak olgekler.
Skew Shift+skew araci 0 dereceden baslayip 45 derecelik agilarla
biiker.
Smudge Alt+smudge aract Nesneyi merkezden baglayarak bulagtirir.
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Tablo 4.13. Metin kisayol tablosu (Biberoglu, 2015; 69)

Metin
Kategori Aktivite Kisayol
Kendiliginden Ac¢ma/Kapama Kenar veya alt tutamaca ¢ift
genisleme tiklayin
Taban cizgisi Bir punto asag1 Ctrl+Alt+Asagi OkS
Bir punto yukari Ctrl+Alt+Yukar1 Ok
Kutular Sozciik araligimi tiim kutu | Alt+kenar tutamaci
icin ayarlar stiriikleyin
Kutuyu  metne  gore | Link kutusuna g¢ift tiklayin
kiigiiltiir
imle¢c  yerlestirimi: | Onceki karakter Sol Ok
Karakter Sonraki karakter Sag Ok
Imle¢  yerlestirimi: | Onceki sozciik Ctrl+Sol Ok
Sozciik Sonraki sozciik Ctrl+Sag Ok
imlec¢ yerlestirimi: | Onceki satir Yukar1 Ok
Satir Sonraki satir Asagi Ok
Satir basi Home
Satir sonu End
imle¢c  yerlestirimi: | Onceki paragrafin basi Ctrl+Yukari Ok
Paragraf Sonraki paragrafin bast Ctrl+Asag Ok
imle¢c  yerlestirimi: | Belge basi Ctrl+Home
Belge Belge sonu Ctrl+End
Silme Onceki szciigii siler Ctrl+Shift+Backspace
Sonraki sézciigi siler Ctrl+Shift+Delete
Yatay ol¢cekleme Yatay olgeklemeyi %S5 | Ctrl+6
artirir
Yatay olgeklemeyi %S5 | Ctrl+3
azaltir
Kerning (Harf | Kutunun tamamiin harf | Kenar tutamaci siiriikleyin
aralig) araligini ayarlar
%]1 em azaltir Ctrl+Alt+Sol Ok
%10 em azaltir Ctrl+Alt+Shift+Sol Ok
%1 em artirir Ctrl+Alt+Sag Ok
%10 em artirir Ctrl+Alt+Shift+ Sag Ok
Leading (Satir | Kutunun tamaminin satir | Ust  veya alt tutamaci
araligl) araligini ayarlar siiriikleyin
%100 veya 2 pt. Azaltir Ctrl+-(eksi)
%50 veya 1 pt. Azaltir Ctrl+Alt+-(eksi)
%100 veya 2 pt. Artirir Ctrl++(art1)
%50 veya 1 pt. Artirir Ctrl+Alt++(art1)
Hatlar Hatta ilistir Ctrl+Shift+Y
Hatta doniistiir Ctrl+Shift+P
Hat igi akis Ctrl+Shift+U
Se¢imin etrafinda dolandir | Ctrl+Alt+W
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4.9. FREEHAND PROGRAMINDA SERAMIKLERIN CiziMi

Freehand programi ile herhangi bir seramik ¢izimi baslatmak i¢in program
acildiktan sonra yeni bir sayfa agilmalidir. “File” meniisiinden “New” sekmesine
tiklanarak yeni bir sayfa acilir (Resim 4.12, Resim 4.13). Acilan bu sayfa A4
boyutunda dikey olarak agilmaktadir (Resim 4.14). Eger farkli boyutlarda bir sayfa
gerekli ise “Properties” meniistindeki “Document” sekmesinden farkli hazir sayfa
boyutlar1 bulunur ve “Custom” seceneginde istege Ozel sayfa boyutlan
hazirlanabilir (Resim 4.15).
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TL¢

@ Macromedis FreeHand MX
File Edit View Modify Tet Xtras Window Help

& B[] B [Feven fpineters =] & [

Resim 4.12. Frehand MXin arayiizii (Esin Biberoglu arsivi).
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@ Macromedia FreeHend MX
File Edit View Modify Tet Xuas Window Help

Open...
Open Recent
Close CtrleW
Save Cul+S
Save As... Ctri=Shift+S
Revert

Import... CtrleR
Export... Ctrle Shifte R
Export Again

Publish a5 HTML...

Send ]
Printer Setup...

Print... Ctrl+P
Document Settings >
Report...
Collect For Output...

- |[Miinetess | € |Creates a new document or template.

=B BB e

Resim 4.13. Freehand’de Yeni Bir Sayfa A¢ilmasi (Esin Biberoglu arsivi).
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Resim 4.14. Freehand yeni sayfanin goriintiisii (Esin Biberoglu arsivi).
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Resim 4.15. Freehand sayfa boyutlarinin diizenlendigi menii (Esin Biberoglu arsivi).
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Bir sonraki asama ise ¢izimi yapilacak olan eserin elde ¢izilmis olan teknik ¢izimin taranarak bilgisayara aktarilmis olan
goriintiisiinii yeni acilan bu sayfa igerisine aktarmaktir. “File” meniisiinde “Import” sekmesinden jpeg formatinda taranmis olan
gorsel ¢agrilir ve kopyalanacagi alan segilir (Resim 4.16, Resim 4.17). Bu sayede gorsel sayfa iizerinde goriiliir (Resim 4.18).

@ Macromedia FreeHand MX

- 8 X
File Edit View Modify Tet Xiwes Window Help
New Ctrl+N @@ * = Properties e
Open... Cerle0 w | lobiect  [Document |
Open Recent > [2:]6.]8,]  Za[ g
Cose cubw LR -
Stroke: Basic, 1pt
Save Curl+S
Save As.. Ctil=Shift=5
Revert
Import... CtrlsR |
. Ctrl+ Shift+R
Expor , Sige: Normal
Export Again P
Publish 3¢ HTML...
Send >
Printer Setup...
Print. Ctrl+P
Document Settings >
Report..
Collect For Output...
Bit cti+Q
&
Colors |
7 .
® 7]
Snap
9
\SASSE
= >
75% G B = [ [Peven ~~|[Milimeters | £ [Imports a graphic fike created in ancther application or in an earber versin of FreeHand.

Resim 4.16. import meniisii ile kayitl bir dosyadan resmin programa ¢agrilmas1 (Esin Biberoglu arsivi).
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Resim 4.17. import meniisii ile kayitl bir dosyadan resmin programa ¢agrilmas (Esin Biberoglu arsivi).
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Resim 4.18. import meniisii ile kayitli bir dosyadan resmin programa ¢agrilmasi (Esin Biberoglu arsivi).
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8.¢

Sonraki asama ise ¢izimin baglangicidir. “Tools” meniisiinde bulunan “Pen” araci ile kagit lizerinde yapilmis olan ¢izimin
tizerinden gegcilir. Milimetrik kagidin yardimiyla eserin boyutuna gore bir 6lgek ¢izilir. Bu 6l¢egin boyutlart yine “Tools” meniisiinde
bulunan “Text” araci ile yazilir. Ardindan esere ait olan bilgiler yazilir (Resim 4.19).

@ Macromedia FreeHand MX - 8 X

File Edit View Modify Text Xtras Window Help
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Resim 4.19. Tools meniisiinde Pen ve Text araci (Esin Biberoglu arsivi).



6.¢

Bu asama sonrasinda ¢izimde eksik olup olmadigi kontrol edilir ve bir eksik bulunmuyorsa ¢izim kayit i¢in hazirdir. “File”
meniisiinde “Save” sekmesi ile ¢izim programin kendi formatinda kayit edilebilir (Resim 4.20, Resim 4.21). Bu sekilde yapilan
kayitlar ile ¢izim tizerinde sonradan degisiklikler olusturulabilir. Ancak gerekli olan format farkli ise yine “File” meniisiinde bulunan
“export” meniisii ile farkli formatlara donistiiriilerek kayit edilebilir (Resim 4.22, Resim 4.23, Resim 4.24).

@ Macromedia FreeHand MX - 8 X
File Edit View Modify Ted Xtias Window Help
New CtrlsN . — ) B i =
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image []
Save Qs
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Export Again 1 I sfam | w[Fe sfe
Publish 25 HTML... A L B s et ¥ hes
tend d i i i i m i=S== wfemam | [V -
Printer Setup... t = s ' hiven ‘F ” : F
Print... Ctrl+P ‘
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Document Settings >
Report...
Collect For Output..
Bit ctl-Q
'
Colors.
72 7
o
Snap
S e
< >

75% G B = [ [Peview ~][Milimeters +] €+ [Saves the active document o template.

Resim 4.20. “File” meniisiindeki “Save” sekmesi (Esin Biberoglu arsivi).
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Resim 4.21. “Save” sekmesi kayit ekrani ve kayit formatlar1 (Esin Biberoglu arsivi).
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Resim 4.22. “File” meniisiindeki “Export” sekmesi (Esin Biberoglu arsivi).
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Resim 4.23. “Export” sekmesi kayit ekrani ve kayit formatlari (Esin Biberoglu arsivi).
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Resim 4.24. Oinokhoe bilgisayar destekli ¢izimi (Esin Biberoglu arsivi).

283



4.10. FREEHAND PROGRAMININ KAZI CIiZIMLERINE
KATKILARI

Arkeolojik kazi, yiizey arastirmasi ve miize g¢aligmalarinda geleneksel
olarak ilk asamada elde ¢izilen ¢izimler daha sonra aydingere rapido ile aktarilarak
yayina hazir hale getirilir. Sonug, cizimcinin el becerisi ve tecriibesiyle ilgili de
olsa basarili bir ¢izimci olduk¢a giizel sonuglara imza atabilir. Fakat bu teknik
zahmetli bir yontemdir. En ufak bir hatada ¢izimin tekrar ¢izilmesi gerekmektedir.
Bir baska sorun bu ¢izimlerin korunmasi agamasinda karsimiza ¢ikar. Aydingere
yapilan bu ¢izimlerin ¢ok iyi korunmasi gerekmektedir. Eger bu ¢izimler
yaymlarda kullanilacaklarsa tarayicida taranarak bilgisayara aktarilmalari
gerekmektedir.

Elde yapilan ¢izimlerim taranarak bilgisayar ortamina aktarilmalar
cizimlerde bir¢ok avantaj saglamistir. Freehand programi gibi programlarin
kullanilmasiyla onceki ¢izimler taranip bilgisayara aktarilmakta ve iizerlerinde
istenen degisiklik ya da ilaveler yapilabilmektedir. Bu yontemle ¢izimlerin
bilgisayara aktarilmasimin en biiyiikk artilarindan birisi yapilan hatalarin kolayca
silinip diizeltilebilmesidir. Aynt zamanda rapido ¢izime gore daha temiz bir
calisma yapilmis olur. Ustelik gerekli teknik kullanilarak istenildigi kadar ¢ikt:
alabilir veya rahatlikla bir PDF ya da Word dosyasi gibi dosyalarda bunun yan
sira yayinlarda kullanilabilir.

Freehand programi yardimiyla ¢izimin bilgisayara aktarilmasinin
faydalarindan biri ise tasnif ve gruplamadaki avantajdir. Bu sayede gdrmek
istedigimiz eserin ¢izimini ¢ok rahatlikla bulmakta ve diledigimiz vakit yanimizda
bulundurabilmekteyiz. Bunun yani sira kazi evlerinde dosyalar igerisinde binlerce

¢izimin saklanmasi zahmetinden kurtulmaktayiz*®.

0 Biberoglu, 2015: 70.
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9000 yildan fazla bir siiredir iiretilmekte olan seramik, erken donemlerden
itibaren toplumun her kesimi tarafindan siirekli olarak kullanilan malzemelerin
basinda gelmektedir. Bu agidan 0Ozellikle arkeologlar icin dnemli bir tarihsel
kaynag1 olusturmaktadir. Uretim tekniklerinin yani sira, formlar ve iizerlerindeki
bezemeler bile ait oldugu donemin sanati, sosyal ve kiiltiirel hayati hakkinda
kiymetli bilgi vermektedir.

Arkeometri c¢aligmalar1 ile seramiklerin {iretim asamalar1 hakkinda
edinilen teorik bilgilerin desteklenmesinde kaynak olan geleneksel yontemlerle
iretim yapan c¢omlek ustalari, deneysel arkeoloji c¢alismalarinin yapilmasina
olanak tanimalariyla da arkeoloji diinyasina kattiklar1 ile degerlidir. Ayrica ¢omlek
atolyeleri arkeoloji Ggrencileri igin bir ders kaynagi konumundadir. Ancak
giinimiizde toplumun fabrikasyon iriinleri tercihi nedeniyle, sadece hobi ve
turistik amaclarla geleneksel {iiretim yapan atdlyeler yok olmaya yiiz tutmus
durumdadir. Comlekgilik meslegi tarihte kaybolup gitmekte ve gelecekte seramik
iretimi hakkinda bilgi edinilmesinin giiclesmesinin Oniine gecilmek i¢in

comlekeilik meslegine dikkat ¢ekilmelidir.

Bu duruma Ornek olarak caligma sirasinda ziyaret edilen Menemenli
¢omlek ustast Taner Yilmaz’in verdigi bilgiye gore oncesinde 100 kadar ¢alisan
olan yurtdisina seramik eserler ihra¢ eden bir atolye iken bu alandaki dikkat ve
destegin azalmasi ile siparislerinin kesildigi, zamanla kiigiilmek zorunda kaldigi ve
atolyede giinlimiizde igyeri sahibiyle birlikte sadece kardesinin, tamamen hobi

amaciyla ¢alismalar1 bu durumun bir kanitidir.

Tarihsel acidan arkeologlara bu derece 6nemli bilgiler veren seramiklerin
belgelenmesinde ve yayinlarda kullanilirken detaylarinin rahatlikla goriilmesine
olanak taniyan teknik ¢izim Onemli asamalardan birisidir. Ancak milimetrik
kagida yapilan ¢izimlerin daha diizenli temiz goriinmesi amaciyla rapido
kalemlerle aydinger kagidia ¢izimleri yapilmaktaydi. Zahmetli bir ¢izim yontemi
olan bu teknigin yerine gliniimiiz teknolojisine uygun olarak bilgisayar ortaminda
¢izim yapilmasi birgok avantaj saglamaktadir. Ayrica aydinger kagidina ¢izilen
¢izimlerin ¢ok iyi korunmasi ve yayinlarda kullanilacaklarsa taranarak bilgisayara
aktarilmasi gereklidir. Bu agamalar hem zahmetli hem de ¢izimlerin kalitesini

diigtiriicii etkilere sahiptir. Bu sorunlarin ortadan kaldirilmasinda bilgisayar
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ortaminda ¢izim yapilmasi biiyiik bir kolayliktir. Ayrica giiniimiizde dijital olarak
hazirlanan ve sonrasinda baskiya alinan ya da dijital olarak kullanilan yayinlarda
kolaylikla ¢izimler gorsel malzeme olarak kullanilabilmektedir. Bilgisayar
ortaminda ¢izimlerin yapilmasinin faydalarindan biri ise tasnif ve gruplamada
sundugu kolayliktir. Eserin ¢izimi rahatlikla bulunmakta ve kolaylikla bir bellek
ile her yere tasinabilmektedir. Bu sayede kazi evlerinde dosyalarca ¢izim saklama
sorunu da ortadan kalkmis olur. Bu gibi kolayliklar sayesinde giiniimiizde
yayginlagarak bilgisayar ortaminda ¢izimler yapilmaktadir.

Cok yonlii bir bilim dali olan Arkeoloji boliimiinde 6grencilere egitim
verilirken istihdam sorununu azaltabilmek i¢in tek tip mezun 6grenci yerine farkl
alanlarda uzmanlagsmis mezun arkeologlarin yetistirilmesi boliimiin gelecegi ve
giinimiiz teknolojisini yakalamak i¢in daha saglikli olacaktir. Bu nedenle
ogrencilere temel derslerin yani sira se¢meli olarak ilgi ve becerilerine gore ders
secenekleri sunulmalidir. Bu amagla verilen teknik ¢izim dersinin biraz daha ileri
boyuta taginip bilgisayar ortaminda ¢izim yapilmasi tizerine dersler verilmelidir.

Bu sayede boliim mezunlarinin bir alanda uzmanlagmalar1 saglanir.
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