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Bu çalışmada tek dane hassas ekim makinasının sıra üzeri tohum dağılım 

düzgünlüğünü belirlemek amacıyla Piezoelektrik ölçme sistemi tasarlanmıştır. 

Denemeler fiziksel özellikleri birbirinden farklı tohum çeşitleri (mısır, pamuk, 

ayçiçeği, karpuz) ile gerçekleştirilmiştir. Piezoelektrik ölçüm sistemin çalışma 

parametreleri ön denemeler ile belirlenmiştir. Pnömatik hassas ekim makinasında 

denemeler üç farklı ilerleme hızında (0.5 m/s, 1.0 m/s ve 1.5 m/s) gerçekleştirilmiş 

ve kabul edilebilir tohum aralığı, ikizlenme oranı, boşluk oranı ve varyasyon 

katsayısı değerleri saptanmıştır.  Yapışkan bant deneme düzeneği ile ölçümler 

tekrar yapılmış ve elde edilen veriler karşılaştırılmıştır. Her iki deneme süresince 

zaman ölçümleri yapılmıştır. Elde edilen bulgular sonucunda piezoelektrik ölçüm 

sistemine ilişkin en yüksek KETA ortalama değerleri; mısırda 0.5 m/s’de %97.75, 

pamukta 1 m/s’de %90.24, ayçiçeğinde 1 m/s ilerleme hızında %88.00 olduğu ve 

bu tohumlar için piezoelektrik ölçüm sisteminin kullanılabilir olduğu saptanmıştır. 

Çalışmada karpuz tohumu KETA değerleri normal dağılım göstermemiştir. Zaman 

ölçümü neticesinde, Yapışkan bant deneme düzeneği işlem aşamaları için geçen 

zamanın, piezoelektrik ölçüm sistemine göre 2.26 kat daha fazla zaman aldığı 

saptanmıştır. 
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