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Bu caligmada tek dane hassas ekim makinasinin sira {izeri tohum dagilim
diizgiinliigiinii belirlemek amaciyla Piezoelektrik Glgme sistemi tasarlanmistir.
Denemeler fiziksel ozellikleri birbirinden farkli tohum cesitleri (misir, pamuk,
aycicegi, karpuz) ile gergeklestirilmistir. Piezoelektrik Sl¢lim sistemin g¢aligma
parametreleri 6n denemeler ile belirlenmigtir. Pnématik hassas ekim makinasinda
denemeler ti¢ farkli ilerleme hizinda (0.5 m/s, 1.0 m/s ve 1.5 m/s) ger¢eklestirilmis
ve kabul edilebilir tohum araligi, ikizlenme orani, bosluk orani1 ve varyasyon
katsayis1 degerleri saptanmistir. Yapigkan bant deneme diizenegi ile Ol¢iimler
tekrar yapilmig ve elde edilen veriler karsilastirilmistir. Her iki deneme siiresince
zaman Olgtimleri yapilmistir. Elde edilen bulgular sonucunda piezoelektrik 6lgtim
sistemine iligkin en yiiksek KETA ortalama degerleri; misirda 0.5 m/s’de %97.75,
pamukta 1 m/s’de %90.24, ay¢iceginde 1 m/s ilerleme hizinda %88.00 oldugu ve
bu tohumlar i¢in piezoelektrik 6l¢iim sisteminin kullanilabilir oldugu saptanmistir.
Calismada karpuz tohumu KETA degerleri normal dagilim géstermemistir. Zaman
Olclimii neticesinde, Yapigskan bant deneme diizenegi islem asamalari i¢in gegen
zamanin, piezoelektrik Ol¢lim sistemine gore 2.26 kat daha fazla zaman aldig:

saptanmigtir.

Anahtar sozciikler: Pnomatik hassas ekim makinasi, sira lizeri tohum dagilim
diizgiinliigi, piezoelektrik, yapiskan bant



